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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2010-09-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie  beinhaltet die  Deutsche Fassung der vom  Technischen Komitee @ CEN/TC 142
»Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit* (Sekretariat: UNI, Italien) im Europaischen Komitee fir Normung
(CEN) ausgearbeiteten EN 12779:2004+A1:2009.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-09-50 AA
.Entstaubungsanlagen® im Fachbereich ,Allgemeine Lufttechnik" des Normenausschusses Maschinenbau
(NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Holzbearbeitungsmaschinen sowie
der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer veréffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Z&dhinummer
veroffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen, aul3er fir:

HD 22.1 S4:2002 siehe DIN VDE 0282-1 (VDE 0282-1)

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12779:2005-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der Normativen Verweise, Abschnitt 2;

b) Uberarbeitung der Liste der signifikanten Gefahrdungen, Abschnitt 4 und Tabelle 1;
c) Modifikationen der Sicherheitsanforderungen, Abschnitt 5;

d) Erganzung von Anforderung an die Kennzeichnung und Instandhaltung, Abschnitt 6;

e) Aufnahme eines informativen Anhangs ZB ber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 12779: 2005-05
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

HD 22.1 S4:2002, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhlille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen (DIN VDE 0282-1)
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EUROPAISCHE NORM EN 12779:2004+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2009

ICS 79.120.10 Ersatz fur EN 12779:2004

Deutsche Fassung

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen —
Ortsfeste Absauganlagen flir Holzstaub und Spane —
Sicherheitstechnische Anforderungen und Leistungen

Safety of woodworking machines — Sécurité des machines pour le travail du bois —
Chip and dust extraction systems with fixed installation — Installations fixes d’extraction de copeaux et de poussiéeres
Safety related performances and safety requirements —
Performances relatives a la sécurité et prescriptions de
sécurité

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. Oktober 2004 angenommen und schlieRt Anderung 1 ein, die am 16. Juli 2009 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Brissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12779:2004+A1:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12779:2004+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142
»Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2010, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Februar 2010 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument beinhaltet die von CEN am 16. Juli 2009 genehmigte Anderung 1.
Dieses Dokument ersetzt EN 12779:2004.

Der Beginn und das Ende des hinzugefiigten oder gednderten Textes wird im Text durch die Textmarkie-
rungen angezeigt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinien ¢&il.

IA) Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhéange ZA und ZB, die Bestandteile dieses
Dokuments sind 1.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen
und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfihrung zu EN ISO 12100-1:2003 zur Erldauterung von A-, B- und C-Normen).

Dieser Norm fUr ortsfest installierte Absauganlagen fir Holzstaub und Holzspéane folgt eine eigene Norm flr
ortsveranderliche Absauggerate fir Holzstaub und Holzspane.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Norm wurde vorbereitet, um eine harmonisierte Norm zu werden und stellt eine Moglichkeit der
Ubereinstimmung mit den wesentlichem Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar. Dieses Dokument ist eine C-Norm, nach der Definition in
EN I1SO 12100-1:2003.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fur Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegentber den Festlegungen der anderen Normen.

Die Anforderungen dieses Dokumentes betreffen die Hersteller und ihre bevollmachtigten Reprasentanten
von Absauganlagen flr Holzstaub und Spéane. Sie sind auch fir Konstrukteure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch Informationen, die der Hersteller zur Information dem Betreiber zur Verfiigung
stellen kann.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die sicherheitstechnischen Anforderungen fest und beschreibt die Verfahren zur
Beseitigung von Gefahrdungen oder die zur Minimierung von nicht vollig zu beseitigenden Gefahrdungen zu
ergreifenden MaRnahmen, die an ortsfest installierten Absauganlagen fir Holzstaub und -spane nach den
Definitionen 3.1.1 und 3.1.2 — im Folgenden als ,Absauganlagen” bezeichnet — und im Zusammenhang mit
angeschlossenen Holzbearbeitungsmaschinen zur Bearbeitung von Massivholz, Spanplatten, Faserplatten,
Sperrholz sowie von diesen Werkstoffen, wenn sie kunststoffbeschichtet oder mit Kunststoffkanten versehen
sind, bestehen. Das Absaug- und Foérdersystem wird pneumatisch betrieben unter Vakuum und/oder Druck
zwischen + 0,3 bar.

Diese Norm:

a) gilt nicht fur ortsfest in einem Arbeitsraum installierte Anlagen mit einem Luftvolumendurchsatz unter
6 000 m3h—1;

b) gilt nicht ortsveranderliche Anlagen mit einem Luftvolumendurchsatz unter 6 000 m3h-1;

c) gilt nicht fir Absaugbauteile innerhalb einer Holzbearbeitungsmaschine, z. B. Absaughauben, Leitungen
usw., d. h. alles einschlieRlich des Absaugstutzens, an den die Absauganlage angeschlossen wird;

d) gilt nicht fir Absauganlagen in Verbindung mit Maschinen zur Bearbeitung von anderen Materialien als
Holz, wie z. B. Kunststoffe, Kunststofflaminate, Metalle, Glas oder Stein;

e) behandelt nicht die Gefahrdungen, die durch einen Kontakt oder das Einatmen von Staub von mit Lack
behandeltem Holz, von Kunststoffen, Aluminium und Materialien mit hohem Anteil an Zusatzen oder
ahnlichen Stoffen ausgehen,;

f) behandelt nicht die Luftzufihrung zu Arbeitsraumen;

g) gilt nicht fir Absauganlagen fur Holzstaub und Holzspéne, die flir Werte von K Uber 200 bar ms~1
konstruiert sind;

h) gilt nicht fir das Silo-Austragsystem;

i) behandelt nicht die Gefahrdungen bezlglich der Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV), wie in der
Richtlinie fur Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG (Datum: 1989-05-03) gefordert.

Dieses Dokument behandelt auch die Wechselwirkung mit dem Silo-Austragsystem, sofern ein solches
vorhanden ist.

Dieses Dokument behandelt die fiir diese Anlagen relevanten Gefahrdungen, wie sie in Abschnitt 4 aufgelistet
sind.

Die Richtlinie 94/9/EG flr Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalen Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen kann bei Maschinen oder Bauteilen nach diesem Dokument zur Anwendung kommen.

Es kann nicht davon ausgegangen werden, dass die vorliegende Norm die grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/EG abdeckt.

Diese Europaische Norm ist nicht bei Maschinen anzuwenden, die vor Verdffentlichung dieses Dokuments
in Verkehr gebracht wurden.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

gestrichener Text

EN 614-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsétze

EN 894-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze flir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 3: Stellteile

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

gestrichener Text

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Hydraulik

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Pneumatik

EN 1005-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegenstédnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfohlene
Kraftgrenzen bei Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4: Bewertung von
Koérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

%) EN 1127-1:2007 &1, Explosionsfahige Atmosphdren — Explosionsschutz — Teil 1: Grundlagen und
Methodik

EN 1366-1:1999, Feuerwiderstandspriifungen fiir Installationen — Teil 1: Leitungen
EN 1366-2:1999, Feuerwiderstandspriifungen fiir Installationen — Teil 2: Brandschutzklappen

EN 13284-1:2001, Emissionen aus stationdren Quellen — Ermittlung der Staubmassenkonzentration bei
geringen Staubgehalten — Teil 1: Manuelles gravimetrisches Verfahren

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produktfamiliennorm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung
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EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Produktfamiliennorm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006 (1, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen &) (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:2008, Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell typ-
gepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:2007)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 60947-4-1:2001, Niederspannungsschaltgerdt — Teil 4-1: Schiitze und Motorstarter — Elektro-
mechanische Schiitze und Motorstarter (IEC 60947-4-1:2000)

EN 60947-5-1:2004, Niederspannungsschaltgerdt — Teil 5-1: Steuergerate und Schaltelement — Elektro-
mechanische Steuergeréte (IEC 60947-5-1:2003)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1:
Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der
Genauigkeitsklasse 3 fiir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11688-1, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie — Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 2:
Technische Leitsétze [~y gestrichener Text &1l (ISO 12100-2:2003)

%) EN I1SO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN I1SO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von
Geféhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmalBen (ISO 13857:2008)

EN ISO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2001)

EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4:2004, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 4:
Ortsfeste Leitern (ISO 14122-4:2004)

ISO 7000:2004, Graphical symbols for use on equipment — Index and synopsis

ISO 10816-1:1995, Mechanical vibration — Evaluation of machine vibration by measurements on non-rotating
parts — Part 1: General guidelines

HD 22.1 S4:2002, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille mit Nennspannungen bis 450/750 V= —
Teil 1: Allgemeiner Anforderungen
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3 Begriffe, Terminologie und Symbole

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100-1:2003 und die folgenden
Begriffe.

3.1.1

Absauganlage fiir Holzstaub und Holzspane

Anlage zur Beseitigung von Holzreststoffen, bestehend aus Rohrleitungen, Ventilatoren, Filtern, Zyklonen und
Sammeleinrichtungen einschlief3lich Silo aber ohne dessen Austragsystem. Die Anlage dient zur Foérderung,
Abscheidung und Lagerung von Holzstaub und Holzspanen aus Holzbearbeitungsmaschinen.

Ein typisches Beispiel fir eine ortsfest installierte Absauganlage zeigt der schraffierte Teil von Bild 1

Bild 1 — Absauganlage fiir Holzstaub und Holzspane

3.1.2
Ortsfeste Anlage
Absauganlage, die standig an einem bestimmten Ort installiert ist, oder eine ortsveranderliche Anlage mit

einem Luftvolumendurchsatz von mehr als 6 000 m3h-*
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313

Holzspane

Holzpartikel, die durch die Bearbeitung in Holzbearbeitungsmaschinen erzeugt werden. Als Holzspane gelten
Partikel mit einer GréRe von 0,5 mm und mehr

314

Holzstaub

Holzpartikel, die durch die Bearbeitung in Holzbearbeitungsmaschinen erzeugt werden. Als Holzstaub gelten
Partikel mit einer GréRe von weniger als 0,5 mm

315
Rohrleitungen
Rohrsystem, das die Holzbearbeitungsmaschinen mit den Ventilatoren und Abscheidern verbindet

3.1.6
Hauptleitung
Rohrleitung, in die Nebenleitungen einer Maschinengruppe einmiinden

31.7
Ventilator
Bauteil, das den Luftvolumenstrom zur Férderung von Holzstaub und Holzspanen in der Anlage erzeugt

3.1.8
Abscheider
Einrichtung zur Trennung von Holzstaub und Holzspanen aus der Forderluft

ANMERKUNG Beispiele fiir Abscheider sind Filter und Zyklone.

3.1.9
Silo
fest installierte Einrichtung zur Lagerung von Holzstaub und Holzspanen

3.1.10
Sammelbehalter

ortsveranderliche Einrichtung mit einem Fassungsvermdégen bis zu 0,5 m3 fiir die Lagerung von Holzstaub
und Holzspanen

3.1.11

Container

ortsveranderliche Einrichtung mit einem Fassungsvermdgen von mehr als 0,5 m3 fiir die Lagerung von
Holzstaub und Holzspanen

3.1.12
Silo-Austragsystem
System, mit dem Silo/Container kontinuierlich oder in bestimmten Zeitabstanden entleert werden

3.1.13

Austragsystem

System, durch das Holzstaub und Holzspane kontinuierlich oder in bestimmten Zeitabstanden aus dem
Abscheider entfernt werden

3.1.14

Fordersystem

System zur Beférderung von Holzstaub und Holzspanen aus einem oder mehreren Abscheider(n) oder Silo(s)
in andere Teile der Absauganlage

3.1.15
Absaugunterdruck
statischer Unterdruck an einer Rohrverbindungsstelle einer pneumatischen Absauganlage
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3.1.16

Luftgeschwindigkeit

die mittlere Luftgeschwindigkeit innerhalb einer Rohrleitung, berechnet tiber den gesamten Querschnitt, durch
die der Luftvolumenstrom bestimmt werden kann (siehe Bild 2)

/
s

i
t
X

Legende

1  Luftgeschwindigkeit
2  Erfassungsgeschwindigkeit

Bild 2 — Luftgeschwindigkeiten

3.1.17

Erfassungsgeschwindigkeit

Mindest-Luftgeschwindigkeit, die erforderlich ist, um Holzstaub und Holzspéne in die Absaughaube zu
beférdern (siehe Bild 2)

3.1.18

Gleichzeitigkeitsfaktor

Verhaltnis in Prozent aus dem tatsachlich vorgesehenen maximalen Volumenstrom und dem von allen an die
Absauganlage angeschlossenen Maschinen benétigten Gesamt-Volumenstrom

3.1.19
Kst-Wel't

explosionstechnische KenngréRe brennbarer Staube in Luft

ANMERKUNG K -Werte sind in EN 26184-1 festgelegt.

3.1.20

staubbelasteter Teil

das mit Staub belastete Innere der Absauganlage, einschlieBlich Rohrleitungen, Silos, Container, Sammel-
behalter, Abscheider usw., beginnend am Absauganschluss der Holzbearbeitungsmaschine bis zur Filter-
oberflache, an der die Luft gefiltert wird

3.1.21
Reinluftteil
das Innere der Absauganlage von der Filtermediumoberflache, wo die Luft gefiltert wird, bis zum Luftaustritt

3.1.22

Riickluft
gefilterte Luft, die in den Arbeitsbereich zurtickgefuhrt wird
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3.1.23
Wartungsebene

Ebene, auf der Personen bei der Wartung oder bei Instandhaltungsarbeiten an der Anlage stehen

3.2 Terminologie

Anhang A enthalt eine Aufstellung der entsprechenden Begriffe in Deutsch, Englisch und Franzdsisch.

3.3 Kurzzeichen und Einheiten

In dieser Norm werden die folgenden Kurzzeichen und Einheiten benutzt:

GroRe Kurzzeichen Einheit
Durchmesser D mm
Lange L m
Flache S m2
Volumen v m3
Luftgeschwindigkeit v ms~!
Luftvolumenstrom Oa m3h-"1
Druck p Pa
Druckdifferenz Ap Pa
Temperatur t °C
Leistung P kW
Materialfluss Om kgh~"
Ks-Wert Ky bar ms~!
Ventilatorwirkungsgrad n %

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Diese Europaische Norm behandelt die signifikanten Gefahrdungen, gefahrlichen Situationen und Vor-
kommnisse (siehe EN 1050:1996) so weit sie auf dieses Dokument zutreffen, die durch eine Gefahrdungs-
analyse als signifikant fir Maschinen im Sinne des Anwendungsbereiches erkannt wurden und die
Malnahmen zur Beseitigung oder Verringerung des Risikos erfordern. Dieses Dokument behandelt diese
signifikanten Gefahrdungen, indem es Sicherheitsanforderungen und/oder Mafllnahmen definiert oder auf

relevante Normen verweist.

Diese Gefahrdungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt in Zusammenhang mit EN 1050:1996, Anhang A.
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Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefahrdungen

N Gefahrdungen, gefahrliche Situationen EN 1SO 12100 EntsprecI]en_der
ummer und Vorkommnisse : : Abschnitt in
Teil 1:2003 Teil 2:2003 diesem Dokument
1 Mechanische Gefahrdungen in Zusammenhang mit:
— Teilen von Maschinen oder Werkstticken:
a) Form; 4.2 421,422,5 (541.4,5417
b) relative Lage; 5.2.3,54.1.2,
54.14,54.1.5,
54.16,54.1.7
c) Masse und Standfestigkeit (potenzielle 5417
Energie von Teilen, die sich unter dem
Einfluss der Schwerkraft bewegen kénnen);
d) Masse und Geschwindigkeit (kinetische 5.10
Energie von Teilen bei kontrollierter und
unkontrollierter Bewegung);
e) mechanische Festigkeit. 5.3.1,54.1.1,5.10
— Aufstauung der Energie im Inneren der Maschine;
f)  FlUssigkeiten oder Gase und Druck 4.2 410,554 5.4.1
g) Vakuum 4.2 4.10,5.54 5.4.1
1.1 Gefahrdung durch Quetschen 421 5.4.1.7,53.7
1.2 Gefahrdung durch Scheren 5.4.1.7,53.7
1.3 Gefahrdung durch Schneiden 54.1.7,53.7
1.4 Gefahrdung durch Erfassen 5.4.1.7,53.7
1.5 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 5.3.7,54.1.7
1.9 Gefahrdung durch Herausspritzen von 543
’ Flissigkeiten unter hohem Druck
2 Elektrische Gefahrdungen durch:
Kontakt von Personen mit stromfiihrenden Teilen 4.3 49,554 522,55
21 .
(direkter Kontakt)
Kontakt von Personen mit Teilen, die unter 4.3 4.9 522,55
2.2 fehlerhaften Bedingungen stromfiihrend werden
(indirekter Kontakt)
2.4 Elektrostatische Erscheinungen 4.3 4.9 5414,512
3 Thermische Gefahrdungen, sich ergebend aus:
Verbrennungen, Verbriihungen und anderen 4.4 5.4.1
Verletzungen durch einen méglichen Kontakt von
Personen mit Gegenstédnden oder Materialien mit
3.1 o
extremer hoher oder niedriger Temperatur,
Flammen oder Explosionen und durch Strahlung
von Warmequellen
4 Gefahrdungen durch Larm, sich ergebend aus:
Gehorverlust (Taubheit), anderen physischen 4.5 422,5 54.2,6.4.6
41 Beeintrachtigungen (Gleichgewichtsstérungen,
Bewusstseinsverlust)
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Gefihrdungen, gefihrliche Situationen EN 1SO 12100 Entsprechender
Nummer und Vorkommnisse : : Abschnitt in
Teil 1:2003 Teil 2:2003 diesem Dokument
7 Gefahrdungen durch Materialien und Substanzen (und deren einzelne Bestandteile), die von Maschinen
verarbeitet oder verwendet werden
Gefahrdungen durch Bertihrung oder Einatmen von | 4.8 4.3b, 4.4 541.7,543
71 L i
Flussigkeiten und Stauben
7.2 Gefahrdungen durch Feuer und Explosion 4.8 4.4 5.4.1
8 Gefahrdungen durch Vernachldassigung ergonomischer Grundséatze bei der Konstruktion von
Maschinen zuriickzufihren auf:
Ungesunde Koérperhaltung oder kdrperliche 4.9 4.7,48.2, 5.2.3,5.3.7,541,
8.1 Anstrengungen 4.11.12,5.5.5, |5.6
5.5.6
8.2 Hand-Arm- oder Ful3-Bein-Anatomie 4.9 4.8.3 523,54.1,56
Menschliches Fehlverhalten 4.8,4.11.8, 5.15,6.4
8.6 4.11.10,5.5.2,
6
Gestaltung, Einbauort oder Erkennen der 48.7,4.11.8 523,56
8.7 .
Handbedienung
8.8 Gestaltung oder Einbauort der optischen 4.8.8,6.2 523
’ Anzeigeeinrichtungen
10 Unerwartetes Instandsetzen (oder &hnliche Fehlfunktionen):
10.1 Ausfall oder Fehlsteuerung des Kontrollsystems 411,554 522
10.2 Wiederherstellung der Energieversorgung nach 4114 525,58
' einer Unterbrechung
10.3 AuRere Einfliisse auf die elektrischen Einrichtungen 4.11.11 5.5
Fehler, die durch den Bediener verursacht werden |4.9 4.8,4.11.8, 524
106 (infolge der Fehlanpassung der Maschine auf 4.11.10,5.5.2,
' menschliche Charakteristika und Fahigkeiten, 6
siehe 8.6)
1 Unmoglichkeit, die Maschine unter den 411.1,411.3, |15.2.2,5.2.3,5.6.2,
bestmoglichen Bedingungen zu stoppen 55.2 5.14
13 Storung der Energieversorgung 4111,411.4 |5.26
14 Ausfall des Regelkreises 411,554 52.2
15 Fehler bei der Montage 4.9 47,6.5 54.3.21,5.13
16 Bruchgefahr wiahrend des Betriebes 422 4.3 53.2
17 Herunterfallen oder Herausschleudern von 4.2.2 4.3,4.10 5.3.2.
Teilen und Flissigkeiten
18 Verlust der Stabilitat/Umkippen der Maschine 422 5.2.6 5.3.1,5.10
Rutschen, Stolpern und Stiirzen von Personen |4.10 55.6 5417,56.2
19 . .
(verursacht durch die Maschine)
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5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen

5.1 Allgemeines

Die Absauganlage muss den Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmalRnahmen dieses Abschnitts
entsprechen. Aullerdem muss die Maschine im Hinblick auf Gefdhrdungen, die relevant, aber nicht signifikant
sind und die nicht in diesem Dokument behandelt werden (z. B. scharfe Kanten) nach EN ISO 12100-1:2003,
konstruiert sein.

Fir Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch Konstruktion siehe EN ISO 12100-2:2003,
Abschnitt 4, und hinsichtlich SchutzmaRnahmen siehe EN ISO 12100-2:2003, Abschnitt 5.

5.2 Steuerung und Befehlseinrichtungen

5.2.1 Allgemeines

Fir den Zweck dieser Norm muss die gesamte elektrische Ausristung den Anforderungen der
EN 60204-1:2006 ¢l entsprechen. Zuséatzlich gilt folgendes:

5.2.2 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Ein sicherheitsbezogenes Steuerungssystem im Rahmen dieser Norm bedeutet ein System zur Steuerung der
Absauganlage, beginnend und einschlieRlich des/der automatischen Absperrschieber(s) mit Detektor(en) im
Absaugsystem der angeschlossenen Holzbearbeitungsmaschine(n), soweit vorhanden, bis zum Silo-
Beschickungssystem einschlieRlich Schalter fur die maximale Fullhéhe im Silo.

Die sicherheitsbezogenen Steuerungen dieser Absauganlagen sind solche fir:

— Not-Aus (siehe 5.2.3.4);

— Verriegelungen (siehe 5.3.7 und 5.4.1.7);

— Branderkennung (siehe 5.4.1.5);

— Ingangsetzen (siehe 5.2.3.2);

— normales Stillsetzen (siehe 5.2.3.3);

— Verriegelung der Verfahrensablaufe (siehe 5.2.3.2, 5.2.3.3 und 5.2.3.4);

— Anzeige des Absaugunterdruckes (siehe 5.4.3.1.2);

— Uberwachung der Riickluft (siehe 5.4.3.2.2);

— Erkennung von Druckdifferenz in Abscheidern (siehe 5.4.3.1.2);

— Erkennung der Funktion des Austragsystems;

— Erkennung des Fillstandes im Silo/Container.

Die Steuerungen fir Not-Aus und fir die Verriegelungen missen mindestens Kategorie 1 von
EN ISO 13849-1:2008 (M1l entsprechen und kontaktbehaftet ausgefiihrt sein.

Die anderen Steuerungen kdnnen als elektronisches System ausgelegt sein.
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Fir den Zweck dieser Norm sind bewahrte Bauteile und Verfahren:

a) Bei elektrischen Bauteilen, wenn diese den zutreffenden Normen, einschliellich den folgenden ent-
sprechen, wie

1) EN 60947-5-1:2004, Abschnitt 3, fir Steuerschalter mit zwangsweise 6ffnenden Kontakten, die als
mechanisch betatigte Positionsschalter fir Verriegelungsschaltungen fir trennende Schutzeinrich-
tungen verwendet werden und flr in Steuerstromkreisen eingesetzte Relais;

2) EN60947-4-1:2001 fur elektromechanische Schitze und Motorstarter, die in Hauptstromkreisen
eingesetzt werden;

3) HD 22.1 S4:2002 fur gummiisolierte Leitungen;

4) HD 21.1 S4:2002 fur PVC-Leitungen, sofern diese Leitungen zusatzlich gegen mechanische
Beschadigungen geschitzt verlegt sind (z. B. innerhalb von Maschinenstandern);

b) bei elektrischen Prinzipien, wenn sie mit den in den ersten vier Abschnitten von EN 60204-1:2006 @,
9.4.2.1, genannten Malinahmen Ubereinstimmen. Die Schaltkreise missen ,kontaktbehaftet” sein.
Elektronische Bauteile allein erflllen nicht die Anforderungen an ,bewahrte” Bauteile;

c) bei mechanischen Bauteilen, wenn sie z. B. formschliissig verbunden sind in Ubereinstimmung mit der
Beschreibung in EN ISO 12100-2:2003, 4.5;

d) bei mechanisch betatigten Positionsschaltern fir trennende Schutzeinrichtungen, wenn sie zwangslaufig
betéatigt sind und ihre Anordnung/Befestigung sowie die Gestaltung und Befestigung des Schaltnockens
von EN 1088:1995, 5.2 und 5.3, entsprechen;

e) bei Verriegelungseinrichtungen mit Zuhaltung, wenn diese den in 5.3.7 beschriebenen Anforderungen
genlgen,;

f) bei pneumatischen und hydraulischen Bauteilen und Systemen, wenn diese den Anforderungen in
EN 983:1996 bzw. EN 982:1996 entsprechen;

g) Detektoren und Anzeigen, wenn diese den Anforderungen der KategorieB  von
EN ISO 13849-1:2008 (1l entsprechen;

h) Zeitrelais, wenn diese den Anforderungen der Kategorie B von EN ISO 13849-1:2008 entsprechen
und fur 1 Million Betatigungen ausgelegt sind.

Die Steuerkreise, die Detektoren, Anzeigen und Zeitrelais enthalten (unter 5.2.2g) und 5.2.2h) aufgefiihrt)
missen mindestens der Kategorie B nach den Anforderungen in EN ISO 13849-1:2008 1l entsprechen.

Fir den Zweck dieser Norm werden programmierbare Logik-Steuergerate (PLS) in Kategorie B eingeordnet.

Priifung: Durch Sichtprifung der Absauganlage und durch Uberprifung der zutreffenden Zeichnungen
und/oder Schaltplane. [Ay gestrichener Text

ANMERKUNG Fiir die Beschaffenheit der Komponenten kann die Information des Bauteilherstellers nitzlich sein.
5.2.3 Anordnung und sonstige Anforderungen an Befehlseinrichtungen

5.2.3.1 Allgemeines

Alle elektrischen Befehlseinrichtungen missen mindestens 600 mm und nicht mehr als 1 800 mm Uber der
Wartungsebene angeordnet sein.

Hinsichtlich der Anordnung der Not-Aus-Einrichtungen siehe 5.2.3.4.

Priifung: Durch Sichtpriifung und Messung an der Absauganlage.
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5.2.3.2 Ingangsetzen

Die Bedingungen fiur das Ingangsetzen missen den Anforderungen von EN 60204-1:2006 41, 9.2.5.2,
entsprechen (siehe auch 6.4.4).

Bei Absauganlagen mit automatischem Austragsystem muss die Reihenfolge des Ingangsetzens so
ausgefihrt sein, dass das Austragsystem vor der Absauganlage in Betrieb ist.

ANMERKUNG  Zum Beispiel muss ein Fordersystem zwischen Filter und Silo sich in Betrieb befinden, bevor das an die
Holzbearbeitungsmaschine angeschlossene Absaugsystem eingeschaltet werden kann.

Nachdem die Not-Aus-Befehlseinrichtung aktiviert und zurtickgestellt wurde, muss die Absauganlage eine
Befehlsabfolge durchlaufen, durch welche die Anlage in eine Position gebracht wird, aus welcher der Anlauf
im Normalbetrieb durchgefiihrt werden kann.

Priifung: Durch Sichtpriifung, Uberpriifung der entsprechenden Schaltplane und Funktionsprifung der
Absauganlage.

5.2.3.3 Normales Stillsetzen

Die Absauganlage ist mit einer System-Befehlseinrichtung zum normalen Stillsetzen auszustatten, die bei
Aktivierung ein Abschalten aller Anlagenteile in einer durch den Hersteller festgelegten Reihenfolge bewirkt
(siehe 6.4.4).

ANMERKUNG Ein Beispiel fir eine festgelegte Reihenfolge ist, dass nach Stillsetzen des Systems zur Filter-
abreinigung das Filteraustragsystem so lange weiter in Betrieb bleibt, bis es selbst gereinigt ist.

Bei Betatigung einer gesteuerten Abschaltung fir ein Bauteil missen zuerst alle Teile der Absauganlage in
der Verfahrensabfolge abgeschaltet werden.

Priifung: Durch Sichtpriifung, Uberpriifung der entsprechenden Schaltpldne und Funktionsprifung der
Absauganlage.

5.2.3.4 Not-Aus

Die Not-Aus-Funktion muss der Kategorie 1 nach den Anforderungen in ) EN 60204-1:2006 (41 ent-
sprechen.

Die Not-Aus-Einrichtungen sind entsprechend den Anforderungen von EN ISO 13850 und
EN 60204-1:2006 11, 9.2.5.4 und 10.7, auszulegen, und missen wie folgt angeordnet sein:

a) am Steuerpult, auf dem sich die normalen elektrischen Befehleinrichtungen befinden;
b) hochstens 50 m von allen elektrisch verbundenen Teilen der Absauganlage entfernt;

c) mindestens eine Not-Aus-Befehlseinrichtung in jedem Raum, in dem sich elektrische Teile oder mit der
Absauganlage verbundene mechanisch angetriebene Teile befinden;

d) im direkten Zugriff von allen verriegelten beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen, die fir einen
haufigen Zugang vorhanden sind (siehe 5.3.7), und, sofern erforderlich, an allen anderen Zugriffsstellen.

Beispiele fur die Anordnung von Not-Aus-Befehlseinrichtungen zeigt Bild 3.

In der Betriebsanleitung muss eine Empfehlung vorhanden sein, dass, sobald die Not-Aus-Situation beseitigt
wurde, ein Wiedereinschalten des Systems durchzufuhren ist (siehe 6.4.4 und 5.2.3.2).

Priifung: Durch Sichtprifung, Uberpriifung der entsprechenden Schaltplane und Funktionsprifung der
Absauganlage.
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