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DIN EN 12814-7:2024-05  

Nationales  Vorwort  

Das Dokument  EN12814-7:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC249 �Kunststoffe�  erarbeitet,  des-
sen Sekretariat von SIS  (Schweden) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-32AA �Fugen  von Kunststof-
fen� im DIN-Normenausschuss Schweißen  und  verwandte Verfahren (NAS). 

DINEN12814 besteht unter dem allgemeinen  Titel Prüfen  von Schweißverbindungen  an  Halbzeugen aus ther-
moplastischen Kunststoffen  aus  den folgenden Teilen: 

� Teil 1:  Biegeversuch  

� Teil 2:  Zugversuch  

� Teil 3:  Zeitstand-Zugversuch  

� Teil 4:  Schälversuch  

� Teil 5:  Makroskopische Untersuchung  

� Teil 6:  Zugversuch  bei  tiefen  Temperaturen 

�  Teil 7:  Zugversuch  an  Probekörpern mit  Rundkerbe  

�  Teil 8:  Anforderungen  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN12814-7:2003-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  die Symbole in Bild 1  wurden in die Tabelle 1  aufgenommen; 

b)  Anderung in Abschnitt 6  nach den Abmessungen der Probekorper; 

c) Tabelle 2  �Probekorpermaße�  hinzugefugt;  

d) in Tabelle A.1  wurde die Prufgeschwindigkeit fur PA-U-Werkstoffe hinzugefugt.  

Frühere  Ausgaben 

DINEN12814-7: 2003-01 
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Diese Europ ische Norm wurde vom C am 1 . Janua 2024 angenommen.

Die CE itgliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne de nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC nagement-

entrum ode bei dem CEN itglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht i dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CE tglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

nagement entrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

C itgliede sind die nationale Normungsinstitute vo Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, lta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, Polen, Portugal, der epublik Nordmazedonien, um nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische epublik, de T rkei, Ungarn, dem Vereinigte K nigreich und ypern.
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