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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12952-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 ,Grofdwasserraum- und
Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 082-00-18-01 UA
»Wasserrohrkessel” im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 18275:2018 siehe DIN EN ISO 18275:2018-12

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12952-2:2011-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Anforderungen im Abschnitt ,Schweif3zusatze" gedndert;

c) ,Anforderungen zur zerstorungsfreien Priifung” erweitert;

d) Abschnitt,Dehngrenzwerte bei erhohter Temperatur” iiberarbeitet;

e) Abschnitt ,Priifbescheinigungen” tiberarbeitet;

f) Norm redaktionell {iberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN 12952-2: 2002-04, 2011-10

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 18275:2018-12, SchweifSzuscitze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von
hochfesten Stidhlen — Einteilung (1SO 18275:2018); Deutsche Fassung EN 1SO 18275:2018
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EUROPAISCHE NORM EN 12952-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2021

ICS 27.040 Ersetzt EN 12952-2:2011

Deutsche Fassung

Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten —
Teil 2: Werkstoffe fiir drucktragende Kesselteile und Zubehor

Water-tube boilers and auxiliary installations — Chaudiéres a tubes d'eau et installations auxiliaires —
Part 2: Materials for pressure parts of boilers and Partie 2: Matériaux des parties sous pression des
accessories chaudiéres et accessoires

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 1. November 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12952-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 269 ,Grofdwasserraum- und
Wasserrohrkessel“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2022, und etwaige entgegenstehende nationale

Normen miissen bis Juni 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12952-2:2011.

Anhang D enthilt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen in diesem Dokument im Vergleich
zur vorherigen Ausgabe.

Die Normenreihe EN 12952 iiber ,Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten“ besteht aus den folgenden
Teilen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Werkstoffe fiir drucktragende Kesselteile und Zubehér

— Teil 3: Konstruktion und Berechnung fiir drucktragende Teile

— Teil 4: Betriebsbegleitende Berechnung der Lebensdauererwartung

— Teil 5: Verarbeitung und Bauausfiihrung fiir drucktragende Kesselteile

— Teil 6: Priifung wdhrend der Fertigung, Dokumentation und Kennzeichnung fiir drucktragende Kesselteile
— Teil 7: Anforderungen an die Ausrtistung fiir den Kessel

— Teil 8: Anforderungen an Feuerungsanlagen fiir fliissige und gasformige Brennstoffe fiir den Kessel
— Teil 9: Anforderungen an Staubfeuerungsanlagen fiir den Kessel

— Teil 10: Anforderungen an Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiiberschreitung

— Teil 11: Anforderungen an Begrenzungseinrichtungen an Kessel und Zubehér

— Teil 12: Anforderungen an die Speisewasser- und Kesselwasserqualitdt

— Teil 13: Anforderungen an Rauchgasreinigungsanlagen

— Teil 14: Anforderungen an Rauchgas-DENOX-Anlagen, die fliissiges Ammoniak und Ammoniakwasserlésung
einsetzen

— Teil 15: Abnahmeversuche

— Teil 16: Anforderungen an Rost- und Wirbelschichtfeuerungsanlagen fiir feste Brennstoffe fiir den Kessel
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— CR 12952 Teil 17: Leitfaden fiir die Einbeziehung einer herstellerunabhdngigen Priiforganisation
— Teil 18: Betriebsanleitungen

Obwohl alle Teile der Norm einzeln erworben werden konnen, sollte bedacht werden, dass die Teile
voneinander abhdngig sind. Deshalb werden fiir Konstruktion und Herstellung der Wasserrohrkessel mehrere
Teile benotigt, um die Anforderungen des Dokuments zu erfiillen.

ANMERKUNG  Fiir samtliche Fragen zur Anwendung der Normenreihe EN 12952 und der Normenreihe EN 12953
wurde ein ,Boiler Helpdesk® im CEN/TC 269 eingerichtet, siehe die folgende Webseite: http://www.boiler-
helpdesk.din.de

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinie(n).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an Erzeugnisformen fiir die Anwendung in drucktragenden Teilen
von Wasserrohrkesseln und an deren angeschweifdte Teile fest:

— Bleche;

— warmgefertigte nahtlose Rohre;

— elektrisch geschweifdte Rohre;

— Unterpulver-, Plasma- und Wolfram-Inertgas-geschweifdte Rohre;
— Schmiedestiicke;

— Gussstiicke;

— gewalzte Stdbe;

— Schweifdzusitze;

— Befestigungen;

— nahtlose Verbundrohre.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 764-4:2014, Druckgerdte — Teil 4: Erstellung von technischen Lieferbedingungen fiir metallische Werkstoffe

EN 764-5:2014, Druckgerdite — Teil 5: Priifbescheinigungen fiir metallische Werkstoffe und Ubereinstimmung
mit der Werkstoffspezifikation

EN 1092-1:2018, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1759-1:2004, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10028-2:2017, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erhohten Temperaturen

EN 10028-3:2017, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstihlen — Teil 3: Schweifsgeeignete Feinkornbaustdhle,
normalgegliiht

EN 10028-7:2016, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstidhlen — Teil 7: Nichtrostende Stdhle

EN 10160:1999, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréfSer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)
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EN 10164:2018, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnis-
oberfldche — Technische Lieferbedingungen

EN 10213:2007+A1:2016, Stahlguss fiir Druckbehdlter

EN 10216-2:2013+A1:2019, Nahtlose Stahlrohre  fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten Stihlen mit festgelegten Eigenschaften bei
erhéhten Temperaturen

EN 10216-3:2013, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3:
Rohre aus legierten Feinkornbaustdhlen

EN 10216-5:2021, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Rohre aus nichtrostenden Stdhlen

EN 10217-2:2019, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 2: Elektrisch geschweifdte Rohre aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei
erhéhten Temperaturen

EN 10217-3:2019, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 3: Elektrisch geschweifste und unterpulvergeschweifste Rohre aus legierten Feinkornbaustdhlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raum-, erh6hten und tiefen Temperaturen

EN 10217-5:2019, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 5: Unterpulvergeschweifste Rohre aus unlegierten und legierten Stédhlen mit festgelegten Eigenschaften bei
erhéhten Temperaturen

EN 10222-2:2017+A1:2021, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 2: Ferritische und
martensitische Stihle mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen

EN 10222-3:2017, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 3: Nickelstihle mit festgelegten
Eigenschaften bei tiefen Temperaturen

EN 10222-4:2017+A1:2021, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 4: Schweifigeeignete
Feinkornbaustdhle mit hoher Dehngrenze

EN 10222-5:2017, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 5: Martensitische, austenitische und
austenitisch-ferritische nichtrostende Stéihle

EN 10228-1:2016, Zerstdrungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 1: Magnetpulverpriifung

EN 10228-3:2016, Zerstorungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 3: Ultraschallpriifung von
Schmiedestiicken aus ferritischem oder martensitischem Stahl

EN 10253-2:2021, Formstiicke zum EinschweifsSen — Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische Stdhle mit
besonderen Priifanforderungen

EN 10253-4:2008/AC:2009, Formstiicke zum EinschweifSen — Teil 4: Austenitische und austenitisch-ferritische
(Duplex-)Stdhle mit besonderen Priifanforderungen

EN 10254:1999, Gesenkschmiedeteile aus Stahl — Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10269:2013, Stdhle und Nickellegierungen fiir Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erhéhten und/oder
tiefen Temperaturen
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EN 10273:2016, Warmgewalzte schweifsgeeignete Stdbe aus Stahl fiir Druckbehdlter mit festgelegten
Eigenschaften bei erhohten Temperaturen

EN 10308:2001, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung von Stédben aus Stahl

EN 10314:2016, Verfahren zur Ableitung von Mindestwerten der Dehngrenze von Stahl bei erhdhten
Temperaturen

EN 12074:2000, Schweifszusdtze — Qualitdtsanforderungen fiir die Herstellung, die Lieferung und den Vertrieb
von Zusdtzen fiir das SchweifSen und verwandte Verfahren

EN 12952-3:2011, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 3: Konstruktion und Berechnung fiir
drucktragende Kesselteile

EN 12952-5:2021, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 5: Verarbeitung und Bauausfiihrung fiir
drucktragende Kesselteile

EN 12952-6:2021, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 6: Priifung wdhrend der Fertigung,
Dokumentation und Kennzeichnung fiir drucktragende Kesselteile

EN 12952-7:2012, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 7: Anforderungen an die Ausrtistung fiir
den Kessel

EN 12952-12:2003, Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 12: Anforderungen an die
Speisewasser- und Kesselwasserqualitdt

EN 13479:2017, Schweifszusdtze — Allgemeine Produktnorm fiir Zusdtze und Pulver zum Schmelzschweifden von
metallischen Werkstoffen

EN 16668:2016+A1:2018, Industriearmaturen — Anforderungen und Priifungen fiir Metallarmaturen als
drucktragende Ausrlistungsteile

EN ISO 148-1:2016, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(150 148-1:2016)

EN ISO 544:2017, Schweifszusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir SchweifSzusctze und Pulver — Art des
Produktes, Maf3e, Grenzabmajse und Kennzeichnung (1SO 544:2017)

EN ISO 636:2017, SchweifSzusditze — Stdbe, Drdhte und Schweifsgut zum Wolfram-Inertgasschweifsen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (ISO 636:2017)

EN ISO 2560:2020, Schweifszusdtze — Umbhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von unlegierten
Stdhlen und Feinkornstihlen — Einteilung (IS0 2560:2020)

EN ISO 2566-1:1999, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedrig legierte
Stdhle (1SO 2566-1:1984)

ENISO 2566-2:1999, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 2: Austenitische Stdhle
(IS0 2566-2:1984)

EN IS0 3580:2017, Schweifszuscditze — Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifSen von
warmfesten Stihlen — Einteilung (1SO 3580:2017)

EN ISO 3581:2016, Schweifszusdtze — Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweifsSen von
nichtrostenden und hitzebestdndigen Stdhlen — Einteilung (1SO 3581:2016, korrigierte Fassung 2017-11-01)
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EN ISO 6892-1:2019, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(IS0 6892-1:2019)

EN ISO 6892-2:2018, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Priifverfahren bei erhéhter Temperatur
(150 6892-2:2018)

EN ISO 8495:2013, Metallische Werkstoffe — Rohr — Ringaufdornversuch (1SO 8495:2013)

ENISO 10893-10:2011, Zerstérungsfreie  Priifung von  Stahlrohren —  Teil 10:  Automatisierte
Ultraschallpriifung nahtloser und geschweifster (ausgenommen unterpulvergeschweifdter) Stahlrohre tiber den
gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Ldngs- und/oder Querrichtung
(150 10893-10:2011)

ENISO 14171:2016, Schweifszusdtze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum UnterpulverschweifsSen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

(ISO 14171:2016)

EN ISO 14174:2019, Schweifszusédtze — Pulver zum Unterpulverschweifsen und Elektroschlackeschweifsen —
Einteilung (ISO 14174:2019)

EN ISO 14341:2020, Schweifszuscitze — Drahtelektroden und Schweifsgut zum Metall-Schutzgasschweifsen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (1SO 14341:2020)

ENISO 14343:2017, Schweifszusdtze — Drahtelektroden, Bandelektroden, Drdhte und Stdbe zum
Lichtbogenschweifsen von nichtrostenden und hitzebestdndigen Stdhlen — Einteilung (1SO 14343:2017)

EN ISO 14344:2010, SchweifSzusditze — Beschaffung von SchweifSzusdtzen (ISO 14344:2010)

ENISO 16834:2012, SchweifSzusdtze —  Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und Schweifsgut zum
Schutzgasschweifden von hochfesten Stihlen — Einteilung (I1SO 16834:2012)

EN ISO 17632:2015, SchweifSzusditze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stihlen und Feinkornstdhlen — Einteilung (1SO 17632:2015)

EN ISO 17633:2018, Schweifszusdtze — Fiilldrahtelektroden und Fiillstdbe zum Metall-LichtbogenschweifSen
mit und ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebestdndigen Stédhlen — Einteilung (1SO 17633:2017)

EN ISO 17634:2015, SchweifSzusdtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweifsen von warmfesten
Stdhlen — Einteilung (1SO 17634:2015)

EN ISO 18276:2017, Schweifszuséitze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifsen mit und ohne
Schutzgas von hochfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 18276:2017)

EN ISO 20378:2018, Schweifszusdtze — Stidbe zum Gasschweifsen von unlegierten und warmfesten Stdhlen —
Einteilung (IS0 20378:2017)

ENISO 21952:2012, SchweifSzusdtze —  Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und Schweifsgut zum
SchutzgasschweifSen von warmfesten Stihlen — Einteilung (I1SO 21952:2012)

EN ISO 24598:2019, Schweifszusidtze —  Drahtelektroden,  Fiilldrahtelektroden —und  Draht-Pulver-
Kombinationen fiir das UnterpulverschweifSen von warmfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 24598:2019)

EN ISO 26304:2018, Schweifszusdtze — Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum UnterpulverschweifSen von hochfesten Stdhlen — Einteilung (1SO 26304:2017)
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[SO 6303:1981, Pressure vessel steels not included in ISO 2604, Parts 1 to 6 — Derivation of long-time stress
rupture properties

[SO 18275:2018, Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of high-strength
steels — Classification

CENISO/TR 15608:2017, Schweifden — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2017)

CENISO/TR 20172:2009,  Schweifsen — Werkstoffgruppeneinteilung — Europdische Werkstoffe
(ISO/TR 20172:2009)

3 Begriffe

In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Allgemeine Anforderungen

4.1 Auswahl der Werkstoffe im Hinblick auf die Betriebsbedingungen

Der Hersteller der Wasserrohrkessel muss den Werkstoff fiir die Herstellung des Wasserrohrkessels
(einschliefllich Schweifdzusatze) so auswahlen, dass, sofern der gelieferte Werkstoff den in der Bestellung
festgelegten Anforderungen entspricht und die Konstruktionsregeln in EN 12952-3:2011 sowie die
Regelungen fiir die Herstellung, Inspektion und Priifung der Kessel in EN 12952-5:2021 und EN 12952-6:2021
eingehalten werden, die Kessel ohne Gefahr unter den Betriebsbedingungen (Driicke, Temperaturen,
Umgebungsbedingungen usw.) fiir die Lebensdauer, die in der Bestellung des Wasserrohrkessels vorgesehen
ist, betrieben werden kénnen.

Fir die in Abschnitt5 festgelegten Werkstoffe, die die Anforderungen hinsichtlich Dehnung und
Kerbschlagzahigkeit nach 5.2.5.3 bzw. 5.2.5.4 erfiillen, wird erwartet, dass wahrend Herstellung und
anschliefSendem Betrieb kein Sprédbruch auftritt entsprechend den Bestimmungen dieses Dokuments.
Dartiber hinaus ist zu beriicksichtigen, dass wahrend des Betriebs innerhalb der in EN 12952-3:2011
festgelegten Parameter die ausgewahlten Werkstoffe bei der Verwendung von Speise- und Kesselwasser nach
EN 12952-12:2003 durch Alterung oder chemischen Angriff keine wesentlichen Beeintrachtigungen erfahren.

4.2 Auswahl der Werkstoffe im Hinblick auf die Verarbeitung

Bei der Auswahl der Werkstoffe fiir den Bau drucktragender Teile von Wasserrohrkesseln und an
drucktragenden Winden angeschweifdter Teile muss die Eignung des Werkstoffs im Hinblick auf die
Verarbeitung beriicksichtigt werden, z. B. im Hinblick auf Kalt- und Warmformen, Schweifdeignung und
Aufweitung sowie Warmebehandlung.

ANMERKUNG  Regeln fiir das Umformen und die Warmebehandlung nach dem Schweif3en sind in EN 12952-5:2021
enthalten.
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4.3 Werkstoffspezifikation
4.3.1 Allgemeines

Die Werkstoffe flir druckfiihrende Teile miissen auf der Grundlage einer der folgenden
Werkstoffspezifikationen flir Druckgerate ausgewdahlt und bestellt werden:

a) harmonisierte Europdische Werkstoffnormen;
b) Europaische Werkstoffzulassungen (EAM);

c) Werkstoff-Einzelgutachten.

4.3.2 Europiische Normen

Werkstoffe nach harmonisierten Europdischen Normen miissen ausgewahlt werden hinsichtlich in Europa
gebrdauchlichen Werkstoffsorten, Warmebehandlungszustanden und Erzeugnisabmessungen.

ANMERKUNG  Werkstoffe nach Européischen Normen sind in Anhang A zusammengestellt.
4.3.3 Europaiische Werkstoffzulassungen

Europdische Werkstoffzulassungen sind fiir wiederholte Anwendung bestimmt. Sie werden in
Ubereinstimmung mit EN 764-4:2014 erstellt und gelten fiir Werkstoffe oder Behandlungszustinde und
Erzeugnisformen oder Abmessungen, die durch Europdische Werkstoffnormen fiir Druckgerite nicht
abgedeckt sind. Zuséatzlich zu den Anforderungen der EN 764-4:2014 miissen die Anforderungen dieses
Dokuments erfiillt werden.

ANMERKUNG  Nidhere Angaben zu verfligharen Europdischen Werkstoffzulassungen sind im Amtsblatt der
Europdischen Union veroéffentlicht.

4.3.4 Werkstoff-Einzelgutachten
Werkstoff-Einzelgutachten werden in Sonderféllen angewendet, z. B.

a) wenn ein Werkstoff, eine Erzeugnisform oder eine Erzeugnisdicke fiir ein einzelnes Druckgerit
verwendet werden soll, jedoch nicht durch eine Europaische Werkstoffnorm oder eine Europaische
Werkstoffzulassung (EAM) abgedeckt ist, und

b) wenn ein in einer Europdischen Werkstoffnorm oder einer Europdischen Werkstoffzulassung (EAM) fiir
Druckgerate spezifiziertes Erzeugnis ausnahmsweise fiir Betriebsbedingungen aufderhalb seines
spezifizierten Anwendungsbereiches verwendet werden soll.

Sofern fiir das jeweilige Druckgerat zutreffend, sollten die in EN 764-4:2014 festgelegten Anforderungen
beriicksichtigt werden. Zusatzlich zu den Anforderungen der EN 764-4:2014 miissen die Anforderungen
dieses Dokuments erfiillt werden.

4.4 Beriicksichtigung besonderer Werkstoffeigenschaften

Werden Werkstoffe ausgewdhlt, deren Eigenschaften von den Festlegungen der Werkstoffspezifikation
abweichen oder die die festgelegte Lebensdauer oder das sichere Betriebsverhalten des Wasserrohrkessels
beeinflussen konnen, miissen diese bei der Auswahl des Werkstoffs und seiner Abmessungen berticksichtigt

werden.

ANMERKUNG  Beispiele sind die Verzunderung oder das Alterungsverhalten des Werkstoffs.
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4.5 Inhalte der Werkstoffspezifikation

Die verschiedenen Arten der technischen Lieferbedingungen fiir Werkstoffe fiir Wasserrohrkessel miissen
mindestens die in Tabelle 1 angegebenen Abschnitte enthalten.

Tabelle 1 — Inhalt der Werkstoffspezifikationen fiir drucktragende Teile

B Europaisches
Abschnitte Europiische Werkstoffdatenblatt _ Werkstoff-
Normen Einzelgutachten
uneingeschriankt® | eingeschriankt
Anwendungsbereich X
Verweisungen X
Begriffe (X)
Anforderungen X
Priifung
Siehe EN 764-4:2014

Kennzeichnung X

Richtlinien fiir die Verarbeitung
des Werkstoffs usw. (Schweifien,

Warmebehandlung, Umformen, Z
Brennschneiden)
Anwendungsgrenzen Z

X = in allen Féllen
(X) = sofern erforderlich

Z = die entsprechenden Leitlinien fiir die Verarbeitung und die Anwendungsgrenzen werden, sofern
erforderlich, in EN 12952-5:2021 angegeben.

2 Sofern zutreffend, durch Verweisung auf eine Européische Norm fiir Druckgerite.

4.6 Konformitats- und Priifbescheinigungen fiir Werkstoffe
Hersteller und Handler von Werkstoffen einschlief3lich Schweifdzusatzen fiir drucktragende Teile miissen die
Anforderungen nach EN 764-5:2014 einhalten. Sie miissen in ausreichendem Mafde nachweisen, dass sie in

der Lage sind, Werkstoffe entsprechend den Werkstoffspezifikationen und EN 764-5:2014 in gleichbleibender
Qualitét zu liefern.

5 Werkstoffe fiir drucktragende Teile

5.1 Werkstoffe nach harmonisierten Europaischen Produktnormen fiir Druckgerite

5.1.1 Flacherzeugnisse, Schmiedestiicke, Gussstiicke, Rohre, Verbindungsstiicke, Flansche,
Armaturengehiuse

Der Werkstoff muss in Ubereinstimmung mit Anhang A bestellt und geliefert werden. Die zusitzlichen

Anforderungen dieses Abschnitts miissen beriicksichtigt werden. Harmonisierte unterstiitzende Normen sind
EN 1092-1:2018, EN 1759-1:2004 und EN 16668:2016+A1:2018.
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