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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12972:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 296 ,Tanks fiir die
Beforderung gefahrlicher Giiter” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der NA 104-03-05AA ,Tanks fiir die Beférderung
gefahrlicher Giiter - Priifung, Inspektion und Kennzeichnung von Tanks“ im DIN-Normenausschuss

Tankanlagen (NATank).

Dieses Dokument wird zur Bezugnahme in die RID [1] und/oder die technischen Anhdnge des ADR [2]
vorgeschlagen.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12972:2015-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassungan RID [1] und ADR [2], soweit bekannt bei Veroffentlichung dieses Dokuments;

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

c) Erginzung der Anforderungen fiir die zerstérungsfreie Priifung und die Herstellungstoleranzen;
d) Anderung der hydraulischen Druckpriifung und der Dichtheitspriifung;

e) Entfernen der Unterabschnitte tiber das Priiffluid bei der hydraulischen Druckpriifung und iber
Vorkehrungen fiir Gas als Priiffluid;

f) Entfernen des informativen Anhangs lber Gefihrdungen und Vorkehrungen bei der hydraulischen
Druckpriifung mit Gasen.

Friihere Ausgaben

DIN EN 12972:2001-08, 2007-04, 2015-04
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12972:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 296 ,Tanks fiir die
Beforderung gefahrlicher Gliter” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2019, und etwaige entgegenstehende nationale

Normen miissen bis Januar 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12972:2015.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Gegentiber EN 12972:2015 wurden folgende grundlegende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an RID [1] und ADR [2], soweit bekannt bei Veroffentlichung dieses Dokuments;

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

¢) Erginzung der Anforderungen fiir die zerstorungsfreie Priifung und die Herstellungstoleranzen;

d) Anderung der hydraulischen Druckpriifung und der Dichtheitspriifung;

e) Loschung der Unterabschnitte 5.6.4 ,Priiffluid“ und 5.6.5 ,Vorkehrungen fiir Gas als Priiffluid”;

f)  Loschung von Anhang C ,Hydraulische Druckpriifung mit Gasen — Gefahrdungen und Vorkehrungen®.
Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,

Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Die Arten und Haufigkeiten der Inspektionen und Priifungen sowie die Zustdndigkeiten sind durch die
einschligigen Vorschriften fiir die Beforderung gefahrlicher Giiter festgelegt. Dieses Dokument wird
verbindlich, wenn es in der einschlagigen Vorschrift beziiglich der Beférderung gefihrlicher Giiter als
solches erklart wird. In allen anderen Féllen bleibt es wie jede Europdische Norm freiwillig, mit dem Ziel, als
Anleitung fiir die Priifung, Inspektion und Kennzeichnung von Metalltanks verwendet zu werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Priifung, Inspektion und Kennzeichnung fiir die Baumusterpriifung, erstmalige
Prifung, wiederkehrende Priifung, Zwischenpriifung und aufderordentliche Priifung von Metalltanks
(Tankkorper und Ausriistung) von fest verbundenen Tanks (Tankfahrzeugen), Aufsetztanks, Kesselwagen,
ortsbeweglichen Tanks und Tankcontainern fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter fest.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Batterie-Fahrzeuge und Batteriewagen, bestehend aus Flaschen,

Grofdflaschen, Druckfassern, Flaschenbtlindeln, und Gascontainer mit mehreren Elementen (MEGCs,
en: multiple-element gas containers), unabhingig davon, ob die Elemente Gefdf3e oder Tanks sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 590, Kraftstoffe — Dieselkraftstoff — Anforderungen und Priifverfahren

EN 837-1, Druckmessgerdte — Teil 1: Druckmessgerdte mit Rohrfedern; MafSe, Messtechnik, Anforderungen
und Priifung

EN 837-2, Druckmessgerdte — Teil 2: Auswahl- und Einbauempfehlungen fiir Druckmessgerdte

EN 837-3, Druckmessgerdte — Teil 3: Druckmessgerdte mit Platten- und Kapselfedern; MafSe, Messtechnik,
Anforderungen und Priifung

EN 12079-1, Offshore-Container und zugehdrige Anschlaggarnituren — Teil 1: Offshore-Container —
Auslegung, Herstellung und Kennzeichnung

EN 12663-2, Bahnanwendungen — Festigkeitsanforderungen an Wagenkdsten von Schienenfahrzeugen —
Teil 2: Giiterwagen

EN 13094:2015, Tanks fiir die Beférderung gefdhrlicher Giiter — Metalltanks mit einem Betriebsdruck von
hdchstens 0,5 bar — Auslegung und Bau

EN ISO 148-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(150 148-1)

EN ISO 3452-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (I1SO 3452-1)

EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen (1SO 3834-2)

EN ISO 4136, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch

(IS0 4136)
ENISO 5173, Zerstérende Priifungen von Schweifsndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen
(IS0 5173)
EN ISO 6520-1:2007, Schweifsen und verwandte Prozesse —  Einteilung von  geometrischen

UnregelmdfSigkeiten an metallischen Werkstoffen — Teil 1: Schmelzschweifen (1SO 6520-1:2007)

ENISO 9015-1:2011, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 1: Hértepriifung fiir Lichtbogenschweifsverbindungen (1SO 9015-1:2001)
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EN IS0 9016:2012, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Kerbschlagbiegeversuch — Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung (1SO 9016:2012)

EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifsen — Teil 1: Stihle (1SO 9606-1)

ENISO 9606-2, Priifung von Schweifiern — Schmelzschweifien — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (1SO 9606-2)

EN IS0 9606-3, Priifung von SchweifSern — SchmelzschweifSen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen
(150 9606-3)

EN ISO 9606-4, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifsen — Teil 4: Nickel und Nickellegierungen
(150 9606-4)

EN ISO 9712, Zerstdrungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstorungsfreien
Priifung (1S0 9712)

EN ISO 11666, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Zuldssigkeits-
grenzen (IS0 11666)

EN ISO 14731, Schweifsaufsicht — Aufgaben und Verantwortung (1SO 14731)

EN ISO 14732, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen (1SO 14732)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe — Allgemeine
Regeln (1SO 15607)

CENISO/TR 15608, Schweifien — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifen (I1SO 15609-1)

EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stdhlen und Lichtbogenschweifsen von
Nickel und Nickellegierungen (1SO 15614-1)

ENISO 15614-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSverfahrenspriifung — Teil 2: LichtbogenschweifsSen von Aluminium und seinen Legierungen
(IS0 15614-2)

EN ISO 17636-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Durchstrahlungspriifung — Teil 1:
Rontgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen (1SO 17636-1)

EN ISO 17636-2, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Durchstrahlungspriifung — Teil 2:
Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren (1SO 17636-2)

EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Sichtpriifung von Schmelzschweifs-
verbindungen (1SO 17637)

EN ISO 17638, Zerstdrungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung (1SO 17638)

EN ISO 17639:2013, Zerstdorende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von SchweifSndhten (1SO 17639:2003)
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EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung (ISO 17640)

EN ISO 17643:2015, Zerstérungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Wirbelstrompriifung von
SchweifSverbindungen durch Vektorauswertung (1SO 17643:2015)

EN ISO 23277:2015, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen —  Eindringpriifung von
SchweifSverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen (1SO 23277:2015)

EN ISO 23278:2015, Zerstérungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Magnetpulverpriifung von
SchweifSverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen (1SO 23278:2015)

IMO MSC/Circ. 860, Guidelines for the approval of offshore containers handled in open seas1)

UN Manual of Tests and Criteria, Teil v2)

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

ANMERKUNG 1 Wenn nicht anders festgelegt, werden die in diesem Dokument verwendeten Begriffe entsprechend
den geltenden Vorschriften fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter verwendet.

ANMERKUNG 2 Zusatzliche Begriffe konnen EN 14564 [3] entnommen werden.

3.1.1

Sachverstiandiger

je nach nationalem Recht eine einzelne Person, die von der zustidndigen Behorde anerkannt ist, oder eine
nationale Stelle, die von der zustindigen Behdrde anerkannt ist, oder eine von der zustdndigen Behdrde
zugelassene Uberwachungsstelle, um bestimmte Inspektionen und Priifungen in Ubereinstimmung mit dem
Geltungsumfang ihrer Zulassung durchzufiihren

Anmerkung 1 zum Begriff: Nach RID/ADR werden Priifungs- und Inspektionsaufgaben entweder an die zustindige
Behérde oder an die Uberwachungsstellen oder an von der zustindigen Behorde zugelassene Sachverstindige (einzelne
Personen) vergeben. RID und ADR enthalten ausfiihrliche Anforderungen an die Qualifikationen, Verpflichtungen,
Akkreditierungen und Zulassungen dieser Uberwachungsstellen.

3.1.2

Schutzauskleidung oder -beschichtung

Auskleidung oder Beschichtung, die den metallischen Tankwerkstoff vor Korrosion durch die zu
beférdernden Stoffe oder vor Reaktion mit den zu beférdernden Stoffen schiitzt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dies gilt nicht fiir Auskleidungen und Beschichtungen, die nur zum Schutz des zu
beférdernden Stoffes verwendet werden.

1) Kann erworben werden von der Internationalen Seeschifffahrts-Organisation (IMO, en: International Maritime
Organization), 4 Albert Embankment, Lambeth, London SE1 7SR, Vereinigtes Konigreich.

2) Kann erworben werden von der Wirtschaftskommission fiir Europa der Vereinten Nationen (UNECE, en: United
Nations Economic Commission for Europe), 8 Avenue de la Paix, 1202 Genf, Schweiz.
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3.1.3
Reparatur
Beseitigung eines Fehlers

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dies beinhaltet nicht die gewdhnliche Bedienung und Wartungstatigkeiten am Tankkorper
oder der Bedienungsausriistung oder den Austausch von Dichtungen oder Bedienausriistung derselben Spezifikationen.

3.14
technisches Regelwerk
Regelwerk oder Norm(en), wonach der Tank ausgelegt und gebaut worden ist

Anmerkung 1 zum Begriff: In RID/ADR wird diese Benennung im Zusammenhang mit Tanks verwendet, die NICHT
nach den in Bezug genommenen Normen ausgelegt, gebaut und gepriift worden sind. Fiir die Anwendung dieser Norm
gelten EN 14025 [4] und EN 13094 als technisches Regelwerk.

3.1.5

Anderung

<Tanks fiir die Beforderung gefahrlicher Giiter> Arbeit an einem bestehenden Tank mit einer giiltigen,
abgelaufenen oder zuriickgezogenen Baumusterzulassung, die zu einer Nicht-Ubereinstimmung mit dieser
Baumusterzulassung fiihrt

3.1.6

Umbau

<Tanks fiir die Beforderung gefahrlicher Giiter> Arbeit an einem bestehenden Tank mit einer giiltigen,
abgelaufenen oder zuriickgezogenen Zulassung, durch die der Tank im Geltungsbereich der
Baumusterzulassung bleibt, vorausgesetzt, die urspriingliche Baumusterzulassung geniigt zum Zeitpunkt der
Arbeit der einschldgigen Vorschrift fiir die Beforderung gefahrlicher Giiter

3.2 Symbole und Abkiirzungen
Fiir die Anwendung dieser Norm gelten folgende Symbole und Abkiirzungen.

3.2.1 Allgemeine Symbole und Abkiirzungen

e Nenndicke des Tankkdrpers

D, Durchmesser des innenliegenden Rohrs
ZfP Zerstorungsfreie Priifung

A Schweifdnahtfaktor

3.2.2 Symbole fiir zerstorungsfreie Priifverfahren (in Tabellen 1 und 2 verwendet)

VT Sichtpriifung (en: visual testing)

UT Ultraschallpriifung (en: ultrasonic testing)

PT Eindringpriifung (en: penetrant testing)

MT Magnetpulverpriifung (en: magnetic particle testing)
RT Durchstrahlungspriifung (en: radiographic testing)
ET Wirbelstrompriifung (en: eddy current testing)
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3.2.3 Symbole fiir Schweifdnaht-Positionen (siehe Bild 1, verwendet in Tabelle 1)

N geschweifdte T-Verbindung (en: node)

C ringférmige (en: circular) Schweifdndhte oder Querverbindungen desselben zylindrischen oder
konischen Teils mit einem umlaufenden oder ringférmigen Teil

NC Langsschweifindhte oder solche, die nicht zum Typ C gehoren (en: non-circular)

Die Schweifdnaht eines halbkugelférmigen Bodens dhnelt einer Langsschweifdnaht (NC), wenn sie jenseits
des zylindrischen Teils des Bodens liegt.

C C

NC

NC

NC

Bild 1 — Symbole fiir Schweifdnaht-Positionen

3.2.4 Symbole fiir Schweifdnahtfehler (in Tabelle 3 und Tabelle 6 verwendet)

a Nenndicke der Kehlschweifsnaht
b  Breite der Schweifdnahtverstarkung (Breite der iibermafdigen Schweifdung)
d Porendurchmesser
h

Hohe der Unregelméafiigkeit

~

Lange der Unregelmafiigkeit
t  Wand- oder Blechdicke

w  Breite der Unregelméafiigkeit
3.2.5 Symbole fiir Werkstoffeigenschaften (in Anhang B verwendet)

A Reifddehnung

R, Dehngrenze
R,, Zugfestigkeit

3.2.6 Symbole fiir Herstellungstoleranzen (in Anhang F verwendet)

d; Mittellinienversatz

D Innendurchmesser des Tankkorpers
0 Unrundheit
P Scheitelpunkte
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4 Inspektionen und Priifungen
4.1 Allgemeines

Entsprechend den einschldgigen Vorschriften fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter miissen die Tankkorper
und deren Ausriistung Inspektionen unterzogen werden, damit die Baumusterzulassungsbescheinigung
ausgestellt werden kann, sie miissen fiir die Anderung eines Tanks einer Priifung unterzogen werden sowie
den erstmaligen Priifungen, Zwischenpriifungen, wiederkehrenden Priifungen und aufderordentlichen
Priifungen, sofern erforderlich, wie in der Ubersichtstabelle von Anhang A dargelegt und wie in dieser Norm
angegeben.

Bei allen nach diesem Dokument durchgefiihrten Inpektionen und Priifungen muss der Zustand des Tanks
zum Zeitpunkt der Inspektion oder Priifung angegeben werden.

4.2 Priifung zur Baumusterzulassung
4.2.1 Allgemeines

Die Priifung zur Baumusterzulassung muss an einem Baumuster eines Tanks fiir entweder einen einzelnen
Tank oder fiir eine Baureihe von Tanks durchgefithrt werden. Bei einer Baumusterzulassung, die eine
eingeschrankte Abweichung der Auslegung umfasst, sind die folgenden Abweichungen der Auslegung
erlaubt, ohne dass eine neue Zulassung notwendig ist, falls keine anderen technischen oder rechtlichen
Anforderungen dem entgegenstehen:

— Verkleinerung des urspriinglichen Bereiches der Auslegungstemperatur;
— Verringerung der héchsten Bruttomasse;

— Verringerung des Volumens, die nur aus Abweichungen in Durchmesser (gilt nicht fiir Querschnitte mit
Aussparungen oder Ausbuchtungen) und Lange resultiert, wobei die zugehoérige Berechnung und
Zeichnungen bereitgestellt werden miissen, die den jeweils beantragten Durchmesser, die jeweils
beantragte Linge und die jeweils beantragte Anzahl der Tankabteile unter den ungiinstigsten
Bedingungen enthalten, d. h.:

— grofdte Dichte der Gliter;
— grofdte Lange und grofdter Durchmesser des Tankkorpers;
— grofdtes Fassungsvermogen des vorderen Tankabteils;

— grofdtes Fassungsvermogen des hinteren Tankabteils. Bei nichtzylindrischen Tankkérpern nach
EN 13094:2015, 6.3, darflediglich die Hohe verringert werden.

ANMERKUNG Es wird auf die zuldssigen Abweichungen von der Auslegung beziiglich einer Verkleinerung des
Volumens von ortsbeweglichen Tanks hingewiesen, die im UN-Handbuch iiber Priiffungen und Kriterien
(en: UN Manual of Tests and Criteria), Teil IV, Abschnitt 41, festgelegt sind.

— Abweichungen in der Giite der verwendeten Werkstoffe diirfen unter folgenden Vorbehalten erlaubt
werden:

— es sind die gleichen qualifizierten Schweifdverfahren nach EN ISO 15614-1 oder EN ISO 156414-2
anwendbar;

— die Berechnung wird fiir den ungiinstigsten Fall durchgefiihrt, d. h. insbesondere, dass die fiir jedes
Bauteil gewadhlten mechanischen Eigenschaften den niedrigsten Werten der verwendeten
Glteklassen entsprechen;
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— Verlegung oder Anderung von Stutzen und Einsteigedffnungen, vorausgesetzt, dass das gleiche
Schutzniveau sichergestellt ist und die Berechnung der Festigkeit den ungiinstigsten Fall berticksichtigt;

— Verringerung der Anzahl von Stutzen;
— Erh6hung der Anzahl von Schwallwédnden und Schwallblechen;

— Erho6hung der Dicke(n) des Tankkorpers, vorausgesetzt, dass die gleichen Schweifdverfahren verwendet
werden;

— flir Drucktanks eine Verringerung des hochsten Betriebsdruckes;
— Erhohung der Dicke der fiir den zuséatzlichen Schutz verwendeten Isolierung;
— Erhohung der Wirksamkeit der thermischen Isolierung des Tanks;

— Verwendung alternativer Bedienungsausriistung, falls keine Anderung in der technischen Spezifikation
der Ausriistung vorgenommen wird und diese an derselben Stelle angebracht wird.

4.2.2 Umfang der Prifung
4.2.2.1 Priifung zur erstmaligen Baumusterzulassung

Die Priifung zur erstmaligen Baumusterzulassung ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten
durchzufiihren:

— Prifung der Dokumente (siehe 5.2.1);

— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);
— Priifung des Tankkorpers von innen (siehe 5.4);
— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);

— hydraulische Druckpriifung (siehe 5.6);

— Vakuumpriifung (siehe 5.7; nur wenn verlangt und falls weder Berechnung noch Finite-Elemente-
Analyse durchgefiihrt worden sind);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);
— Bestimmung des Fassungsraums (siehe 5.9);
— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10);

— Priifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11);

— dynamische longitudinale Stof3priifung von ortsbeweglichen Tanks (siehe 5.12);
— Uberpriifung der Kennzeichnung auf dem Tank (siehe 5.13.3).

4.2.2.2 Priifung fiir Anderungen einer Baumusterzulassung

Falls eine Anderung der Baumusterzulassung beantragt wird, sind die entsprechenden Bestandteile der
Priifung zur erstmaligen Baumusterzulassung neu zu bewerten. Im Falle einer Anderung muss die Priifung
zur Baumusterzulassung an den Bauteilen durchgefiihrt werden, die gedndert worden sind.

Documents
Document Sharinﬁ,}Hub

Full document details: DIN EN 12972:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09

DIN EN 12972:2018-09
EN 12972:2018 (D)

4.2.3 Dokumentation

Die Ergebnisse der Priifung zur Baumusterzulassung sind vom Sachverstindigen in einem Baumuster-
prifbericht festzuhalten. Moglicherweise vorliegende Abweichungen von der Auslegung, die gepriift und als
mit den Rechtsvorschriften iibereinstimmend bewertet worden sind, miissen im Baumusterpriifbericht
genannt werden.

ANMERKUNG  Ein vorlaufiger Bericht kann nach Priifung der Dokumente erstellt werden.

Im Fall von Tankfahrzeugen muss zusitzlich zum Baumusterprifbericht ein Datenblatt nach AnhangB
angefertigt werden. Im Fall anderer Tanks wird empfohlen, ein Datenblatt nach Anhang B anzufertigen, um
die Herausgabe der Baumusterzulassung zusatzlich zum Baumusterpriifbericht zu unterstiitzen.

4.3 Priifung fiir Anderungen eines Tanks

Im Fall einer Anderung eines bereits betriebenen Tanks, durch die der Tank den Geltungsbereich der
Baumusterzulassung verladsst, muss die Priifung wie folgt ausgefiihrt werden:

— an den zu dndernden Teilen; und

— mit den anwendbaren Bestandteilen der Priifung zur Baumusterzulassung und der erstmaligen Priifung.
In diesem Fall muss eine Zulassungsbescheinigung fiir die Anderung des Tanks ausgestellt werden.

4.4 Erstmalige Priifung

4.4.1 Umfang der Prifung

Die erstmalige Priifung ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten durchzufiihren:

— Prifung der Dokumente (siehe 5.2.2);

— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);

— Priifung des Tankkorpers von innen (siehe 5.4);

— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);

— hydraulische Druckpriifung (siehe 5.6);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);

— Bestimmung des Fassungsraums (siehe 5.9, nur falls fiir einzelne Tanks in einer Vorschrift gefordert);
— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10);

— Prifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11);

— Uberpriifung der Kennzeichnung auf dem Tank (siehe 5.13.3).

Fiir vakuumisolierte Tanks muss ein zufriedenstellendes Vakuum in Ubereinstimmung mit den Vorgaben
des Herstellers durch Messung bestatigt werden.
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4.4.2 Dokumentation, Bescheinigung und Kennzeichnung

Die Ergebnisse der erstmaligen Priifung sind vom Sachverstdandigen in einer Bescheinigung festzuhalten. Fiir
einen einzelnen Tank, der zur Baumusterzulassung gepriift worden ist und die Priifung bestanden hat, ist
eine Bescheinigung fiir die erstmalige Priifung auszustellen. Bescheinigung und Kennzeichnung miissen 5.13
entsprechen.

4.5 Wiederkehrende Priifung

4.5.1 Umfang der Prifung

Die wiederkehrende Priifung ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.3);

— Priifung des Tankkérpers von innen (siehe 5.4);

— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);

— hydraulische Druckpriifung (siehe 5.6);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);

— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10);

— Priifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11).

Flir vakuumisolierte Tanks sind die Priifung des Tankkorpers von innen und die hydraulische Druckpriifung
nicht erforderlich, falls ein ausreichendes Vakuum entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch
Messung bestitigt und gleichzeitig eine Dichtheitspriifung durchgefiihrt wird.

Falls Offnungen in Tankkérpern fiir die Beférderung von tiefkalt verfliissigten Gasen vorhanden sind, ist das
Verfahren, mit dem sie vor Wiederinbetriebnahme des Tankkdrpers hermetisch verschlossen werden, nach
4.7.5 zu Uiberpriifen.

Im Falle von Tanks fiir die Beforderung pulverféormiger oder korniger Stoffe darf die hydraulische
Druckpriifung entfallen und durch die Dichtheitspriifung (siehe 5.8) ersetzt werden.

4.5.2 Dokumentation, Bescheinigung und Kennzeichnung

Die Ergebnisse der wiederkehrenden Priifung sind vom Sachverstindigen in einer Bescheinigung
festzuhalten. In dieser Bescheinigung sind alle gefundenen Fehler, die die Sicherheit des Tanks oder der
Ausriistung beeintrachtigen konnen, und alle daraufhin durchgefiihrten Reparaturen anzugeben.
Bescheinigung und Kennzeichnung miissen 5.13 entsprechen.

4.6 Zwischenpriifung

4.6.1 Umfang der Prifung

Die Zwischenpriifung ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.4);

— Priifung des Tankkoérpers von innen (siehe 5.4; nur falls in einer Vorschrift gefordert);

Documents
Document Sharinﬂ-)Hub

Full document details: DIN EN 12972:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09

DIN EN 12972:2018-09
EN 12972:2018 (D)

— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);
— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);
— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10);

— Prifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11; nur falls in einer Vorschrift gefordert).

4.6.2 Dokumentation, Bescheinigung und Kennzeichnung

Die Ergebnisse der Zwischenpriifung sind vom Sachverstindigen in einer Bescheinigung festzuhalten. In
dieser Bescheinigung sind alle gefundenen Fehler, die die Sicherheit des Tanks oder der Ausriistung
beeintrachtigen konnen und alle daraufhin durchgefiihrten Reparaturen anzugeben. Bescheinigung und
Kennzeichnung miissen 5.13 entsprechen.

4.7 Aufierordentliche Priifungen

4.7.1 Allgemeines

Die folgenden Unterabschnitte beschreiben, was zu tun ist, wenn ein Tank zu einer aufierordentlichen
Priifung vorgestellt wird.

4.7.2 Aufderordentliche Priifung nach Beschidigung oder Reparatur des Tankkorpers

Die aufderordentliche Priifung nach einer Beschddigung des Tankkorpers, die die Sicherheit des Tanks
beeintrachtigt haben kann, und/oder nach einer Reparatur, ist entsprechend den folgenden
Unterabschnitten in einem anwendbaren Mafd durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.5);

— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);

— Priifung des Tankkoérpers von innen (siehe 5.4);

— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);

— hydraulische Druckpriifung (siehe 5.6);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);

— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10);

— Priifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11).

4.7.3 Aufierordentliche Priifung nach der Reparatur oder dem Austausch von Bedienungs-
ausriistung

Die aufderordentliche Priifung nach der Reparatur oder dem Austausch von Bedienungsausriistung ist
entsprechend den folgenden Unterabschnitten in einem anwendbaren Maf$ durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.5);

— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);

Documents

16 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 12972:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12972-2018-09

DIN EN 12972:2018-09
EN 12972:2018 (D)

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);

— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10).

4.7.4 Aufierordentliche Priifung nach Austausch von Bedienungsausriistung unter Hitzeeinwirkung
Die aufierordentliche Priifung nach einem Austausch von Bedienungsausriistung, bei dem die Sicherheit des
Tanks oder der Bedienungsausriistung durch Hitzeeinwirkung (z.B. Schweifden oder Schneiden)
beeintrachtigt worden sein kann, ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten in einem anwendbaren
Maf3 durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.5);

— Prifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);

— Priifung des Tankkorpers von innen (siehe 5.4);

— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5);

— hydraulische Druckpriifung (siehe 5.6);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8);

— Priifung der Bedienungsausriistung (siehe 5.10).

4.7.5 Aufierordentliche Priifung nach Umbau des Tanks

Wird ein Umbau am Tank vorgenommen, sind die entsprechenden Bestandteile der Priifung zur
Baumusterzulassung neu zu bewerten.

4.7.6 Aufierordentliche Priifung nach Austausch oder Reparatur des Rahmens oder der baulichen
Ausriistung

Die aufierordentliche Priifung nach einem Austausch oder einer Reparatur des Rahmens oder der baulichen
Ausriistung ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten in einem anwendbaren Maf durchzufiihren:

— Prifung der Dokumente (siehe 5.2.5);
— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);
— Priifung des Tanks von aufden (siehe 5.5)

— Prifung des Rahmens oder anderer baulicher Ausriistung von ortsbeweglichen Tanks und
Tankcontainern (siehe 5.11).

4.7.7 Aufierordentliche Priifung vor und nach Reparatur oder Austausch der Schutzauskleidung
oder -beschichtung

Die aufderordentliche Priifung vor und nach einer Reparatur oder einem Austausch der vorhandenen
Schutzauskleidung oder -beschichtung, deren Beschiadigung die Sicherheit des Tanks beeintrachtigen kann,
ist entsprechend den folgenden Unterabschnitten in einem anwendbaren Mafd durchzufiihren:

— Priifung der Dokumente (siehe 5.2.5);

— Priifung der Auslegungskenndaten (siehe 5.3);
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— Priifung des Tankkorpers von innen (siehe 5.4):
— vor der Reparatur der Schutzauskleidung oder -beschichtung;
— nach dem Entfernen der Schutzauskleidung oder -beschichtung; und
— nach der Reparatur oder dem Austausch der Schutzauskleidung oder -beschichtung;

— hydraulische Druckpriifung nach Hitzeeinwirkung (z. B. Abbrennen der bestehenden Auskleidung), bei
der die Sicherheit des Tanks beeintrachtigt worden sein kann (siehe 5.6);

— Dichtheitspriifung (siehe 5.8).
4.7.8 Dokumentation, Bescheinigung und Kennzeichnung

Die Ergebnisse der aufderordentlichen Priifung sind vom Sachverstindigen in einer Bescheinigung
festzuhalten. In dieser Bescheinigung sind alle gefundenen Fehler, die die Sicherheit des Tanks oder der
Ausriistung beeintrachtigen konnen, und alle daraufhin durchgefiihrten Reparaturen anzugeben.
Bescheinigung und Kennzeichnung miissen in Ubereinstimmung mit 5.13 sein.

Ein vorlaufiger Bericht darf nach Priifung der Dokumente erstellt werden.

5 Verfahren fiir und Dokumentation von Inspektionen und Priifungen
5.1 Allgemeines

Ein Tank, der einen oder mehrere Bestandteile der Untersuchung nicht besteht, ist nach Feststellung und
Behebung des Fehlers erneut in Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Bestandteile zu priifen.
Falls nach Auffassung des Sachverstandigen die Reparatur die Giiltigkeit der Ergebnisse fritherer Priifungen
beeintrachtigt haben kann, sind diese Priifungen zu wiederholen.

Je nach den Ergebnissen der Priifungen konnen mdéglicherweise zusitzliche Bewertungen, Inspektionen und
Priifungen notwendig sein, um die Ubereinstimmung des Tanks mit den entsprechenden Vorschriften fiir die
Befoérderung gefahrlicher Giiter zu bestatigen.

Tankkoérper oder Tankabteile, die von innen zu priifen sind, miissen zum Zeitpunkt der Priifung leer, sauber
und ohne Gefahr zu betreten sein (z.B. keine elektrischen Einrichtungen, keine Heizung, gefahrfreie
Atmosphdre). Die nach Arbeitsschutzgesetzgebung erforderlichen Arbeitsfreigaben sind einzuhalten. Dies
wird auch verlangt, wenn es fiir die Sicherheit des Priifpersonals und anderer Personen in der ndheren
Umgebung notwendig ist, insbesondere dann, wenn andere Priifungen durchgefiihrt werden.

5.2 Priifung der Dokumente
5.2.1 Priifung zur Baumusterzulassung
5.2.1.1 Erforderliche Dokumente

Dokumente, die folgende Informationen enthalten, miissen vom Hersteller oder seinem Vertreter flir die
Priifung zur Baumusterzulassung zur Verfligung gestellt werden:

— Name und Anschrift des Antragstellers;

— Beschreibung der Bauart des Tanks, einschliefdlich vorgesehener Abweichungen von der Auslegung, und
seiner besonderen Merkmale;
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— Namen und Anschriften des Herstellers und des Montagewerkes des Tanks; im Fall von fest
verbundenen Tanks (Tankfahrzeugen) oder Kesselwagen die Auslegung des Fahrgestells oder des
Wagens; im Fall von Tankcontainern oder ortsbeweglichen Tanks, falls zutreffend, den Hersteller und
die Auslegung des Rahmens;

— Qualifizierung der Schweifder, Anerkennung des Schweifdverfahrens/der Schweifdverfahren, und
Qualitatssicherungssystem fiir Schweifdarbeiten entsprechend dem technischen Regelwerk; falls das
technische Regelwerk keine Anforderungen fiir

— die Qualifizierung des Schweifders und die Anerkennung des Schweifdverfahrens enthilt, sind die
Anforderungen der EN ISO 9606-1, EN ISO 9606-2, EN ISO 9606-3, EN ISO 9606-4, EN ISO 14732,
EN ISO 15607, EN ISO 15609-1, EN ISO 15614-1 (Stufe 1 oder 2), EN ISO 15614-2; und

— die Anerkennung des Qualititssicherungssystems fiir Schweifdarbeiten enthdlt, sind die
Anforderungen nach 5.3.4 zu erfiillen, je nachdem, was zutrifft;

— Beschreibung der vorgesehenen Betriebsweise (z. B. Druckentleerung);

— Angabe der Anweisung fiir ortsbewegliche Tanks T (en: tank instruction) und TP (en: tank provision)
oder der Tankcodierung und der anwendbaren Sondervorschriften TA (Baumusterzulassung, en: type
approval), TC (Bau, en: construction) und TE (Ausriistung, en: equipment);

— falls gefordert, Aufstellung aller Stoffe oder Stoffgruppen, fiir deren Beférderung der Tank vorgesehen

ist (speziell fiir Stoffe der Klasse 23) und besondere Stoffe in der Vorschrift, fiir die zusitzliche
Anforderungen gelten kénnen);

— schematische Darstellung des Tanks mit Aufstellung der Hauptmafie;

— schematische Darstellung der Rohrleitungssysteme;

— Datenblatt mit den fiir die Berechnung notwendigen Betriebsdaten des Tanks;

— Berechnungen des Tanks und seiner Befestigungseinrichtungen entsprechend den geltenden
Vorschriften fiir die Beférderung gefahrlicher Gliter und, falls gefordert, Nachweis durch Priifung des

Tanks und seiner Befestigungseinrichtungen;

— die fiir die Baupriifung des Tanks, seiner Ausriistung und seiner Befestigungseinrichtungen
notwendigen Zeichnungen, einschliefdlich einer Montagezeichnung und einer Stiickliste, in der die
Werkstoffe angegeben sind;

— Zeichnungen fiir die Kennzeichnung (Tankschilder und andere);

— Spezifikationen der Bedienungsausriistung mit den entsprechenden technischen Daten, einschliefdlich
der Bescheinigungen tliber die Ubereinstimmung mit den entsprechenden technischen Regelwerken,
Normen und Anforderungen;

— Eignung der Sicherheitsausriistung einschliefdlich der Berechnung der Abblasmenge, falls notwendig;

— Werkstoffspezifikationen aller zum Bau des Tanks verwendeten Werkstoffe, aus denen die Werte der
Werkstoffeigenschaften wie in der einschliagigen Vorschrift und in dem angewendeten technischen
Regelwerk gefordert hervorgehen (dies schliefdt Schweifszusdtze, beim Schweifien verwendete
Hilfsstoffe und die Schutzauskleidung oder -beschichtung ein)

3) D.h. Stoffe der Klasse 2 nach den geltenden Vorschriften fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter.
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