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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2008-06-01.

Nationales Vorwort
Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und
Baustoffmaschinen — Sicherheit des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) ausgearbeiteten
EN 13035-1:2008.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Bau- und Baustoffmaschinen des
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender
von Einrichtungen zum Lagern, Handhaben und Transportieren von Flachglas innerhalb des Werks sowie
der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang!| der EG-
Maschinenrichtlinie 98/37/EG (gultig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009
der neuen EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Einrichtungen
zum Lagern, Handhaben und Transportieren von Flachglas, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit
diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen
Gemeinschaften kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm
behandelten Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen und Europaischen Normen, sofern
sie nicht als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer veréffentlicht sind, wird im
Folgenden auf die entsprechenden deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3864-1:2002 ahnlich DIN 4844-1:2005-05

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 4844-1:2005-05, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 1:
Gestaltungsgrundlagen fiir Sicherheitszeichen zur Anwendung in Arbeitsstitten und in &ffentlichen
Bereichen (ISO 3864-1:2002 modifiziert)
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EUROPAISCHE NORM EN 130351
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Marz 2008

ICS 81.100

Deutsche Fassung

Maschinen und Anlagen fur die Herstellung, Be- und
Verarbeitung von Flachglas —
Sicherheitsanforderungen —

Teil 1: Einrichtungen zum Lagern, Handhaben und
Transportieren innerhalb des Werks

Machines and plants for the manufacture, treatment and Machines et installations pour la production, le fagonnage
processing of flat glass — et la transformation du verre plat —
Safety requirements — Exigences de sécurité —
Part 1: Storage, handling and transportation equipment Partie 1 : Stockage, manutention et transport a l'intérieur
inside the factory de l'usine

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Dezember 2007 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13035-1:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13035-1:2008-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06

DIN EN 13035-1:2008-06
EN 13035-1:2008 (D)

Inhalt
Seite

Y 0T o Y 3
EINIOIUNG e 3
1 ANWenduNgSDErEICh ... e nnne e 4
2 NOrmative VerweiSUNQGEN........ooii et sms e sann e s e e mmnn e e e e e e mnmnn e 4
3 7= o | ) = SRS 5
4 Liste der signifikanten Gefahrdungen ... 9
5 Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaBnahmen .......c.cccoeeccciccemrier s e 1
5.1 N e 1= 4 LY 13 =SSP 1
5.2 Mechanische FestigKeit ... cccccecr e s s sssn s e es s mnn e e e e e e s smmnn e e e e e ennnnn 1
5.3 NEIGUNGSWINKEL.....oiiieieiiiiie i e r e n e nn e e 12
54 FesSthalten des GlasSeS.......ciiiieiiiiiiiiiiii i ires s ress s s resss s rras s s s esnss s easssssrannssssesnsssrennsssrennssnrennnnnns 12
5.5 Y Yo [=Yod 143 T 1 =Y o - 1 14
5.6 78T 1= 1 T3V = o 14
5.7 Standfestigkeit von Lagereinrichtungen ... 15
5.8 Vakuum-Hebeeinrichtungen zur Verwendung innerhalb des Werks ..........ccccoennimmnnnnsiennnnsiennns 17
5.9 ST 4 E53 Ao T3 =Y = 10T o (1] 4 Vo =Y o SR 18
6 Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen und/oder

ESY o 011 1 = 11 0 F= 1 0110 1= o 18
7 ==Y 0 10 2= T 0¥ o 40 4 = o o 19
71 N e 1= 4 LY 13 =PRI 19
7.2 Signale und WarneinricChtUNgen.......... ... rserrr e sss e smnn e e e e e s s n e nmne e e e s 19
7.3 Begleitende DOKUMENTEE.........ooi i ms e e mnn e e e s e mmn e e e e s e s s mnnn e e eesnnan 19
7.4 =T =Y T 4T T g 21
Anhang A (informativ) Ubersicht iiber Einrichtungen fiir das Lagern von Glas, Handhaben und

LI 15T oo o =Y =Y o OOt 22
Anhang B (informativ) TerminNOIOGIe ........ccceiireeorrriresarrerrsssmrersssne e ssssnr e s esssme e e ssssmn e e ssssmne e s sssme e e sesmneessssnneessnsnnes 23
B.1 € = T 0 T= 4= = 0 Lo 23
B.2 Lagereinrichtungen betreffend............ccooo e 24
B.2.1 Lage (Positionierung) des Glases bei jeder Art von Einrichtungen..........cccccooeoeiriicicnnrccccennnnes 24
B.2.2 Art der EiNFICRTUNG ......ooo i s 25
Anhang C (informativ) MindestfreimaRe fiir das Zusammenwirken von Einrichtungen............ccccccee...... 40
CA1 Vertikale Trager und die Ladegabel...........cccuimiiiiicciiiemriiniinsccccsssesss e ss s sssss e s e s s s ssnnns e s s esssnsmnnns 40
C.2 Horizontale Grundtrager und die Ladegabel ...........cccoomriimiiiiicccceerriee s sccssssesr s e s smsne e s s e s e 40
C.3 Horizontale Abstiitztrager und die Ladegabel ... 41
C.4 Zusammenwirken von baulichen (nicht stiitzenden) Einrichtungen und Klauen des

Anschlagmittels.................. e 44
C.5 Tragriemen-Schlinge und Uberkopf-Greifer ..........cccoiiiiiinniinssss e 44
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG...........cccocminiimmnnnnnsnnnnsnn s 46
Anhang ZB (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG..........cccccueeeeeerrresrerssssrersssssnessnsnns 47
I =Y = 10T 11T = == 48

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13035-1:2008-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06

DIN EN 13035-1:2008-06
EN 13035-1:2008 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 13035-1:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und Baustoff-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europai-
sche Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinie(n). Es ist ein Teil der Reihe Uber Maschinen zur Herstellung, Be- und Verarbeitung von Flachglas
(siehe Literaturhinweise).

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhange ZA und ZB, die Bestandteile dieses Do-
kuments sind.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Texts oder durch Anerkennung bis September 2008, und etwaige entgegenstehende natio-
nale Normen missen bis September 2008 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern

Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Geféahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben
die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenuber den Festlegungen der anderen Normen.

In dieser Europaischen Norm wird davon ausgegangen, dass:

— Verhandlungen zwischen dem Hersteller und dem Anwender/Kéufer Uber besondere Verwendungsbe-
dingungen gefuhrt werden, mit denen sich diese Norm nicht befasst und Uber die Berucksichtigung spezi-
fischer Bedingungen fur das Zusammenwirken (z. B. Anhang C — Freimale fur das Zusammenwirken von
Einrichtungen);

— die FuBbdden innerhalb des Werks, die fiir Glaseinlagerungs- und Entnahmeprozesse benutzt werden,
praktisch horizontal und ohne signifikante Unebenheiten sind.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm enthalt die Sicherheitsanforderungen flur die Konstruktion und Installation von Einrichtun-
gen, die zum Lagern, Handhaben und Transportieren von Flachglas innerhalb des Werks vorgesehen sind
wie in Abschnitt 3 beschrieben. Sie gilt fir feststehende, bewegbare und verfahrbare Lagereinrichtungen
(siehe 3.2) und mechanische und pneumatische Handhabungseinrichtungen (siehe 3.3) und Transporteinrich-
tungen (siehe 3.4) (siehe Uberblick im Anhang A).

1.2 Zusatzliche Anforderungen, die sich mit spezifischen Gefahrdungen aufgrund der Verwendung
aullerhalb des Werks befassen, werden in prEN 13035-2 behandelt.

1.3 Diese Norm behandelt nur Einrichtungen, die im unmittelbaren Zusammenhang mit Glas stehen.
Traktoren, Krane, Hebezeuge und Gabelstapler werden nicht vom Anwendungsbereich erfasst ebenso wie die
Teile von Fahrzeugen mit eigenem Antrieb, die nicht im direkten Kontakt mit Glas sind (siehe 3.4.1). Diese
Norm gilt nicht fir Hand-Lastaufnahmemittel wie in 3.3.1 definiert.

14 Diese Norm behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Geféhrdungser-
eignisse, die auf Einrichtungen zum Lagern, Handhaben und Transportieren von Flachglas zutreffen, wenn sie
bestimmungsgemaf und unter den Bedingungen des Missbrauchs, die verninftigerweise vom Hersteller vor-
hersehbar sind, verwendet werden (siehe Abschnitt 4). Diese Norm spezifiziert die entsprechenden techni-
schen Malinahmen zur Beseitigung oder Verminderung der Risiken, die von den signifikanten Gefahrdungen
wahrend der Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung ausgehen. Gefahrdungen durch Larm werden fir die
Arten von Einrichtungen im Anwendungsbereich dieser Norm nicht als signifikant betrachtet.

1.5 Dieses Dokument gilt nicht fur Einrichtungen zum Lagern, Handhaben und Transportieren von Flach-
glas innerhalb des Werks, die vor dem Datum seiner Veroffentlichung als EN hergestellt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit
den oberen Gliedmalien

EN 349:1993, Sicherheit von Maschinen — Mindestabsténde zur Vermeidung des Quetschens von Kérpertei-
len

EN 811:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Gefahrenstellen
mit den unteren Gliedmal3en

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allge-
meine Gestaltungsleitsétze

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Pneumatik

EN 999:1998, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf Annéhe-
rungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf
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EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 1757-3:2002, Sicherheit von Flurférderzeugen — Handbetriebene und teilweise handbetriebene Flurfér-
derzeuge — Teil 3: Plattformwagen

EN 13155:2003, Krane — Sicherheit — Lose Lastaufnahmemittel

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN ISO 11201:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von Emissi-
ons-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauigkeits-
klasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene (ISO 11201:1995)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von Emissi-
ons-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauigkeits-
klasse 3 flir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 2:
Technische Leitsétze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 13850:2006, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)

EN ISO 14122-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugénge zu maschinellen Anlagen — Teil 1:
Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001)

EN ISO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2001)

EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4:2004, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 4:
Ortsfeste Steigleiter (ISO 14122-4:2004)

ISO 3864-1:2002, Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Part 1: Design principles for safety
signs in workplaces and public areas

(de: Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 1: Gestaltungsgrundsétze flir
Sicherheitszeichen in Arbeitsstétten und in éffentlichen Bereichen)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100-1 und die folgenden Begriffe.

3.1
allgemeine Begriffe

3141

innerhalb des Werks

alle Bereiche innerhalb geschlossener Gebdude und Betriebsgeldnde fir die Glasherstellung und Be- und
Verarbeitung, in denen das Glas gelagert und bewegt wird mit der Ausnahme von Baustellen
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3.1.2
FuRbodenkonstruktion
Aufbau, der die technischen Festlegungen des Fullbodens beinhaltet beziglich:

— Oberflachentoleranz;
— Gefalle/Neigung des Bodens;

— Stabilitat, d. h. Belastbarkeit und Widerstand gegen Durchbiegung

313

Neigungswinkel

Winkel zwischen der Ebene der Glasscheibe und der Lotrechten, wenn sie entweder gelagert oder transpor-
tiert wird (z. B. Bild B.2)

314
Glaspaket
Zusammenstellung von zwei oder mehr Scheiben der gleichen Grée und Dicke (z. B. B.1.6 und Bild B.1)

3.1.5
Trager
Teil der Konstruktion, die die Glaslast aufnimmt. Es gibt zwei Hauptarten:

3.1.5.1

Abstutztrager

feststehende Konstruktion in vertikaler Richtung, gegen die die Glasscheibe oder das Glaspaket lehnt (z. B.
Bild B.2)

3.1.5.2

Basistrager

feststehende Konstruktion in horizontaler Richtung, auf dem die Glasscheibe oder das Glaspaket steht (z. B.
Bild B.2)

3.1.6

Abdeckung

Material, das benutzt wird, um die Glasscheibe oder das Glaspaket vor Beschadigung durch die Trager zu
schitzen (z. B. Bild B.2)

317
Mittel zum Festhalten von Glas
Einrichtungen, um Glas auf Gestellen (gegen Umfallen) zu sichern

3.1.8

Halteklaue (obere oder seitliche)

bewegliche Mittel zum Festhalten an Lastaufnahmemitteln wie Ladegabeln, das das Glaspaket in der Nahe
seiner AulRenkante halt. Es kann eine feste oder veranderbare Lange haben und schwenkbar oder nicht
schwenkbar sein (z. B. Bilder B.25 bis B.27 b)

3.1.9

TragfuB (Schutz bei Tragriemen-Schlinge)

Einrichtung, die das Gewicht des Glaspakets tragt. Sie kann abhangig von der Art der benutzten Einrichtung
feststehend, verstellbar oder entfernbar sein (z. B. Bilder B.25, B.29 und B.43)

3.2

Lagereinrichtungen

fest eingebaute, bewegbare oder verfahrbare Einrichtungen zum Lagern von Glaspaketen oder einzelnen
Scheiben. Einige dieser Einrichtungen werden auch fir den Transport verwendet.

Die folgenden Arten werden unterschieden:
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3.21

ortsfeste Einrichtungen

entweder auf dem Boden befestigte oder stabil stehende Gestelle fiur Einzelscheiben oder Pakete. Derartige
Einheiten durfen beladen nicht bewegt werden (z. B. Bilder B.1 bis B.7)

3.2.2
ortsfeste Einrichtungen mit beweglichem Rahmen
Konstruktionen so geplant, dass ohne Verlust von Erreichbarkeit Platz gespart wird. Die Haupttypen sind:

3.2.21

Schubladentyp

Konstruktionen, bei denen alle beweglichen Rahmen ohne Licken direkt nebeneinander stehen. Jeder Rah-
men wird der Lange nach entweder durch Muskelkraft oder kraftbetrieben herausbewegt, um das Glas einzu-
lagern oder zu entnehmen (z. B. Bild B.8)

3.2.2.2

beweglich-kompakt

Konstruktionen, bei denen alle beweglichen Rahmen ohne Licken direkt nebeneinander stehen. Die Rahmen
werden entweder durch Muskelkraft oder mechanisch quer verschoben, um das Glas ein- oder auszulagern (z.
B. Bilder B.9 und B.10)

3.23

bewegbare Einrichtungen

stabil stehende Konstruktionen, die normalerweise zur zeitweiligen Lagerung und fur den Transport verwendet
werden. Sie sind daflr vorgesehen, mit Glas beladen bewegt zu werden. Die verschiedenen Bauarten sind:

3.2.31

Palette

Einrichtung, die sowohl innerhalb des Werks als auch fiir den Transport zum Kunden verwendet wird. Sie
zeichnet sich durch die Moglichkeit aus, vertikal, eine auf die andere, gestapelt zu werden und somit eine
stabil stehende Einheit zu bilden. Normalerweise wird sie im Betrieb mittels eines technischen Gerats trans-
portiert, das sie vor dem Bewegen bodenfrei anhebt (z. B. Bilder B.11 bis B.13)

3.2.3.2

bewegbares Gestell

Einrichtung, die normalerweise verwendet wird, Glas zum Kunden zu transportieren. Innerhalb des Werks
wird es Ublicherweise mittels eines technischen Gerats transportiert, das es vor dem Verfahren bodenfrei
anhebt. Normalerweise kann es nicht wie eine Palette ohne Verwendung spezieller Zusatzeinrichtungen
gestapelt werden (z. B. Bilder B.14 bis B.16)

3.23.3

Dunnglas-Rahmen

Einrichtungen zur Lagerung und zum Transportieren von Paketen von Glas von einer Dicke kleiner als
2,5 mm (z. B. Bild B.24)

3.234

Collier

Verpackung aus Stahl, die sowohl zur Lagerung als auch zum Transport des Glases zum Kunden verwendet
wird. Im Collier steht das Glas senkrecht. Die Colliers sind daflir vorgesehen, nur in einer geneigten Stellung
z. B. auf einem Gestell gedffnet zu werden (z. B. Bild B.42)

3.24

verfahrbare Einrichtungen

Konstruktionen, die Ublicherweise fir das zeitweilige Lagern und fir das Transportieren im Normalfall inner-
halb des Werks eingesetzt werden. Sie sind ahnlich den bewegbaren Gestellen, jedoch durch angebaute
Rader gekennzeichnet und kdnnen entweder hand- oder kraftbewegt sein (z. B. Bilder B.17 bis B.21)
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3.3

Handhabungseinrichtungen (Lastaufnahmemittel)

spezifisch gestaltete Mittel zum Tragen und Halten einer Einzelscheibe oder eines Glaspakets wahrend des
Transports von einer Stelle zur anderen

3.31

Hand-Lastaufnahmeeinrichtung

(Lastaufnahme-)Mittel zum Halten und Lenken der Glasscheibe wahrend des Bewegens von einer Stelle zu
einer anderen wie Hand-Traggurte, Handsauger usw. (z. B. Bilder B.22 und B.23)

3.3.2

mechanische Einrichtungen

Mittel zum Halten und Tragen des Glases wahrend des Bewegens von einer Stelle zu einer anderen entweder
hand- oder kraftbewegt. Ublicherweise ist die Hebebewegung kraftbetrieben. Die Einrichtungen kénnen spezi-
fische Ausrustungen einschlieRen, erforderlich, um Einzelscheiben, Diinnglaspakete zu handhaben. Die Aus-
ristung kann auch Teil der Lagereinrichtung sein

ANMERKUNG  Verschiedene Arten der (Transport-)Mittel sind in den Bildern B.24 bis B.30 dargestellt.

3.3.21

Ladegabel

mechanische fur den Transport von Glaspaketen vorgesehene Einrichtung, wobei das Glas senkrecht auf
TragfuRen steht und durch seitliche und obere Klauen gesichert wird

3.3.3

Vakuum-Hebeeinrichtungen

Mittel zum Halten von Einzelscheiben. Die Haltekraft wird durch Vakuum an den Saugtellern erzeugt, die aus-
reichend ist, die Platte nach GréRRe und Gewicht zu tragen (siehe Bilder B.31 bis B.35)

3.34

Zusatzeinrichtungen

Mittel fir das Handhaben, die — aber nicht als integraler Bestandteil — mit Fahrzeugen oder Kranen verbunden
sind. Die (Anschlag-)Mittel konnen feststehende oder drehbare Greifer, Klammern oder Vakuum-
Anbaueinheiten sein

3.4

Transportmittel

Einrichtung zum Bewegen von mit Glas beladenen Lager- oder Handhabungseinrichtungen. Die verschiede-
nen Ausflhrungen sind:

3.41

durch Anheben vor dem Bewegen

Mittel fir den Transport durch Aufnehmen der Last vom Boden durch Anheben. Dies kann handbetatigt oder
motorbetrieben sein, mit oder ohne integrierte Ladungssicherungssysteme (z. B. Bilder B.38 bis B.41)

3.4.2

nur durch Zugkraft

Mittel fir das Verziehen von mit Glas beladenen, verfahrbaren Lagereinrichtungen, die von Hand betatigt oder
motorbetrieben sind

3.4.3

durch Anhédnger oder Karren

verfahrbare Einrichtungen, die benutzt werden, um mit Glas beladene, bewegbare Einrichtungen aufzuneh-
men. Sie werden durch Muskelkraft oder durch Fahrzeuge vorwéarts bewegt (z. B. Bild B.37)
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4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt die signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse,
soweit sie in dieser Norm behandelt werden, die nach dem Verfahren zur Abschatzung des Risikos als signifi-
kant fur diese Art von Maschinen festgestellt wurden und fir die Mallnahmen zur Beseitigung oder Reduzie-
rung des Risikos erforderlich sind.

Tabelle 1

Gefahrdungen Gefdhrliche Gegenstande Scnhauhtrznr:ﬁls-

4.1 Mechanische

411 Quetschen

4.1.1.1 |Quetschen des Korpers | Glaspaket fallt von allen Typen von Gestellen oder
Handhabungseinrichtungen in Folge von:
a) unzureichendem Neigungswinkel 5.3.1
b) nicht gesichertem Glas 541
c) unkorrekt abgesetztem Glas 7.3.1
d) Glasbruch durch tragende und stiitzende Trager 5.5
e) Radbruch an verfahrbaren Einrichtungen 5.7.7
f) Verlust der Standfestigkeit 5.7

g) Mangel bei der eindeutigen Lagebestimmung beim |5.7.4
Stapeln von Paletten Ubereinander

h) Bruch der Einrichtung durch unzureichende Festig- |5.2
keit

Glaspaket und Handhabungseinrichtung verhalten sich
nicht regelgerecht weil:

a) die oberen Halteklauen an Ladegabeln sich |6sen 54.2.2,

und aufhéren, das Glaspaket festzuhalten 5.4.2.3 und
7.3.5
b) das Glaspaket aus den Riemen der Tragriemen- 5.4.3.1 und
Schlinge fallt 7.3.5
Documents

Document Sharingg-iub

Full document details: DIN EN 13035-1:2008-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13035-1-2008-06

DIN EN 13035-1:2008-06
EN 13035-1:2008 (D)

Tabelle 1 (fortgesetzt)

Gefahrdungen Gefahrliche Gegenstiande SchutzmaQ-
nahmen
c) sich der Basistrager von den vertikalen Teilen des 5.4.4 und
Uberkopf-Greifers 16st 7.3.5
d) ein ungeniigender Freiraum zwischen den Grund- 7.3.6
tragern der Lagereinrichtung und dem Ful} des An-
schlagmittels vorliegt
e) nicht passender Neigungswinkel der Ladegabel vor- |5.3.2
liegt
Last vom Transportsystem fallt 7.3.8
unerwarteter Anlauf kraftbetriebener Teile von Einrich- |5.8.4
tungen auftritt
4.1.1.2 |Stoll des Korpers durch Handhabungs- oder Transporteinrichtungen 7.3.3
4.1.1.3 |Quetschen der Fulze a) Rader von verfahrbaren Einrichtungen 5.7.5und
5.7.7
b) Zugstange von verfahrbaren Einrichtungen 5.6
4.1.2 Schneiden, Reilken oder | Einzelne Scheibe fallt von feststehenden, bewegbaren
Stechen oder verfahrbaren Gestellen in Folge von:
a) nicht passendem Neigungswinkel 5.31
b) nicht gesichertem Glas 541
¢) nicht ordentlich abgestelltem Glas 7.31
d) Glasbruch durch Trager 5.5
Einzelne Scheibe fallt vom Handhabungsgerat in Folge
von:
a) Glasbruch durch Kontaktstellen von Handhabungs- |5.5
einrichtungen
b) seitlichem Herausfallen aus der Ladegabel 54.2
c) seitlichem Herausfallen aus dem Uberkopf-Greifer 54.4
d) seitlichem Herausfallen aus einer Tragriemen- 54.3
Schlinge
e) seitlichem Herausfallen aus einer Zange 5.4.5
f) seitlichem Herausfallen aus einem Vakuum-Hebe- 5.8.3
rahmen
g) Verlust von Vakuum am Saugrahmen 5.8.2
h) ungentigende Lange des Fulies einer Ladegabel 5425
4.1.3 Ausrutschen, Stolpern
und Fall
4.1.31 Stolpern Uber die Zugstange oder Basistrager 5.91
4.1.3.2 Absturz von erhdhter Position 59.2
41.4 Vernachlassigung von
ergonomischen Prinzi-
pien
4.1.4.1 |Unglnstige Kérperhal- | manuelles Bewegen von verfahrbaren Einrichtungen 5.9.3 und
tung oder Uberanstren- 7.3.2
gung
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Gefahrdungen Gefahrliche Gegenstinde SchutzmaR-
nahmen
4.1.4.2 |Nachlassiger Gebrauch |Verletzungen durch Glas 7.3.10
von PSA
4.1.4.3 |Unzureichende Gestal- |vorhersehbarer Missbrauch 594
tung, Position oder
Kenntlichmachung von
Stellteilen
4.2 Unerwarteter Anlauf Bewegung der Vakuumhebeeinrichtung 5.8.1,5.84
oder Bewegung
4.3 Elektrische direktes oder indirektes Berthren 5.8.4

5 Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaBnahmen

5.1 Allgemeines

Maschinen mussen den Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen dieses Abschnitts entspre-
chen.

Aullerdem muss die Maschine im Hinblick auf Gefahrdungen, die relevant, aber nicht signifikant sind und die
nicht in diesem Dokument behandelt werden, nach den Leitsatzen der EN ISO 12100 konstruiert sein (z. B.
scharfe Kanten).

Bei Anwendung einer B-Norm wie EN 294, EN 349, EN 811, EN 953, EN 983, EN 999, EN 1037, EN 1088,
EN 60204-1, EN ISO 13850 muss der Hersteller eine angemessene Risikoabschatzung flr die darin enthalte-
nen Anforderungen durchfiihren, bei denen eine Auswahl erforderlich ist (soweit die Auswahl nicht in den An-
forderungen dieses Abschnitts getroffen wurde).

5.2 Mechanische Festigkeit

Die mechanische Festigkeit der Last tragenden Teile muss Folgendem entsprechen:

a) stationare Einrichtungen missen in der Lage sein, einer Belastung mit dem 1,25fachen der héchstzulas-
sigen Last ohne bleibende Verformung zu widerstehen;

b) fir bewegbare und mobile Einrichtungen und fir alle Handhabungseinrichtungen, die dafiir vorgesehen
sind, oben angeschlagen und angehoben zu werden, den Anforderungen von EN 13155:2003, 5.1.1.1;

c) falls fur den Transport durch jede Art von Kraftfahrzeug mit Geschwindigkeiten unter 15 km/h vorgesehen,
ob von Gabeln angehoben oder gezogen, miissen die bewegbaren und verfahrbaren Einrichtungen und
alle Handhabungseinrichtungen in der Lage sein, einer Last vom 1,5fachen der hdchstzulassigen Last
oder der Belastung, die sich aus der Erflllung von 5.7.5 ergibt, die immer die groRte ist, ohne bleibende
Verformung zu widerstehen. Fir beabsichtigte Geschwindigkeiten groRer als 15 km/h missen die Belas-
tungen durch die dynamischen Kréfte von 0,8 g in Langsrichtung und 0,5 g in Querrichtung berlcksichtigt
werden.
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5.3 Neigungswinkel

5.3.1 Lagereinrichtungen und -systeme

Der Neigungswinkel muss mindestens 3° fur alle stationaren Systeme (siehe 3.2.1) und 4° fir alle anderen
Systeme (siehe 3.2.2 bis 3.2.4) betragen, sofern sie keine Mittel zum Festhalten von Glas besitzen. Falls die
Einrichtung dem Wesen nach die Funktion des Festhaltens von Glas wie bei ,Colliers* beinhaltet, kann das
Glas in der senkrechten Stellung gelagert und transportiert werden.

5.3.2 Handhabungseinrichtungen

Ladegabeln missen, wenn sie mit Glas beladen sind, mit der ,Fu3spitze nach unten“ zwischen 0,5° und 3°
geneigt sein. Die Neigung des leeren Greifers mit der ,Ful3spitze nach oben“ muss auf ein Minimum gehalten
werden und darf nie 5° Ubersteigen (siehe Bild 1).

ANMERKUNG

i) Dies ist fiir den beladenen und unbeladenen Zustand wichtig. Ladegabeln mit einer automatischen Uberwachung des
Neigungswinkels werden empfohlen.

ii) FUr Glashdhen uber 2 440 mm sollte der Neigungswinkel der Ladegabel (FuRspitze nach unten) 2° nicht Gibersteigen.

iii) Der FuBwinkel kann von 85° bis 90° variieren und hangt von der speziellen Anwendung ab. Das Ziel besteht darin,
eine relative Bewegung von Platten in vertikaler Richtung auf ein Mindestmal zu verringern oder zu vermeiden.

iv) Bezogen auf die Lotachse ist der Neigungswinkel in der Stellung ,Fuspitze nach unten“ negativ und fiir die Stellung
~Fullspitze nach oben® positiv.

MafRe in Millimeter

—2
beladene Gabel unbeladene Gabel
FuRspitze nach unten (Bereich 0,5° bis 3°) Fulispitze nach oben (Bereich 0° bis 5°)
Legende
1 Neigungswinkel
2 horizontal
3 FuBwinkel

# 10 mm Mindestiiberstand

Bild 1
5.4 Festhalten des Glases

5.4.1 Bewegbare und verfahrbare Einrichtungen

Es miussen MalRnahmen zum Festhalten des Glases getroffen sein. Falls die Festhalteeinrichtung nicht Teil
der Lagereinrichtung ist, miissen geeignete Hinweise in der Betriebsanleitung aufgenommen sein.
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ANMERKUNG  Die Faktoren, die bei der Konstruktion mit in Betracht gezogen werden miissen, sind:
i) Kraft, die auf die Halteeinrichtung wirkt;
i) dynamische Krafte, die bei extremsten Betriebsbedingungen auftreten kdnnen;

iiiy Zerbrechlichkeit des Glases infolge der punktuellen Belastung, die durch die Festhalteeinrichtung(en) erzeugt wird
(werden);

iv) kleinstes und grétes GlasausmalR.

5.4.2 Ladegabel

5.4.21 Seitenklauen mussen fur Glasdicken kleiner als 4 mm vorgesehen und benutzt werden, um ein
Durchbiegen der Glasscheiben zu verhindern (siehe Bild B.27 a) und Bild B.27 b)).

5.4.2.2 Geeignete Mittel wie eine feststehende trennende Schutzeinrichtung missen auf der Ruckseite
der Gabel angebracht sein, um das Glas aufzufangen und zu verhindern, dass es seitlich und zur Rickseite
hin auf den Bediener fallt. Es kann ein Schutzgitter mit einer maximalen Maschenweite von 0,05 m (quadra-
tisch) und von der gréRtmaoglichen Hohe von Glasscheiben beim Transport sein.

Fir Ladegabeln mit einer héchstzulassigen Last von 6 000 kg ist diese SchutzmaRnahme im Bereich zwi-
schen den TragfiiRen bis zu ihrem maximalen Abstand voneinander erforderlich. (siehe Bilder B.26 a) und
B.26 b)).

Fir Ladegabeln mit einer zulassigen Last groRer als 6 000 kg muss die Ausdehnung der trennenden Schutz-
einrichtung auf der Rickseite groRer als die groldten Ausmalle des Glaspakets, das transportiert wird, sein.
Geeignete Einrichtungen missen vorgesehen werden, um den Bereich oberhalb der Seitenklauen zu sichern
(siehe Bilder B.27 a) und B.27 b)).

54.23 Obere Klauen missen mit Einrichtungen flr einen formschlissigen Verrastungshalt in der Stellung
oben am Paket vorgesehen sein. Ahnlich miissen die Klauen in der Parkstellung formschliissig verrasten.
Eine annehmbare Ldsung fir nicht drehbare Gabeln ist einen Bolzen an den Klauen vorzusehen, der durch
Schwerkraft in eine Aussparung der Klauenhalterung einfallt.

5.4.2.4 Es mussen Einrichtungen vorgesehen werden, die es dem Bediener ermdglichen, von den Ubli-
chen Bedienpositionen aus die Stellung der Gabelklauen jederzeit zu erkennen (z. B. durch unmittelbares
Hinschauen oder mit Hilfe von Anzeigeeinrichtungen).

5.4.2.5 Lange der (Trag-)FiiRe

Die (Trag-)Fule missen mindestens 10 mm Uber die maximal zu handhabende Paketdicke hinaus hervorste-
hen (siehe Bild 1).

5.4.3 Tragriemen-Schlinge

5.4.3.1 Fur eine Einrichtung, die von den unteren Ecken des Glaspakets aus anhebt, muss der Spreiz-
winkel mindestens 7° betragen (siehe Bild C.5.1).

5.4.3.2 Eine geeignete Mdglichkeit, um das Glas aufzufangen und daran zu hindern, seitlich herauszufal-
len, muss vorgesehen sein (siehe Bild B.29).

5.4.4 Uberkopf-Greifer

5.4.4.1 Der Basistrager muss formschlissig einrasten und gegen unbeabsichtigtes Entrasten gesichert
sein.
5.4.4.2 Eine geeignete Mdglichkeit, um das Glas aufzufangen und daran zu hindern, seitlich herauszufal-

len, muss vorgesehen sein (siehe auch 5.4.3.2).
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