DEUTSCHE NORM Dezember 2005

DIN EN 13069 D| N

ICS 91.060.40 Siehe jedoch Beginn der
Gultigkeit

Abgasanlagen —

Keramik-AuBenschalen fiir Systemabgasanlagen —
Anforderungen und Priufungen;

Deutsche Fassung EN 13069:2005

Chimneys —

Clay/ceramic outer walls for system chimneys —
Requirements and test methods;

German version EN 13069:2005

Conduits de fumée —

Enveloppes extérieures en terre cuite/céramique pour systémes de conduits de fumée —
Prescriptions et méthodes d’essai;
Version allemande EN 13069:2005

Gesamtumfang 36 Seiten

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN

——-Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13069:2005-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13069-2005-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13069-2005-12

DIN EN 13069:2005-12

Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom 2006-04-20 an anwendbar.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin
an erfolgen.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 13069:2005 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen®
(Sekretariat: ltalien) erarbeitet worden. Im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. war hierfir der
Arbeitsausschuss 11.39.00 des Normenausschusses Bauwesen (NABau) zustandig.

In dieser Norm sind die erforderlichen zusatzlichen Festlegungen, die zur CE-Kennzeichnung flhren
gegenuber dem E DIN EN 13063:1998-02 vorhanden. Damit ist es moglich fir Keramik-AuRenschalen flr

System-Abgasanlagen ein CE-Zeichen zu erlangen und damit verwendungsfertige Produkte auf dem Markt
anzubieten.

Zur Zeit wird aufgrund von deutschen Anregungen in der zustandigen Arbeitsgruppe 3 des CEN/TC 166
Uber folgende Themen beraten, die entweder zu einer Anderung der Norm oder einer Erganzung fuhren
sollen (Amendment):

— Anforderungen an Auflenschalenelemente fiir Keramik-Systemabgasanlagen;

— Begrenzung der Oberflachentemperatur von Au3enschalenelementen wegen Berlhrungsschutz;

— Angleichung der Prifmethoden an EN 13216-1 und EN 12446.
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EUROPAISCHE NORM EN 13069
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2005

ICS 91.060.40

Deutsche Fassung

Abgasanlagen —
Keramik-Auflenschalen fur Systemabgasanlagen —
Anforderungen und Priafungen

Chimneys — Conduits de fumée —
Clay/ceramic outer walls for system chimneys — Enveloppes extérieures en terre cuite/céramique pour
Requirements and test methods systémes de conduits de fumée —
Prescriptions et méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27. Oktober 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13069:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13069:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2006 und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2007 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinie 89/106/EWG.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Leistungsanforderungen fiir werkmaRig hergestellte Keramik-Auf3enschalen
fir Abgasanlagen fest, welche zur Ableitung von Verbrennungsprodukten von Feuerstatten an die AuRenluft
bei Unter- oder Uberdruck verwendet werden. Diese Norm gilt fir Keramik-AuRenschalen mit massiven oder
vertikal gelochten Wandungen (siehe Bild 1), die quadratische, rechteckige oder kreisférmige Offnungen
aufweisen. Sie enthalt ferner Anforderungen an die Priifung, Kennzeichnung und Uberwachung.

Bild 1 — Beispiele fiir Keramik-AuBenschalen von Abgasanlagen mit und ohne senkrechte Lochung

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 312, Spanplatten — Anforderungen

EN 1443:2003, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen

EN 14297:2004, Abgasanlagen — Prlifverfahren fiir die Frost-Tauwasserbestandigkeit

EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1: Zug-
und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung (ISO 7500-1:2004)

ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler

(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenan-
weisungen fiir die Priifung einer Serie von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1443:2003 und die folgenden Begriffe.

31

NennmaR

ein Zahlenwert der Grolke, der eine geeignete gerundete Zahl ist, die ungefahr Folgendem entspricht,
entweder:

— dem Innendurchmesser der kreisférmigen Offnung, in Millimeter oder

— der lichten Breite von AuRenschalen fiir Abgasanlagen mit quadratischer Querschnittséffnung, in
Millimeter oder

— der lichten Seitenlangen von AulRenschalen der Innenabmessungen mit rechteckiger Querschnittséffnung,
in Millimeter

3.2
Nennhohe

ein Zahlenwert der Hohe einer Keramik-AuRRenschale flir Abgasanlagen, in Millimeter, angegeben als
geeignete runde Zahl

4 Werkstoffe

4.1 AuBenschalen

Keramik-Aufienschalen fur Abgasanlagen sind aus geeigneten Keramikwerkstoffen herzustellen und missen
nach dem Brennprozess die Leistungsanforderungen dieser Norm erfullen.

5 MaRabweichungen

5.1 Innenquermale

Bei Prifung nach 14.1 darf die Abweichung des Innendurchmessers von Keramik-AuRenschalen fur
Abgasanlagen mit kreisférmiger Offnung nicht mehr als +3 % des vom Hersteller angegebenen Nenn-
Innendurchmessers betragen. Die Abweichung der lichten Weite bzw. Breite von Keramik-Auf3enschalen flr
Abgasanlagen mit quadratischer und rechteckiger Offnung darf nicht mehr als + 3 % der vom Hersteller
angegebenen Nenn-Seiteninnenlange betragen.

ANMERKUNG  Die Ecken der Offnung diirfen abgerundet sein.

5.2 Hohe

Bei Prifung nach 14.2 darf die Abweichung von der Hbhe einer Keramik-Aulienschale fur Abgasanlagen nicht
mehr als + 3 % der vom Hersteller angegebenen Nennhéhe betragen, héchstens jedoch 10 mm.

5.3 Geradheit

Bei Prifung nach 14.3 darf die zulassige Abweichung von der Geradheit einer geraden Keramik-Auf3enschale
fur Abgasanlagen = 1 % der Pruflange betragen.

5.4 Rechtwinkligkeit an den Enden

Bei Prifung nach 14.4 darf die zuldssige Abweichung von der Rechtwinkligkeit an den Enden von Keramik-
Aullenschalen fur Abgasanlagen nicht mehr als einen Winkel mit der Steigung 30 mm/m betragen.
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5.5 Rechtwinkligkeit der Ecken und Ebenheit der Schalen

Bei Priifung nach 14.5 darf die Abweichung der Rechtwinkligkeit der Ecken und die Ebenheit der Schalen von
Keramik-AuRenschalen fir Abgasanlagen mit quadratischer oder rechteckiger Querschnittsform nicht mehr
als 5 % der vom Hersteller angegebenen lichten Nennweite bzw. -breite betragen.

5.6 Fugen

Die Bemessung und die MalRe der Fugen missen den Angaben des Herstellers entsprechen, um eine
ausreichende Verbindung zu ergeben.

6 Druckfestigkeit

6.1 Gerade AuRenschalen

Bei Prifung nach 14.6 und 14.7.3.2.2 missen gerade Keramik-Aul3enschalen fir Abgasanlagen eine
Belastung von 10 MN/m? aufnehmen kénnen.

6.2 Mindestlast fiir AuBenschalen mit Reinigungso6ffnungen

Bei Prifung nach 14.6 muss die Mindestlast den in Tabelle 2 angegebenen Werten entsprechen.

Tabelle 1 — Mindestlast

Hohe der Abgasanlage Mindestlast
(m) (kN)
H<125 25
126<H<25 50
25<H<50 100

Fir Abgasanlagen mit einer Flache von mehr als 0,04 ngilt die folgende Gleichung:
F=vxHx G100 (1)
Dabei ist
F die Mindestlast (kN);
v der Sicherheitsbeiwert = 5;
H die Hohe der Abgasanlage (m);

G das Gewicht je Meter (kg/m).

7 Biegezugfestigkeit unter Windlast

AuRenschalen werden nicht auf Windlast gepruft. Die groflte frei stehende Héhe der AuRenschalen darf von
der letzten horizontalen Halterung aus gesehen, hdchstens so hoch sein wie 4,5-mal das kleinste horizontale
MalR fir die gesamte Aullenabmessung der Auenschale (siehe Bild 2). Der Hersteller muss das kleinste
horizontale Mal} angeben.
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Legende
1  Kopf der Abgasanlage ohne Aufsatz oder Rauchsammler;

2 letzte Halterung.

Bild 2 — Darstellung der letzten Halterung

8 Belastung nach thermischer Schockpriifung

Nach der Prifung nach 14.7.3.2, missen Keramik-AuRenschalen eine Flachenlast von 10 N/m? aufnehmen
kénnen.

9 Feuerwiderstand

9.1 Wirkrichtung von auBen nach aufRen

Die Beschaffenheitsanforderungen fiir das Produkt und die Warmedammung werden als EI-Wert fir das
Probestlick bei Wirkrichtung einer Brandlibertragung von au3en nach aul3en angegeben.

Beispiele siehe Tabelle 2.

ANMERKUNG Die Klassifizierung zur Feuerwiderstandsfahigkeit ist in EN 13501-2, 7.5.10 angegeben.

Tabelle 2 —Klassifizierung zur Feuerwiderstandsfahigkeit

Klassifizierung zur Dauer in Minuten
Feuerwiderstandsfahigkeit
EI 000 0 <EI000 <30
EI030 30 <EI030<60
EI 060 60 <EI 060 <90
EI 090 90 <EI 090 < 120
El 120 120 <EI 120
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10 Warmedurchlasswiderstand
Die Werte des Warmedurchlasswiderstands von AuRenschalen sind vom Hersteller fiir eine Abgastemperatur

von 200 °C anzugeben oder nach den in Anhang A fir diese Temperatur angegebenen Verfahren zu
berechnen.

11 Wasseraufnahme und Rohdichte

11.1 Allgemeines

Die Keramik-AuRenschalen fir Abgasanlagen sind bei der werkseigenen Produktionskontrolle entweder auf
Wasseraufnahme oder auf Rohdichte zu prifen.

11.2 Wasseraufnahme
Der Hersteller muss die mittlere Wasseraufnahme der Aulenschalen angeben und sie sind nach 14.8 zu
prufen, wobei die mittlere Wasseraufnahme von finf Proben um nicht mehr als + 2,5 % vom Mittelwert von

funf Proben abweichen darf, die AuRenschalen fiur Abgasanlagen entnommen wurden, welche der
thermischen Prifung unterzogen wurden.

11.3 Rohdichte
Bei Prufung nach 14.9 darf die mittlere Rohdichte von fiinf Proben um nicht mehr als + 100 kg/m3 vom

Mittelwert von finf Proben abweichen, die Aulenschalen fliir Abgasanlagen entnommen wurden, welche der
thermischen Prufung unterzogen wurden.

12 Bestandigkeit gegen Frost-Tauwechsel

Der Hersteller muss die Bestandigkeit gegen Frost-Tauwechsel nach EN 14297 erklaren. Das Produkt darf
nach EN 14297, Tabelle 1, keine Schaden vom Typ 7, 8, 9 und 10 aufweisen.

13 Konformitatsnachweis

13.1 Allgemeines

Die Konformitat von AuRenschalen muss fir die Anforderungen dieser Norm und der darin festgelegten Werte
(einschlief3lich Klassen) wie folgt nachgewiesen werden:

— erstmalige Typprufung,
— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschlieRlich Qualitatssicherung.
Far Prufzwecke dirfen AuBenschalen in Gruppen mit gleichen Eigenschaften eingeteilt werden, wobei diese

Gruppeneinteilung nach bestimmten Eigenschaften fir alle ruBbrandbestandigen Abgasanlagen gleicher-
malen gelten soll.

13.2 Erstmalige Typpriifung

Typprufungen fir die zutreffenden Werkstoffzusammensetzungen missen zusammen mit der Kontrolle der
werkseigenen Produktionskontrolle nach Tabelle 3 durchgefihrt werden.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN 13069:2005-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13069-2005-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13069-2005-12

EN 13069:2005 (D)

Alle thermischen Prifungen sind mit einer Grof3e einer AuRenschale fiir jede geometrische Konfiguration
durchzuflihren, z. B. rund, quadratisch, rechteckig. Bei runden AufRenschalen muss die zu priifende GroRe
einen Innendurchmesser von 200 mm + 50 mm aufweisen. Bei anderen geometrischen Formen muss die
AuRenschale einen entsprechenden Querschnitt haben.

13.3 Weitere Typpriifungen

Typprifungen missen durchgefihrt werden, wenn sich entweder die Werkstoffzusammensetzung, die
Produktionstechnik oder die Herstellungsart der Aul3enschalen andert, sie kénnen jedoch mehr oder weniger
freiwillig gehandhabt werden, wenn das Uberwachungsprogramm des Herstellungsprozesses die Kriterien der
Typprifung beinhaltet (siehe Tabelle 3).

Tabelle 3 — Werkseigene Produktionskontrolle, erstmalige Typpriifung und Typprifung

Zutreffende Abschnitte bei den Anforderungen
Merkmal Werkseigene Produktionskontrolle Erstmalige Typprufung und Typprifung
13.1 and 13.4 13.1,13.2 and 13.3
Gerade AulRenschalen 51,5.2,5.4,55and 11 6.1,7,8,9, 10 and 12

13.4 Werkseigene Produktionskontrolle

Um Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm zu erreichen, muss der Hersteller ein leistungs-
fahiges und dokumentiertes Qualitatssicherungssystem einrichten.

Produktionsiiberwachung wird entsprechend der Fertigung durchgefiihrt um die Qualitat der Produkte zu
Uberwachen (siehe Tabelle 3).

Probenahmen und Priifungen jeder Charge nach 1SO 2859-1 fiir AQL von 10 % und einem Uberwachungs-
niveau S2 mussen vor Beendigung der Arbeiten durchgefihrt werden. Einzelchargen von Fertigungseinheiten
missen nach dem strengen Uberwachungsverfahren (iberwacht werden, wobei die Charge hdchstens eine
Anzahl von 1 200 Stick haben darf (siehe Anhang B).

Chargen, die durch die Produktionsuberwachung in 16.2 zurickgewiesen wurden, durfen erneut die
Uberwachung durchlaufen, wenn vorher Fertigungseinheiten mit unentdeckten Fehlern beseitigt worden sind
und wenn strenge Uberwachung des Bereiches, der zur urspriinglichen Zurlickweisung flihrte, angewendet
wird.

ANMERKUNG  Ein Qualitatssicherungssystem, das von einer zertifizierenden Stelle Uberwacht wird und die

Anforderungen nach EN 45012 erfillt, darf auch angewendet werden, wenn damit sichergestellt wird, dass die
Anforderungen von EN ISO 9001 und des Abschnittes 16 erfiillt werden.

14 Prifverfahren

14.1 Innere Querschnittsmale

Fir quadratische und rechteckige AuRenschalen mussen die groRten und kleinsten Durchmesser aus den in
5.1 festgelegten zulassigen Abweichungen berechnet werden.

Bei kreisformigen Offnungen von AuRenschalen miissen die groRten und kleinsten Durchmesser entweder
aus den in 5.1 festgelegten zulassigen Abweichungen berechnet werden, oder es darf die Prifung auch unter
Zuhilfenahme von zwei Lehren durchgefihrt werden, die auf den kleinsten und gréten Durchmesser
eingestellt werden. Die auf den kleinsten Durchmesser eingestellte Lehre muss sich innerhalb der Enden der
AuRenschale um 360° drehen lassen. Die auf den grofRten Durchmesser eingestellte Lehre darf sich nicht in
die Offnung hineinschieben lassen, wenn sie um 360° gedreht wird.

An beiden Enden der Keramik-AuRenschalen sind die Messungen jeweils vorzunehmen.
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14.2 Hohe

Die grofdte und kleinste Innenlange einer Keramik-Aufienschale fur Abgasanlagen ist aus den in 5.2
festgelegten zulassigen Abweichungen zu berechnen. Sind Messungen direkt vorzunehmen, missen zwei
Messungen an den Stellen der gréRten und kleinsten Innenlange durchgefihrt werden.

Die Prufung darf auch unter Zuhilfenahme von zwei Lehren durchgefiihrt werden, die auf die kleinste und
gréte Innenlange eingestellt werden. Die auf die kleinste Innenléange eingestellte Lehre darf sich nicht Uber
die Innenlange der AuRenschale schieben lassen. Die grofte Innenlange eingestellte Lehre muss sich Uber
die Innenlénge der Auflenschale schieben lassen.

14.3 Geradheit

Die Abweichung von der Geradheit einer Keramik-Aul3enschale fiir Abgasanlagen ist der groRte Abstand,
gemessen in der Mitte einer geraden Strecke, die der Priflange entspricht, zu jeder konkaven Krimmung an
der AuRenflache der Keramik-AuRenschale fiir Abgasanlagen (D), wie in Bild 3 dargestellt. Die Priufung der
Geradheit darf mit jedem geeigneten Gerat durchgefihrt werden.

Die Pruflange muss um 50 mm geringer sein als die Nennhoéhe der Keramik-Aufenschale fur Abgasanlagen,
um fir den erforderlichen Abstand von etwaigen Muffen zu sorgen.

Legende

H Nennhohe des Aullenwandelementes, in Millimeter
L  Priflange, in Millimeter

D  Abweichung von der Geradheit, in Millimeter
H-L=50mm

Bild 3 — Symbole fiir die Abweichung von der Geradheit

14.4 Rechtwinkligkeit der AuBenschalenenden

14.4.1 Uberpriifung der Lehren

Die beiden Arme der Priflehre nach Bild 4 sind so anzuordnen, dass die Abweichung vom rechten Winkel
30 mm/m betragt und ein Arm mit zwei Haltern versehen ist, deren Abstand (50 + 5) mm betragt. Das freie
Ende des Halters ist so anzuordnen, dass sich ein Abstand von (30 + 5) mm von der Innenseite des
angewinkelten Arms ergibt. Die Neigung der Halter ist so zu wahlen, dass ein Zwischenraum von mindestens
5mm zwischen Prufkérper und Priflehre bleibt. Der Winkelarm muss lang genug sein, um den
AuBendurchmesser der Auflenschale fur Abgasanlagen zu umfassen.

Die Lehre muss an dem Ende der AuRenschale fiir Abgasanlagen entlang der Linie des langsten

AuRenmales der AuRenschale fir Abgasanlagen angelegt werden. Die Neigung des Endes muss gegentber
der Neigung der Lehre Uberprift werden.
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