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Nationales Vorwort

Die Mitarbeit des DIN im CEN/TC 249 �Kunststoffe� wird über den Normenausschuss Kunststoffe (FNK)
wahrgenommen.

An der Erstellung dieser Europäischen Norm war seitens des DIN der folgende Arbeitsausschuss beteiligt:

FNK-AA 501.8 �Fügen von Kunststoffen�.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 13100-2:2004 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 �Kunststoffe� erarbeitet,
dessen Sekretariat vom IBN gehalten wird.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen müssen bis Mai 2005 zurückgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den
Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die grundlegenden Regeln für Durchstrahlungstechniken mit dem Ziel fest,
vergleichbare Ergebnisse in wirtschaftlicher Weise zu erreichen.

Dieses Dokument gilt für die Durchstrahlungsprüfung von Heizelement-, Heizwendel-, Extrusions- und
Warmgasverbindungen an Kunststoffmaterialien.

Es gilt für Verbindungen an Einwandrohren und Platten im Dickebereich von 5 mm bis 100 mm. Es ist nur
anwendbar für Rohre, die während der Durchstrahlungsprüfung Luft oder andere Gase enthalten.

Dieses Dokument legt keine Zulässigkeitsgrenzen für die Angaben fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

EN 462-1, Zerstörungsfreie Prüfung � Bildgüte von Durchstrahlungsaufnahmen � Teil 1: Bildgüteprüfkörper
(Drahtsteg); Ermittlung der Bildgütezahl.

EN 462-2, Zerstörungsfreie Prüfung � Bildgüte von Durchstrahlungsaufnahmen � Teil 2: Bildgüteprüfkörper
(Stufe/Loch Typ); Ermittlung der Bildgütezahl.

EN 473, Zerstörungsfreie Prüfung � Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstörungsfreien
Prüfung � Allgemeine Grundlagen.

EN 584-1, Zerstörungsfreie Prüfung � Industrielle Filme für die Durchstrahlungsprüfung � Teil 1:
Klassifizierung von Filmsystemen für die industrielle Durchstrahlungsprüfung.

EN 584-2, Zerstörungsfreie Prüfung � Industrielle Filme für die Durchstrahlungsprüfung � Teil 2: Kontrolle
der Filmverarbeitung mit Hilfe von Referenzwerten.

EN 25580, Zerstörungsfreie Prüfung � Betrachtungsgeräte für die industrielle Radiographie � Minimale
Anforderungen (ISO 5580:1985).

3 Begriffe

Für die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Nenndicke
Nennwanddicke des Grundwerkstoffes

ANMERKUNG Fertigungstoleranzen werden nicht berücksichtigt.

3.2
durchstrahlte Dicke
Dicke des Werkstoffs in Strahlungsrichtung einschließlich der Dicke des Schweißwulstes an Stumpf-
schweißverbindungen (falls geeignet), oder die zusätzliche Dicke der Muffe für Heizwendelverbindungen oder
der kombinierten Dicke der oberen und unteren Hälfte der Verbindung für Mehrfachwandtechniken
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