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Nationales Vorwort

Das Dokument EN 13100-2:2019 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-32 AA ,Fligen von Kunst-
stoffen” im DIN-Normenausschuss Schweiféen und verwandte Verfahren (NAS).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13100-2:2005-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Begriff 3.7 zum Durchmesser in zwei Begriffe aufgeteilt;

c) redaktionelle Anderungen im Text und in den Bildern;

d) Anpassung an die aktuellen Gestaltungsregeln.

Friihere Ausgaben

DIN EN 13100-2: 2005-02
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EUROPAISCHE NORM EN 13100-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2019

ICS 25.160.40 Ersetzt EN 13100-2:2004

Deutsche Fassung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweifdverbindungen
thermoplastischer Kunststoffe —
Teil 2: Rontgenprifung

Non-destructive testing of welded joints in Essais non destructifs des assemblages soudés sur
thermoplastics semi-finished products — produits semi-finis en thermoplastiques —
Part 2: X-ray radiographic testing Partie 2: Controle radiographique par rayons X

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 21. Juli 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Das Dokument EN 13100-2:2019 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von NBN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2020, und etwaige entgegenstehende nationale

Normen miissen bis Marz 2020 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13100-2:2004.

Im Vergleich zur fritheren Ausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

— Aktualisierung der normativen Verweisungen;

— Hinzufiigen von Definitionen und folglich redaktionelle Anderungen im Text und in den Bildern.
Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,

Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die grundlegenden Regeln fiir Rontgendurchstrahlungstechniken mit Film mit dem
Ziel fest, reproduzierbare Ergebnisse in wirtschaftlicher Weise zu erreichen.

Dieses Dokument gilt fiir die Rontgendurchstrahlungspriifung von Heizelement-, Heizwendel-, Extrusions-
und Warmgasverbindungen an Kunststoffmaterialien.

Es gilt flir Verbindungen an Vollwandrohren und Platten im Dickebereich von 5 mm bis 100 mm. Es ist nur
anwendbar fiir Rohre, die wahrend der Rontgendurchstrahlungspriifung Luft oder andere Gase enthalten.

Dieses Dokument legt keine Zuladssigkeitsgrenzen fiir die Angaben fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisun-
gen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in

Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 25580, Zerstérungsfreie Priifung — Betrachtungsgerdte fiir die industrielle Radiographie — Minimale
Anforderungen (1SO 5580)

EN ISO 11699-1, Zerstérungsfreie Priifung — Industrielle Filme fiir die Durchstrahlungspriifung — Teil 1:
Klassifizierung von Filmsystemen fiir die industrielle Durchstrahlungspriifung (1SO 11699-1)

EN ISO 11699-2, Zerstirungsfreie Priifung — Industrielle Filme fiir die Durchstrahlungspriifung — Teil 2:
Kontrolle der Filmverarbeitung mit Hilfe von Referenzwerten (1SO 11699-2)

EN ISO 19232-1, Zerstérungsfreie Priifung — Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 1: Ermittlung
der Bildgiitezahl mit Draht-Typ-Bildgiitepriifkorper (1SO 19232-1)

EN ISO 19232-2, Zerstorungsfreie Priifung — Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 2: Ermittlung
der Bildgtitezahl mit Stufe/Loch-Typ-Bildgtitepriifkérper (ISO 19232-2)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
31

Nenndicke

t

Nenndicke des Grundwerkstoffes

Anmerkung 1 zum Begriff:  Fertigungstoleranzen werden nicht beriicksichtigt.
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3.2

durchstrahlte Dicke

w

Dicke des Werkstoffs in Strahlungsrichtung einschliefilich der Dicke des Schweifdwulstes an Stumpfschweif3-
verbindungen (falls geeignet) oder der zusatzlichen Dicke der Muffe fiir Heizwendelverbindungen oder der
kombinierten Dicke der oberen und unteren Halfte der Verbindung fiir Mehrfachwandtechniken

3.3

Abstand Objekt-Film

b

Abstand zwischen der der Strahlenquelle zugewandten Seite des Priifgegenstandes und dem Film in Rich-
tung des Zentralstrahls

3.4

Grofde der Quelle

d

Grofie der Strahlenquelle

BEISPIEL Grofie des Brennflecks der Rontgenrohre.
3.5

Abstand Quelle-Film

SFD

(en: source-to-film distance)
Abstand zwischen Strahlenquelle und dem Film gemessen in Strahlungsrichtung

3.6
Abstand Quelle-Objekt

f

Abstand zwischen der Strahlenquelle und der der Strahlenquelle zugewandten Seite des Priifgegenstandes in
Richtung des Zentralstrahls

3.7

Nenn-Aufdendurchmesser

dn

festgelegter Auflendurchmesser, in Millimeter, der einer Nennweite DN/OD zugeordnet ist

[QUELLE: EN 12201-1:2011, 3.1.1.2]

3.8

Aufendurchmesser an einer beliebigen Stelle

de

an einer beliebigen Stelle des Querschnittes gemessener Aufiendurchmesser eines Rohres oder Schweif3-
endes, auf 0,1 mm aufgerundet

[QUELLE: EN 12201-1:2011, 3.1.1.3]
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