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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13231-3:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das =zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-00-01 AA ,Oberbau® im
Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN.

Dieses Dokument beruht auf der Grundlage einer englischen Referenzfassung.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 13231-3:2006-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) reduzierte Anzahl der Abnahmekriterien flir das Langsprofil (nur eins anstatt drei) in Bezug auf die jetzige
europaische Praxis;

b) Bezugspunkte zur Darstellung der Querprofile entsprechend zu den Messpunkten der Spurweite;

c) vereinfachte Methoden zur Prifung der Messsysteme (flir Bezugs- und zugelassene Messgerate wie in
den Anhangen A und B beschrieben);

d) Einfihrung eines Verfahrens zur routinemafigen Darstellung der Abnahmefahigkeit von zugelassenen
Instrumenten nach Anhang D;

e) Einbindung der normativen Anhange A, B, C und D.

Friithere Ausgaben

DIN EN 13231-3: 2006-08
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13231-3:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2012, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2012 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13231-3:2006.

Die Anderungen zu dem vorherigen Dokument (EN 13231-3:2006) betreffen:

a) reduzierte Anzahl der Abnahmekriterien fir das Langsprofil (nur eins anstatt drei) in Bezug auf die jetzige
europaische Praxis;

b) Bezugspunkte zur Darstellung der Querprofile entsprechend zu den Messpunkten der Spurweite;

c) vereinfachte Methoden zur Prifung der Messsysteme (flir Bezugs- und zugelassene Messgerate wie in
den Anhangen A und B beschrieben);

d) Einfihrung eines Verfahrens zur routinemafRigen Darstellung der Abnahmefahigkeit von zugelassenen
Instrumenten nach Anhang D;

e) Einbindung der normativen Anhange A, B, C und D.

Diese Europaische Norm ist ein Teil der folgenden Normenreihe EN 13231 Bahnanwendungen — Oberbau —
Abnahme von Arbeiten:

— Teil 1: Arbeiten im Schotteroberbau — Gleis, Weichen und Kreuzungen

— Teil 3: Abnahme von reprofilierten Schienen im Gleis

— Teil 4: Abnahme von reprofilierten Schienen in Weichen und Kreuzungen

ANMERKUNG Teil 2 ist in dieser Normenreihe nicht vorhanden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die technischen Anforderungen und die auszuflihrenden Messungen fir die
Abnahme von Reprofilierungsarbeiten im Schienenkopflangs- und/oder —querprofil, fest. Fir die Abnahme
werden zwei Klassen von Langsprofil- und drei Klassen von Querprofil-Toleranzen definiert.

Die Anhange beschreiben Verfahren fiir die Uberpriifung der fir diese Messungen zu verwendenden
Bezugsmessgerate und Uber die Zulassung von fir Messungen zu benutzenden Nicht-Bezugsmessgeraten.

Diese Europaische Norm gilt flir reprofilierte Vignolschienen ab 46 kg/m und dartber.
Sie gilt nicht flr akustische Schienenreprofilierung.

Eine Abnahmeniederschrift, welche angewendet werden darf, siehe Anhang E.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Verweisungen sind fir die Anwendung dieses Dokumentes unentbehrlich. Fir datierte
Verweisungen gilt nur die genannte Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich Anderungen).

EN ISO 3274, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Nenneigenschaften von Tastschnittgeréten (ISO 3274:1996)

EN ISO 3611, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Ldngenmessgerdte — Bligelmessschrauben;
Konstruktionsmerkmale und messtechnische Merkmale (ISO 3611:2010)

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflichenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Benennungen, Definitionen und Kenngré3en der Oberflachenbeschaffenheit (ISO 4287:1997)

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflichenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Regeln und Verfahren fir die Beurteilung der Oberflachenbeschaffenheit (ISO 4288:1996)

EN ISO 10360-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Annahmepriifung und Bestéatigungsprtifung fiir
Koordinatenmessgeréte (KMG) — Teil 2: KMG angewendet fiir Ldngenmessungen (ISO 10360-2:2009)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Schienenneigungswinkel

Nennwinkel, unter dem die Schiene verlegt wird, siehe Bild 1(b), z. B. 0° (vertikale Schienen), 2,86° (1:20
geneigt), 1,91° (1:30 geneigt), 1,43° (1:40 geneigt) usw., zur Schienenmitte geneigt

ANMERKUNG  Bei Gleisen, die nicht in der Uberhdhung liegen, ist der Neigungswinkel der Schiene gleich dem Winkel
zwischen der Vertikalen und der Mittellinie der geneigten Schiene.

3.2

zugelassenes Messgerat

Messgerat flr die Messung des Langs- oder Querprofile, dessen Verwendung durch Vergleich von dessen
Messgenauigkeit mit derjenigen eines Bezugsmessgerats in Ubereinstimmung mit dem festgelegten
Verfahren

ANMERKUNG  Fir Vergleichsverfahren, siehe Anhang B.
3.3

charakteristische Lange
wahrend einer Umdrehung einer Schleifscheibe oder eines Frasrades durchlaufene Schienenlange
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34

Klasse 1, Klasse 2

Klassen des Langsprofils, unterschieden nach dem Anteil eines Schleifabschnittes, der einen spezifizierten
Standard erreicht

ANMERKUNG  Fir Langsprofil, siehe 4.3.

3.5

Klasse Q, Klasse R, Klasse S

Klassen des Querprofils, unterschieden nach dem Anteil eines Schleifabschnittes, der einen spezifizierten
Standard erreicht

ANMERKUNG  Fur Querprofil, siehe 5.3.

3.6
Grenzwellenlange
Wellenlange eines Sinusprofils, von der 50 % der Amplitude vom Profilfilter durchgelassen werden

ANMERKUNG  Profilfilter werden durch den Wert ihrer Grenzwellenlange gekennzeichnet, sieche EN ISO 11562.

3.7

Abweichung vom gemessenen Profil

Abweichung zwischen dem gemessenen Profil und der Bezugsschiene, rechtwinklig zur Oberflache der
Bezugsschiene gemessen, wobei das gemessene Profil und die Bezugsschiene an den Punkten A und B,
oder A und B, ohne Verdrehung eines der Profile Uberlagert werden; die Abweichung wird als positiv

angenommen, wenn das gemessene Profil oberhalb der Bezugsschiene liegt
ANMERKUNG  Fir Abweichung, siehe Bild 3.

3.8
Facette
annahernd ebener Sektor des Profils der durch das Reprofilierungswerkzeug reprofilierten Schiene

3.9
gefiltertes Profil
Profil, das durch Anwendung eines Profilfilters auf das primare Profil entsteht

3.10

prozentuale Uberschreitung

prozentualer Anteil der Lange eines Priifabschnittes, bei der die Messwerte der Amplituden des gefilterten
Profils einen vorgegebenen Grenzwert iberschreiten

3.1

phasenkorrektes Profilfilter

Profilfilter, das keine Phasenverschiebungen verursacht, welche zu asymmetrischen Profilverformungen
fuhren

ANMERKUNG  Fur Profilfilter, siehe EN ISO 11562.

3.12
Primarprofil
Darstellung eines abgetasteten Langsprofils vor der Anwendung irgendeines Profilfilters

3.13

Profilfilter

elektronische Schaltung oder Signalsteuerung, welche die Profile in langwellige und kurzwellige Komponenten
oder in Komponenten in einem spezifizierten Wellenlangenbereich aufgliedert
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3.14
Schienenkopfmitte
Punkt auf der Schienenkopfoberflache, welcher auf der durch den Schienensteg fuhrenden Mittellinie Y-Y liegt

3.15
Abweichungsbereich
Differenz zwischen den grofiten und kleinsten Werten der Abweichung vom gemessenen Querprofil

ANMERKUNG  Fiir gemessene Profile, siehe Bild 3.

3.16

Bezugsmessgerat

Messgerat fur die Messung des Langs- oder Querprofils, dessen Messgenauigkeit nach dem Verfahren nach
Anhang A festgelegt wurde

3.17
Bezugslinie
zur Langsachse des Gleises normale und die beiden Schienenkdpfe tangierende Linie

3.18

Bezugspunkt A

Punkt auf der Fahrflache einer Bezugsschiene, in dem der Winkel zwischen der Bezugslinie und der
Profiltangente gleich dem spezifizierten Neigungswinkel ist

ANMERKUNG  Fir spezifizierten Neigungswinkel, siehe Bild 1.

3.19

Bezugspunkt B,

Punkt auf der Fahrkante einer Schiene, der 14 mm unter einer Linie liegt, die zur Bezugslinie parallel ist und
durch den Bezugspunkt A fuhrt

ANMERKUNG  Fir Bezugspunkt, siehe Bild 1(a).

3.20

Bezugspunkt B,

Punkt an der Fahrkante einer Bezugsschiene, in dem eine die Schiene tangierende Linie unter einem Winkel
von 45° zur Bezugslinie liegt

ANMERKUNG  Fur Bezugslinie, siehe Bild 1(b).

3.21
Bezugsprofil
Querprofil, auf das die Schiene innerhalb der spezifizierten Toleranzen geschliffen werden soll

3.22
Bezugsschiene
Schiene mit dem Bezugsprofil und dem gewiinschten Neigungswinkel, bezogen auf die Bezugslinie

ANMERKUNG  Fiir Bezugsschiene, siehe Bild 1(a)

3.23
Reprofilieren
Maflnahme zur Modifizierung des Langs- oder Querprofils einer Schiene

3.24

Reprofilierungsabschnitt

zusammenhangender Gleisabschnitt, in dem die Schienen reprofiliert werden sollen, ausgeschlossen Arbeiten
an Bahnibergangen und Weichen und Kreuzungen innerhalb des Gleisabschnittes
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3.25

Reprofilierbereich

Bereich des Schienenkopfes einer Bezugsschiene zwischen dem Punkt, an dem die Tangente zwischen dem
Winkel von 70° und der Bezugsschiene, gemessen zu den Fahrkanten, liegt, und der Punkt, an dem die
Tangente zwischen dem Winkel 5° gemessen an der Aufdenkante der Schiene und der Bezugsschiene liegt

ANMERKUNG  Fir AufRenkante der Schiene, siehe Bild 2.

3.26

Abtastrate

Abstadnde zwischen nacheinander folgenden Punkten, in denen Werte einer stetigen Aufzeichnung des
abgetasteten Profils enthommen werden, um das Primarprofil zu erzeugen

3.27
zu priifendes Messgerat
Messgerat, dessen Verwendung als Bezugsmessgerat oder zugelassenes Messgerat geprift wird

3.28
abgetastetes Profil
Schienenprofil, wie es vom Messsystem aufgezeichnet wird

3.29

Ubergangslinge

Anfangs- oder Endabschnitt einer Messstrecke, in dem die Giltigkeit der Messung von Langs- oder Querprofil
aus verschiedenen Griinden, einschlieB3lich der Initialisierung von elektronischen und digitalen Bestandteilen
und Schaltkreisen, nicht gesichert ist

4 Langsprofil

4.1 Kurzbeschreibung

Die Messungen werden entweder mit einem Bezugsmessgerat, siehe 3.16, oder mit einem zugelassenen
Messgerat durchgefihrt, siehe 3.2. Zugelassene Instrumente haben nicht die gleiche Messgenauigkeit wie ein
Bezugsmessgerat, gentigen jedoch im Allgemeinen fir den Nachweis der Erflllung der Anforderungen dieser
Europaischen Norm.

ANMERKUNG Ein Beispiel firr ein zugelassenes Messgerat ist das auf Reprofilierungsziigen zu Routinemessungen
angewendete Messsystem. Einige dieser Systeme, die flr Routinemessungen auf Reprofilierungsziigen verwendet
werden, gehdren zu dieser Kategorie.

Ubereinstimmend mit der bisherigen Praxis werden fir die Gréke der UnregelmaBigkeiten, die nach dem
Reprofilierarbeitsgang in einem Gleis verbleiben kénnen, Grenzwerte festgesetzt. Jedoch wird anerkannt,
dass es unwirtschaftlich sein kann, eine 100%-Einhaltung derselben zu erreichen, insbesondere wenn vor
dem Reprofilieren isolierte Fehler der Schienenoberflache, wie Schleuderstellen, vorhanden sind. Deshalb
werden zwei Qualitatsklassen unterschieden, die durch den Prozentsatz des reprofilierten Gleises, der die
spezifizierten Kriterien erflllt, gekennzeichnet sind. Wo isolierte Fehler der Gleisoberflache existieren, bietet
die Klasse 2 im Vergleich zur Klasse 1 die kostengiinstigere Option, da sie mit weniger Durchgangen erzielt
wird. Allerdings werden im reprofilierten Abschnitt zahlreiche isolierte, die Kriterien nicht erfiillende Zonen
verbleiben.

Die Klasse 1 enthalt auch Grenzwerte fir Restunregelmafigkeiten mit sehr kurzen (10 mm bis 30 mm) und
sehr langen (300 mm bis 1 000 mm) Wellenlangen. Diese sind in der Klasse 2 nicht enthalten. Wo Riffeln in
diesen Wellenbandern entfernt werden missen, muss auch die Klasse 1 spezifiziert werden.

Fir die notwendige jahrliche metrologische Prifung, siehe Anhang D.
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4.2 Erforderliche Messungen

Das Langsprofil der fertig reprofilierten Schiene muss ununterbrochen, entweder mit Hilfe eines Bezugs-
messgerats oder eines zugelassenen Messgerats aufgezeichnet werden. Bei zusétzlichen Uberpriifungen
muss ein Bezugsmessgerat benutzt werden. Alle fir den Nachweis der Ubereinstimmung nach 4.3
durchgefiihrten Messungen missen aufgezeichnet werden.

Langsprofilmessungen missen innerhalb eines Abstandes von 15 mm seitlich der Schienenkopfmitte durch-
gefihrt werden, um das abgetastete Profil zu erzeugen.
ANMERKUNG Fir die spatere Analyse wird eine digitale Form des abgetasteten Profils, das Primarprofil, empfohlen.

Die Messungen sollten direkt nach den Arbeiten durchgefiihrt werden. Messungen miissen spatestens
innerhalb von 8 Tagen nach der Reprofilierung oder bevor eine Gleisbelastung von 0,3 MGT (Millionen
Bruttotonnen) auf die Schienen erfolgte, durchgefihrt werden, je nachdem was friiher geschieht.

4.3 Abnahmekriterien fur Langsprofil

4.31 Allgemeines

Die Abnahme reprofilierter Flachen muss auf der Basis des Prozentsatzes der Unebenheiten nach Tabelle 1
erfolgen.

4.3.2 Sitze-Spitze-Wert

Der Prozentsatz von jeder Flache, bei dem der Spitze-Spitze-Wert den Wert nach Tabelle 1 Uberschreitet,
muss berechnet werden.

Das Primarprofil oder das abgetastete Profil muss ein gefiltertes Profil mit den Wellenlangenbereichen nach
Tabelle 2 erzeugen.

Tabelle 1 — Abnahmekriterien fiir erlaubte prozentuale Uberschreitungen im Lingsprofil

Wellenlangenbereich 10 bis 30 30 bis 100 100 bis 300 300 bis 1 000
Klasse 1 5% 5% 5% 5%
Klasse 2 Anfordzi?fngen 10% 10% Anfoiiirr]uengen

Tabelle 2 — Abnahmekriterien fiir Spitze-Spitze-Werte

Wellenlangenbereich 10 bis 30 30 bis 100 100 bis 300 300 bis 1 000

Toleranzen Spitze-
Spitze-Werte +0,010 +0,010 +0,015 10,075
mm

Die Klassifizierung betrifft die totale Lange von jedem Reprofilierunsabschnitt, wobei Bahniibergange und
Weichen und Kreuzungen ausgeschlossen sind.
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5 Querprofil

5.1 Kurzbeschreibung

Die Messungen mussen entweder mit einem Bezugsmessgerat, siehe 3.16, oder einem zugelassenen
Messgerat ausgefihrt werden, siehe 3.2. Zugelassene Gerate haben nicht die gleiche Messgenauigkeit wie
Bezugsmessgerate, genigen aber im Allgemeinen fur den Nachweis der Erfillung der Anforderungen dieser
Europaischen Norm.

Eine Reprofilierung kann aus verschiedenen Griinden ausgefiihrt werden. Wenn eine Reprofilierung nur
vorgenommen wird, um die Riffelung zu entfernen, dann ist es nicht unbedingt erforderlich, die Schiene genau
herzustellen. In anderen Fallen kann es erforderlich sein, dass die reprofilierte Schiene sich eng an das durch
die Bezugsschiene, siehe 3.22, dargestellte Ideal anlehnt. Deshalb wird eine Reihe von Klassen vorgesehen,
um dem Kunden zu ermoéglichen, das Prazisionsniveau zu spezifizieren, das fir den zu reprofilierenden
Bereich angemessen ist.

ANMERKUNG Wo die Reprofilierung zur Verbesserung der Konizitat ausgefihrt wird, ist die Klasse Q, siehe 5.3,
zweckmanig.

Die Ubereinstimmung zwischen der tatsachlich reprofilierten Schiene und dem Profil der Bezugsschiene wird
durch Ausrichtung der beiden in zwei Punkten und die Messung der maximalen Abweichung derselben
bestimmt, siehe Bild 3. Bei geraden Gleisen liegen diese Ausrichtpunkte naherungsweise auf der
Schienenkopfmitte und dem Spurweitenpunkt. Diese Methode ist in Bdgen auf der auReren Schiene nicht
anwendbar, wenn seitliche Abnutzung aufgetreten ist. Deshalb muss dort eine alternative Ausrichtmethode
angewendet werden.

Fir die notwendige jahrliche metrologische Priifung, siehe Anhang D.

5.2 Erforderliche Messungen

Das Querprofil der Schiene muss entweder mit einem Bezugsmessgerat oder einem zugelassenen Messgerat
gemessen werden. Bei zusatzlichen Uberpriifungen muss ein Bezugsmessgerat benutzt werden. Alle fir den
Nachweis der Ubereinstimmung nach 5.3 durchgefiihrten Messungen mussen aufgezeichnet werden.

Die Messungen sollten direkt nach den Arbeiten durchgefiihrt werden. Messungen muissen spatestens
innerhalb von 8 Tagen nach der Reprofilierung oder bevor eine Gleisbelastung von 0,3 MGT (Millionen
Bruttotonnen) auf die Schienen erfolgte, durchgefiihrt werden, je nachdem was friiher geschieht.

ANMERKUNG  Die Messungen sollten vorzugsweise direkt nach dem Reprofilieren durchgefiihrt werden.

Das Querprofil einer jeden fertigen, reprofilierten Schiene muss gentigend haufig gemessen werden, um die
Ubereinstimmung mit den nach 5.3 angegebenen Anforderungen nachzuweisen. Das Querprofil muss
mindestens einmal je Reprofilierabschnitt oder auf einem Reprofilierabschnitt von mehr als 500 m Lange in
einem Abstand gréRer als 500 m aufgezeichnet werden.

Bei zusatzlichen Uberpriifungen miissen Messungen (iber den ganzen Reprofilierabschnitt einer jeden
Schiene in einem Abstand von nicht weniger als 10 m vorgenommen werden.

5.3 Abnahmekriterien fir das Querprofil

Jedes gemessene Profil muss auf das Profil der passenden Bezugsschiene ausgerichtet sein, dass die
Bezugspunkte A und B; oder A und B, der Bezugsschiene mit den Punkten des gemessenen Profils

Ubereinstimmen. Die Ausrichtung muss ohne Drehung eines der beiden Profile ausgefuhrt werden.

Die Bezugspunkte A und B, missen bei seitlich abgenutzten Schienen angewendet werden und A und B,
andernorts.

Die Querreprofilierung muss als eine der drei Klassen nach Tabelle 3 festgelegt werden. Fir jede Klasse
muss auch ein Abweichungsbereich zwischen einer positiven und negativen Abweichung festgelegt werden.
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