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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2016-05-01.

Nationales Vorwort

Diese Europdische Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 13236:2010+A1:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Werkzeug-
maschinen — Sicherheit erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV (Schweiz) gehalten wird. Das zustindige
deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-01 AA ,Schleifwerkzeuge mit Diamant oder
Bornitrid“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Mit dieser Europdischen Norm wird Konstrukteuren, Herstellern und Lieferanten von Schleifwerkzeugen die
Einhaltung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EG-Maschinen-Richtlinie und den damit
zusammenhdngenden EFTA-Regularien erleichtert.

Die Bestimmungen dieser Europdischen Norm sind fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid, die in
den ersten 12 Monaten nach Veroffentlichung dieser Europdischen Norm hergestellt werden, nicht
verbindlich.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3864-2 siehe DIN ISO 3864-2
ISO 6104 siehe DIN ISO 6104
ISO 6106 siehe DIN ISO 6106
ISO 22917 siehe DIN ISO 22917
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13236:2011-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich wurde gedndert;

b) Abschnitt 5.3.7 Verspannen von Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im
Hoch- und Tiefbau wurde neu aufgenommen;

c) Abschnitt 5.3.8 Begrenzungen der seitlichen Beschichtung mit Schleifmitteln und/oder Schleifmitteln mit
Diamant oder Bornitrid wurde neu aufgenommen;

d) Abschnitt 6.5 Nachweis der Verspannung von Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und
zum Einsatz im Hoch- und Tiefbau wurde neu aufgenommen.
Frithere Ausgaben

DIN EN 13236: 2001-04; 2011-02
DIN EN 13236/A1: 2005-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 3864-2, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 2: Gestaltungs-
grundlagen fiir Sicherheitsschilder zur Anwendung auf Produkten

DINISO 6104, Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid — Rotierende Schleifwerkzeuge mit Diamant oder
kubischem Bornitrid — Allgemeine Ubersicht, Bezeichnung und Benennungen in mehreren Sprachen

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der Korngréf3en von Diamant oder kubischem Bornitrid

DIN ISO 22917, Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid — Grenzabmafle und Rundlauftoleranzen fiir
Schleifscheiben mit Diamant oder kubischem Bornitrid
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EUROPAISCHE NORM EN 13236:2010+A1

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2015

ICS 25.100.70 Ersatz fiir EN 13236:2010

Deutsche Fassung

Sicherheitsanforderungen fiir Schleifwerkzeuge
mit Diamant oder Bornitrid

Safety requirements for superabrasive products Prescriptions de sécurité pour les produits
superabrasifs

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 16. Oktober 2010 angenommen und schlie3t Anderung 1 ein, die am 17. November
2015 vom CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13236:2010+A1:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Machine tools
- Safety” erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Juni 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte bertihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Die Bestimmungen dieser Europaischen Norm sind fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid, die in
den ersten 12 Monaten nach Veroffentlichung dieser Europdischen Norm hergestellt werden, nicht
verbindlich.

Dieses Dokument beinhaltet Anderung 1, angenommen von CEN am 2015-11-17.
Dieses Dokument ersetzt [A EN 13236:2010 (4.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefiigten oder geianderten Texte sind jeweils durch
Anderungsmarken [A) und gekennzeichnet.

Die wesentlichen Anderungen zwischen EN 13236:2001 und EN 13236:2010 sind folgende:

a) Die Norm wurde technisch und redaktionell iiberarbeitet und teilweise an EN 12413:2007 iiber Schleif-
korper aus gebundenem Schleifmittel und EN 13743:2009 iiber Schleifmittel auf Unterlagen
angeglichen;

b) der Begriff,Bruchfaktor wurde in Tabelle 2, Tabelle 5, Tabelle 7 und Tabelle 13 aufgenommen;

c) bei den Anforderungen wird jetzt zwischen Prazisionstrennschleifscheiben und Trennschleifscheiben
zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und Tiefbau unterschieden;

d) im neuen Abschnitt5.3.5.3 sind Vorgaben zur Gestaltung und Anordnung von Einschnitten und
Offnungen im Stammblatt von Trennschleifscheiben fiir das Freihandschleifen festgelegt;

e) im gednderten Abschnitt 5.3.6.2 liber Grenzabmafie und Biegemoment fiir segmentierte Trennschleif-
scheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und Tiefbau fiir die Verwendung auf
Handtrennschleifmaschinen sind die Anforderungen nun in Abhingigkeit von Segmenthéhe und
Segmentlinge festgelegt;

f) Anforderungen fiir wiederbelegte Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum
Einsatz im Hoch- und Tiefbau wurden in einen neuen Abschnitt 5.3.6.4 und einen neuen normativen
Anhang D aufgenommen;

g) Abschnitt6 wurde verkiirzt auf die Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsanforderungen. Der Umfang der Priifungen wurde gestrichen, weil es in der Verantwortung
des Herstellers liegt, entsprechende Priifverfahren einzusetzen, die sicherstellen, dass alle in dieser
Norm festgelegten Sicherheitsanforderungen erfiillt werden;
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h) die Anforderungen an Farbstreifen wurden aus Anhang A gestrichen und werden nun im einem neuen
Anhang B dargestellt;

i) Tabelle A.3 und Tabelle A.4 iiber Verwendungseinschrankungen wurden zu einer Tabelle zusammen-
gefasst und an EN 12413 und EN 13743 angeglichen;

j)  Abschnitt A.2 zur Durchfithrung der Kennzeichnung wurde vereinfacht;

k) AnhangB iiber Zwischenlagen wurde gestrichen und ein Teil seines Inhalts wurde in 5.2.5
aufgenommen;

1) Anhang C iiber Schleifstifte wurde vollstdndig tiberarbeitet und gekiirzt;

m) Anhang D mit der Umrechnungstabelle von Arbeitshochstgeschwindigkeiten in Drehzahlen (jetzt
Anhang E) wurde redaktionell liberarbeitet und Arbeitshochstgeschwindigkeiten iiber 320 m/s wurden
gestrichen;

n) AnhangE iiber Formen und Mafle von Schleifscheiben und Trennschleifscheiben ist nach
Veroffentlichung von ISO 6104 nicht mehr erforderlich und wurde daher gestrichen;

0) AnhangF iiber Korngrdofien und Konzentrationen fiir Diamant und kubisches Bornitrid ist nach
Veroffentlichung von ISO 6106 nicht mehr erforderlich und wurde daher gestrichen.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europdische Norm wurde erarbeitet, um damit ein Mittel zum Erreichen der Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen, z.B. der Produktsicherheitsrichtlinie und den damit
zusammenhdngenden EFTA-Regularien bereitzustellen.

Diese Europdische Norm wendet sich an Konstrukteure, Hersteller und Lieferer der im Anwendungsbereich
beschriebenen Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid sowie an diejenigen, die Trennschleifscheiben
mit Diamant oder Bornitrid wiederbelegen. Sie dient auflerdem der Unterstiitzung von Konstrukteuren,
Herstellern und Lieferern von Schleifmaschinen bei der Auswahl von Schleifwerkzeugen zur
Risikominderung und zum Erreichen der Ubereinstimmung der betreffenden Maschinen mit den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie.

Der Umfang der abgedeckten Gefdhrdungen wird im Anwendungsbereich dieser Norm angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm wird nur fiir Schleifwerkzeuge angewendet, die natiirliche oder synthetische
Diamanten oder CBN (kubisches Bornitrid) enthalten. Das schlieft Prazisionsschleif- und
Trennschleifscheiben, Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und
Tiefbau, Sageseile, Schleifstifte und sonstige Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung von Naturstein und zum
Einsatz im Hoch- und Tiefbau ein. Sie gilt auch fiir wiederbelegte Trennschleifscheiben.

Diese Europdische Norm legt Anforderungen und/oder Mafdnahmen zur Beseitigung oder Verminderung von
Gefahrdungen fest, die von der Gestaltung und Anwendung der Schleifwerkzeuge mit Diamant oder
Bornitrid herriihren.

Diese Europdische Norm umfasst auch Verfahren und Priifungen zur Feststellung der Ubereinstimmung mit
den Anforderungen sowie Benutzerinformationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfiigung zu
stellen hat.

Die berticksichtigten Gefaihrdungen sind in Abschnitt 4 aufgefiihrt.

Diese Europdische Norm gilt nicht fiir Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel, Schleifmittel auf

Unterlagen, rotierende Abrichtwerkzeuge, Handfeilen und andere nicht rotierende Schleifwerkzeuge mit
Diamant oder Bornitrid.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

EN ISO 286-2:2010, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— 1SO-Toleranzsystem fiir Lingenmafle —
Teil 2: Tabellen der Grundtoleranzgrade und GrenzabmafSe fiir Bohrungen und Wellen (1SO 286-2:2010)

ISO 22917, Superabrasives — Limit deviations and run-out tolerances for grinding wheels with diamond or
cubic boron nitride

3 Begriffe und Formelzeichen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemeines

3.1.1

Schleifwerkzeug mit Diamant oder Bornitrid

Schleifwerkzeug, das natiirlichen oder synthetischen Diamant oder kubisches Bornitrid in einer Bindung
enthalt

3.2 Schleifmaschinen

3.21
ortsfeste Schleifmaschine
Maschine, die wihrend des Betriebs an ihren Aufstellungsort gebunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe zum Beispiel EN 13218.
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3.2.2
ortsverinderliche Schleifmaschine
Maschine, die wahrend des Betriebs nicht an ihren Aufstellungsort gebunden ist

%) Anmerkung 1 zum Begriff: Ortsveranderliche Schleifmaschinen werden wéihrend des Schleifens handgefiihrt
(jedoch nicht handgehalten), z. B. Fugenschleifmaschinen.

3.2.3
Handschleifmaschine
Schleifmaschine, die wahrend des Schleifens in der Hand gehalten wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe zum Beispiel EN 792-7, EN 792-9, EN 60745-2-3 und EN ISO 19432.

3.24

Schleifmaschine mit geschlossenem Arbeitsbereich

ortsfeste Schleifmaschine, deren Bearbeitungsbereich durch trennende Schutzeinrichtungen so abgesichert
ist, dass darin die Bearbeitungsvorginge einschliellich der Zu- und Abfiihrungen von Werkstiicken
durchgefiihrt werden konnen und Personen vor Gefdhrdungen, die beim Bruch eines Schleifwerkzeugs
entstehen, geschiitzt sind

3.3 Schleifart

3.3.1
Umfangschleifen
Schleifen mit der Umfangsflache des Schleifwerkzeugs ohne oder mit geringen Seitenbelastungen

3.3.2
Seitenschleifen
Schleifen mit der Seitenflache des Schleifwerkzeugs

3.3.3
Trennschleifen
Schlitzen mit dem Umfang der Trennschleifscheibe

3.4 Anwendungsart
Siehe Tabelle 1.

3.4.1

zwangsgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiickes durch
mechanische Hilfsmittel gefiihrt werden

3.4.2

handgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiickes von der
Bedienungsperson von Hand gefiihrt werden

3.4.3

Freihandschleifen
Schleifvorgang, bei dem die Schleifmaschine von der Bedienungsperson ganzlich von Hand gefiihrt wird
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Tabelle 1 — Schleifverfahren, Maschinenart und Anwendungsart

Schleifwerkzeug
Schleifverfahren | Maschinenart | Anwendungsart |mit Diamant oder Werkstiick Beispiele fiir Anwendung/Maschinen
Bornitrid
Planschleifen, Spitzenlos-Schleifen, Tiefschleifen,
fest zwangsgefiihrt Glasschleifen von Facetten (Glas-Schmiege-
maschine)
ortsfeste Zwangsgefiihrtes zwangsgefiihrt fest Konturenschleifen von Stein und Beton
Schleifmaschinen |Schleifen Innenrundschleifen, Aufdenrund- und Tief-
schleifen, Schleifen mit seitlichem Vorschub,
zwangsgefiihrt zwangsgefiihrt Koordinatenschleifen, Verzieren und Polieren
Schleifen von Stein, Kantenschleifen von Glas (z. B.
Kraftfahrzeugverglasungen)
von Hand gefithrt | fest Grob- und Feinschleifen von Steinbdden
ortsfeste und Handgefiihrtes § (Karrenschleifmaschine)
ortsveranderliche Schleifen : : :
Schleifmaschinen fest von Hand gefiihrt Werkzeugschleifen (Schleifbock), Dekorschleifen
von Glas
Handschleif- . . , Schleifen, Konturenschleifen und Polieren von
maschinen Freihandschleifen | von Hand gefiihrt | fest Stein und Beton (Winkel-, Geradschleifer)
. Trennschleifen von Ziegeln und Fliesen
fest zwangsgefiihrt . !
(Tischsage)
OrtSfe.Ste Trepn- Zwangsgefghrtes . Trennschleifen von Stein und Beton (Briicken-
schleifmaschinen |Trennschleifen zwangsgefiihrt fest . - o
sdge, Boden- und Wandsage, Seilsage)
zwangsgefiihrt zwangsgefiihrt Trennschleifen von Halbleitern
Trennschleifen ortsfeste und von Hand sefithrt | fest Trennschleifen von Stein und Beton (Tischsage,
ortsveranderliche |Handgefiihrtes & Fugentrennschleifmaschine)
Trennschleif- Trennschleifen
maschinen fest von Hand gefiihrt | Trennschleifen von Ziegeln (Tischsége)
Handtrenn- Freihandtrenn- von Hand sefithrt | fest Trennschleifen von Stein und Beton
schleifmaschinen |schleifen & (Winkelschleifer, Handtrennschleifmaschine)
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Die in dieser Europdischen Norm verwendeten Formelzeichen sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2 — Formelzeichen

Formelzeichen

Benennung

Definition

Einheit

Ny

Abbiegedrehzahl bei
Schleifstiften

Umdrehungen je Minute, bei der
der Schaft eines Schleifstiftes
unter Fliehkraftbeanspruchung
abknickt

1/min

nmax

Maximal zuldssige Drehzahl

Umdrehungen je Minute eines
neuen Schleifwerkzeugs bei
Arbeitshochstgeschwindigkeit

1/min

Sab

Sicherheitsfaktor gegen
Abbiegen des Schaftes fiir
Schleifstifte

Abbiegedrehzahl geteilt durch
maximal zuldssige Drehzahl

Nap
N ab =

nmax

Arbeitshochstgeschwindigkeit

Hochstzulassige Umfangs-
geschwindigkeit eines
rotierenden Schleifwerkzeugs

Vbr

Bruchgeschwindigkeit

Umfangsgeschwindigkeit bei der
ein Schleifwerkzeug durch
Fliehkraftbelastung bricht

Ybr min

Mindestbruchgeschwindigkeit

Umfangsgeschwindigkeit, die
ein Schleifwerkzeug ohne Bruch
durch Fliehkraftbelastung
mindestens erreichen muss

fbr

Bruchfaktor

Bruchgeschwindigkeit geteilt
durch die Arbeitshochst-
geschwindigkeit:

Vpr

fbr__

Vs

Sicherheitsfaktor gegen Bruch
durch Fliehkraftbelastung

Bruchgeschwindigkeit geteilt
durch die Arbeitshochst-
geschwindigkeit zum Quadrat:

Vpr\ 2
Sbr = (_b)
US
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3.6 Sonstige Formelzeichen

Sonstige in dieser Europdischen Norm verwendete Formelzeichen sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.

Tabelle 3 — Sonstige Formelzeichen

Formelzeichen Benennung Einheit
My, Biegemoment Nm
F Kraft
Fy Abscherkraft N
Lg Hebelarm mm
% Biegefestigkeit N/mm?
73 Scherfestigkeit N/mm?

4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Tabelle 4 — Liste der signifikanten Gefihrdungen

Bezeichnung Gefihrdungssituation Entsprechende Abschnitte
der Gefihrdung (Beispiele) in dieser Norm
Schleifwerkzeugbruch ver-
ursacht durch:
falsche Ausleeun 5.1,5.2,5.3,54,5.5,5.6,5.7
gung Anhang C und Anhang D
Fertigungsfehler 5.1
uneeeionete Auswahl Abschnitt 7, Anhang A und
Herausschleudern von Teilen geeig Anhang B
falsche Handhabung und Abschnitt 7
Lagerung
unsachgemafie Anwendung .
(Aufspannen und Schleifen) Abschnitt 7
Lésep von Schleifmittel beim Abschnitt 7
Schleifen
Hand-Arm-Vibrationen bei
Handmaschinen verursacht
. durch:
Schwingungen
Fertigungsfehler Abschnitt 7
unsachgemafies Aufspannen Abschnitt 7
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