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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13322-1:2003 + A1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbeweg-
liche Gasflaschen® erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Kénigreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 016-00-03-00 AA ,Druckgasflaschen und Ausristung® im
Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG).

Anderungen

Gegenlber DIN EN 13322-1:2003-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Erganzung des Abschnittes 2 ,Normative Verweisungen®;

b) Erganzung Verweis auf Norm im Abschnitt 4.1.1;

c) Austausch der Tabelle B1.

Friihere Ausgaben

DIN EN 13322-1: 2003-06
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EUROPAISCHE NORM EN 13322-1

Juni 2003

EUROPEAN STANDARD + A1
NORME EUROPEENNE Februar 2006

ICS 23.020.30

Deutsche Fassung

Ortsbewegliche Gasflaschen —
Wiederbefullbare geschweilte Flaschen aus Stahl —
Gestaltung und Konstruktion —

Teil 1: Flaschen aus Kohlenstoffstahl

Transportable gas cylinders — Bouteilles a gaz transportables —
Refillable welded steel gas cylinders — Bouteilles a gaz rechergeables soudées en acier —
Design and construction — Conception et construction —
Part 1: Carbon steel Partie 1: Acier au carbone

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 28. November 2002 angenommen.
Die Anderung A1 wurde von CEN am 5. Januar 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm bestenht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estlgnd, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13322-1:2003 + A1:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 13322-1:2003 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbewegliche Gas-
flaschen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2003 und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis September 2003 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde zur Bezugnahme ins RID und/oder in die technischen Anhange des ADR
vorgeschlagen. Daher gelten die in diesem Zusammenhang in den normativen Verweisungen aufgefihrten
Normen, welche Grundanforderungen des ADR/RID umfassen, die in der vorliegenden Norm nicht behandelt
wurden, nur dann als normativ, wenn diese Normen selbst im RID und/oder in den technischen Anhangen des
ADR in Bezug genommen werden.

Zusammenhang mit den EU-Richtlinien des RID und ADR siehe informativen Anhang E, der Bestandteil
dieser Norm ist.

Diese Norm ist Teil einer Reihe von zwei Normen fir wiederbefillbare geschweilite Gasflaschen aus Stahl mit
einem Fassungsraum von 0,5 bis einschlieBlich 150 Liter fir verdichtete, verflissigte und unter Druck geldste
Gase:

— Teil 1: Flaschen aus Kohlenstoffstahl.
— Teil 2: Flaschen aus nichtrostendem Stahl.
Die Anhange A, B und C sind normativ, die Anhange D und E informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte
Koénigreich.

Vorwort der Anderung A1

Diese Europaische Norm (EN 13322-1:2003/A1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 23
,LOrtsbewegliche Gasflaschen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN 13322-1:2003 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2006, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis August 2006 zurtickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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EN 13322-1:2003 + A1:2006 (D)

Einleitung

Diese Norm behandelt Festlegungen zur Bauart, zum Werkstoff, zur Herstellung, Prifung und Zulassung von
wiederbefiillbaren ortsbeweglichen geschweilten Gasflaschen aus Stahl.

Die gegebenen Festlegungen basieren auf der Kenntnis und der Erfahrung mit den Bauartanforderungen,
Herstellungsverfahren und der Kontrolle bei der Herstellung von Gasflaschen fir den Ublichen Gebrauch in
den CEN-Mitgliedslandern.

Diese Norm basiert auf den herkdmmlichen Berechnungsverfahren. Sie enthalt keine anderen Verfahren wie
etwa das Finite-Elemente-Verfahren oder das experimentelle Verfahren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt bestimmte Mindestanforderungen beziglich Werkstoff, der Gestaltung, Konstruktion und
Verfahren, Herstellungsprozesse und Versuche bei der Herstellung von wiederbefiillbaren geschweildten
ortsbeweglichen Gasflaschen aus Kohlenstoff-Stahl mit einem Fassungsraum ab 0,5 | bis einschlieRlich 150 |
fur verdichtete, verflissigte und unter Druck geloste Gase fest.

Zusatzliche Anforderungen an die Flaschen fir den Acetylen-Betrieb und die Grundanforderungen an die
porose Masse sind in EN 1800 enthalten. Fir die Flaschen aus hochfrequenzinduktiv (HFI) geschweil3ten

Rohren sind im Anhang A die Anforderungen enthalten.

Diese Norm gilt in erster Linie fir andere Industriegase als Flissiggas (LPG), sie kann aber auch fir
Flussiggas angewendet werden. Fir besondere Flaschen fur Flussiggas (LPG) siehe jedoch EN 1442
,Ortsbewegliche, wiederbefillbare geschweildte Flaschen aus Stahl fur Flissiggas (LPG) — Gestaltung und

Konstruktion", die vom CEN/TC 286 ,Flissiggas-Gerate und Ausrustungsteile" erarbeitet wurde.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europadischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 287-1, Priifung von Schweilern — Schmelzschweil3en — Teil 1: Stahl

EN 288-1, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 1:
Allgemeine Regeln fiir das SchmelzschweilRen

EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 3:
Schweil3verfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweil3en von Stéhlen

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 962, Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtungen fiir Gasflaschen
in industriellem und medizinischem Einsatz — Gestaltung, Konstruktion und Priifungen

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilBndhten — Sichtpriifung

EN 1089-1, Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen-Kennzeichnung (ausgenommen LPG) — Teil 1:
Stempelung

EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlung von Schmelzschweil3-
verbindungen

EN 1442, Ortsbewegliche, wiederbefiillbare, geschweilSte Flaschen aus Stahl fir Flissiggas (LPG) —
Gestaltung und Konstruktion

EN 1964-1:1999, Ortsbewegliche  Gasflaschen — Gestaltung und Konstruktion von nahtlosen
wiederbefiillbaren ortsbeweglichen Gasflaschen aus Stahl mit einem Fassungsraum von 0,5 Liter bis

einschlielllich 150 Liter — Teil 1: Nahtlose Flaschen aus Stahl mit einem R.,-Wert weniger als 1 100 MPa
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EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren

EN 10028-1, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 1: Allgemeine Anforderung

EN 10028-3, Flacherzeugnisse aus Druckbehdélterstdhlen — Teil 3: Schweillgeeignete Feinkornbaustéhle,
thermomechanisch gewalzt

EN 10028-5, Flacherzeugnisse aus Druckbehdélterstdhlen — Teil 5: Schweillgeeignete Feinkornbaustéhle,
normalgegliiht

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren

EN 10083-1, EN 10083-1+A1:1996, Verglitungsstéhle — Teil 1: Technische Lieferbedingungen fiir Edelstéhle;
(enthalt Anderung EN 10083-1/A1)

EN 10120, Stahlblech und -band fiir geschweil3te Gasflaschen

prEN 10130, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stdhlen zum Kaltumformen — Technische
Lieferbedingungen

EN 10208-2, Stahlrohre fiir Rohrleitungen fiir brennbare Medien — Technische Lieferbedingungen — Teil 2:
Rohre der Anforderungsklasse B

EN 12517, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schweil3ver-
bindungen — Zuldssigkeitsgrenzen

EN 13445-2, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 2: Werkstoffe

EN 25817, LichtbogenschweilRverbindungen an Stahl — Richtlinie fiir Bewertungsgruppen fiir UnregelméaBig-
keiten; (1ISO 5817:1992)

EN ISO 11114-1, Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertraglichkeit von Werkstoffen fiir Gasflaschen und Ventile
mit den in Beriihrung kommenden Gasen — Teil 1: Metallische Werkstoffe; (1ISO 11114-1:1997)

ISO 2504, Radiography of welds and vewing conditions for films — Ultilization of recommended patterns of
image quality indicators (1.Q.1.)

3 Begriffe und Symbole

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Begriffe

3.1.1

Streckgrenze

Wert fir die untere Streckgrenze R, oder 0,92 x Wert der oberen Streckgrenze oder fur Stahle, die keine
ausgepragte Streckgrenze haben, die 0,2%ige Dehngrenze (R, 2) [EN 10002-1]

31.2

normalisieren

Warmebehandlung, bei der eine fertig gestellte Gasflasche auf eine gleich bleibende Temperatur oberhalb
des oberen kritischen Punktes (Acs;, wie in EN 10052 definiert) des Stahls erhitzt und danach in einer
kontrollierten Atmosphare abgekunhlt wird

Documents

Document Sharing Hub

6
Full document details: DIN EN 13322-1:2006-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13322-1-2006-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13322-1-2006-05

EN 13322-1:2003 + A1:2006 (D)

3.1.3

spannungsfreies Gliihen

Warmebehandlung, bei der eine fertige Gasflasche auf eine einheitliche Temperatur unterhalb des unteren
kritischen Punktes (Ac;, wie in EN 10052 definiert) des Stahls erwarmt und anschlieRend in einer stillen
Atmosphére abgekuhlt wird, um die Restspannungen zu verringern, ohne die metallurgischen Strukturen des
Stahls zu verandern

314

Priiflos

besteht aus einer Anzahl gefertigter Flaschen, gleichzeitig hergestellt an denselben oder den gleichen Tagen,
der gleichen Konstruktion, Gréfke und Werkstoffspezifikation, vom gleichen Werkstofflieferer, aus den gleichen
SchweiRautomaten und der gleichen Warmebehandlung unter den gleichen Temperatur- und Zeitbe-
dingungen

ANMERKUNG Diese Definition ermdglicht, dass fur die verschiedenen druckbeaufschlagten Teile innerhalb eines
Prifloses verschiedene Lieferer, z. B. ein Lieferer fir Hals- und ein Lieferer fur die Bodenteile, genutzt werden kénnen.

315

Beanspruchungsfaktor

F

Quotient aus der Wandbeanspruchung bei Prufdruck (p,) und dem garantierten Mindestwert der Streckgrenze
(Re)

3.1.1 Symbole

a Berechnete Mindestwanddicke der zylindrischen Teile, in Millimetern

a' Garantierte Mindestwanddicke der zylindrischen Teile, in Millimetern (einschlieRlich Korrosionszuschlag,
siehe 7.1)

a1 Berechnete Mindestwanddicke « fur die Berechnung von b (siehe 5.3.2)
Bruchdehnung, in Prozent

B Berechnete Mindestwanddicke des Flaschenbodens, in Millimetern (siehe Bild 1)

b'  Garantierte Mindestwanddicke des Flaschenbodens, in Millimetern (siehe 7.1)

C Formfaktor
D Aullendurchmesser der Gasflasche, in Millimetern (siehe Bild 1)

D; Durchmesser des Biegedorns, in Millimetern (siehe Bild 11)

F Beanspruchungsfaktor (siehe 3.1.5)

h  Hohe des zylindrischen Bordes am Boden, in Millimetern (siehe Bild 1)
H Aulenhdhe des gewdlbten Teils des Bodens, in Millimetern (siehe Bild 1)

J  SchweilRnahtfaktor (siehe Anhang B)

L Lange der Gasflasche, in Millimetern
n  Verhaltnis des Dorndurchmessers (Ds) beim Faltversuch zur Probendicke (¢)

po Gemessener Berst-Uberdruck, in bar?) | iber atmospharischem Druck bei der hydraulischen Berstpriifung

1) 1 bar=10°Pa=0,1 MPa
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pn  Prifuberdruck bei Wasserdruckprifung, in bar”, Uber atmospharischem Druck
r  Innerer Rundungsradius, in Millimetern (siehe Bild 1)

R Innerer Wélbungsradius, in Millimetern (siehe Bild 1)

R. Garantierter Mindestwert der Streckgrenze, wie in 3.1.1 definiert, in Megapascal, fir die Auslegungs-
berechnung

Reo Tatsachlicher Wert der Streckgrenze in Megapascal, bestimmt durch den Zugversuch

Ren vom Hersteller garantierter Mindestwert der oberen Streckgrenze, in Megapascal, fur die fertige Flasche,
in Ubereinstimmung mit EN 10002-1

Re. Vom Hersteller garantierter Mindestwert der unteren Streckgrenze, in Megapascal, fir die fertige Flasche,
in Ubereinstimmung mit EN 10002-1

Ry vom Hersteller garantierter Mindestwert der Zugfestigkeit, in Megapascal, fir die fertige Flasche
R Tatsachlicher Wert der Zugfestigkeit, in Megapascal, bestimmt durch den Zugversuch (siehe 8.4)
So  Urspriingliche Querschnittsflache der Zugprobe, entsprechend EN 10002-1, in Quadratmillimetern

t  Tatsachliche Dicke des Probekorpers, in Millimetern (siehe Bild _ 7)

4 Werkstoffe und Warmebehandlung

4.1 Allgemeines

411 Die Werkstoffe fir Mantel und gepresste Béden mussen mit EN 10120, prEN 10130 oder EN 10028-1
und EN 10028-3, oder EN 10028-1 und EN 10028-5 Ubereinstimmen

41.2 Werkstoffe fur Stopsel missen mit EN 10083-1 + EN 10083-1+ A1 Ubereinstimmen.

4.1.3 Stahlsorten fur die Herstellung mussen fur die vorgesehenen Gasart (z. B. nicht korrosive Gase,
versprodende Gase) in Ubereinstimmung mit EN ISO 11114-1 kompatibel sein.

41.4 Alle an die Gasflasche angeschweil’ten Teile missen aus schweilvertraglichen Werkstoffen
hergestellt sein.

4.1.5 Die Schweiltizusatzwerkstoffe missen so ausgelegt sein, dass sich mit ihnen feste Schweillnahte
herstellen lassen, deren Zugfestigkeit mindestens gleich der fur die Grundwerkstoffe vorgeschriebene
Mindestzugfestigkeit der fertig gestellten Gasflasche ist.

4.1.6 Der Flaschenhersteller muss im Besitz von Zeugnissen Uber die Schmelzanalyse und die
mechanischen Eigenschaften des Werkstoffes sein, die fir die Fertigung der drucktragenden Teile der
Gasflasche eingesetzt wurden.

4.1.7 Der Hersteller muss in der Lage sein, bei jeder Flasche die Stahlschmelze zu garantieren, aus der sie
gefertigt wurde.

4.1.8 Flaschen fir den Acetylenbetrieb missen aus Werkstoffen hergestellt sein, die mit dem
Herstellungsverfahren fiir porose Massen vertraglich sind. Falls notwendig, kann die innere Oberflache der
Flasche entsprechend liberzogen sein.

1) 1bar=10°Pa=0,1 MPa
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4.2 Warmebehandlung

Gasflaschen miissen normal- oder spannungsarm gegliht ausgeliefert werden. Der Flaschenhersteller muss
Aufzeichnungen bereithalten, die belegen, dass nach Beendigung aller Schweilarbeiten eine
Warmebehandlung stattgefunden hat. Ortliche Warmebehandlung von Gasflaschen ist nicht zuldssig, auch
nicht bei reparierten Flaschen.

Die tatsachliche Warmebehandlungstemperatur, der eine Stahlart ausgesetzt wird, um eine bestimmte
Zugfestigkeit zu erreichen, darf um nicht mehr als 30 °C von der vom Gasflaschen-Hersteller flr diesen
Flaschentyp angegebenen Temperatur abweichen.

5 Gestaltung

5.1 Allgemeine Anforderungen

5.1.1 Die Berechnung der Wanddicke der drucktragenden Teile muss auf die Streckgrenze des Werkstoffes
bezogen werden.

5.1.2 Zu Berechnungszwecken ist der Wert der Streckgrenze R, auf den maximalen Wert 0,85 R4 begrenzt.
5.1.3 Der Innendruck, auf dem die Berechnung der Wanddicke beruht, muss der Prifiiberdruck py, sein.

5.1.4 Es muss eine Zeichnung angefertigt und vorgelegt werden, einschlieRlich der Angaben zu den
Werkstoffkennwerten.

5.1.5 Flaschen fir den Acetylenbetrieb missen mindestens fir einen Prifdruck von 60 bar ausgelegt sein.
5.1.6 Flaschen fir den Acetylenbetrieb missen so ausgelegt und hergestellt sein, dass sie die

Voraussetzungen fur ein eventuelles Fillen mit der porésen Masse sicher erfiillen, z. B. keine scharfen Ecken
und Kanten.

5.2 Berechnung der Wanddicke des zylindrischen Teils

Die Mindestwanddicke der zylindrischen Teile darf nicht kleiner sein als der nach der folgenden Formel
errechnete Wert:

D 1_\/1OFJRe—1/3ph

2 10 F J R,

2

wobei der Beanspruchungsfaktor F der kleinere der Werte

0,65
(Re / Ry)

oder 0,77 ist.

R./R, darf 0,85 nicht Uberschreiten.

Der Wert fiir J muss in Ubereinstimmung mit Anhang B ausgewahlt werden.
Die Mindestwanddicke muss auch den Anforderungen von 5.4 gentigen.
5.3 Berechnung der konvexen Enden

(siehe Bild 1)
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5.3.1 Die gewdlbten Béden der Gasflasche missen folgende Bedingungen erflllen:

— Kugeltorusbdden (siehe Bild 1a):

R<D
r>0,1D
h>4b

— halbellipsoide Bbéden (siehe Bild 1b):

H>0,192 D
h>4b
b N
- - P - . - Q
| !
1 }
I }
| }
| }
| I
Y Y
a) b)
a) Kugeltorus
b) halbellipsoid
Bild1 — Darstellung von Flaschenbéden
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5.3.2 Die Wanddicke des Flaschenbodens darf nicht geringer sein als der nach der Formel berechnete

Wert:
b=a1xC
Dabei ist

a; der in Ubereinstimmung mit 5.2 berechnete Wert bei J = 1,0;

C Formfaktor, dessen Wert aus den Diagrammen der Bilde 2 und 3 entnommen werden muss.

C
b/D —
15 ——— 0,005 ]
’ \ — - L 0,0075 _
N // o 0101 :
w-NSINCHE T 7 %2 3
N - d J—
NC ‘ Vi va 0,03 —
N\ W - ~— 004 ]
§ V1 |/
\ 4
13 \\\ X // //
\ '
\\ ‘>°\ /
\\ NN )\
12 AN \
DR N
ANNNN\N
1 NNNN\K
) ‘\\
\\
10

0,2 0,21 022 023 026 025

Bild 2 — Werte fiir den Formfaktor C fiir ///D zwischen 0,2 und 0,25

C

A\

1,0

09 %

08

0,7 N

0,6

0,55
05
0,25 03 0,35 0.4 0.45 0.5 H/D

Bild 3 — Werte fiir Formfaktor C fiir #/D zwischen 0,25 und 0,5
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5.4 Mindestwanddicke

5.41 Die Mindestwanddicke im zylindrischen Teil « und im Boden b darf nicht geringer sein als der Wert,
der nach einer der folgenden Formeln berechnet wurde:

farD>100 mm: a=5b6=1,1 mm;

fur 100 MM <D <150 mm: a=b=1,1+ 0,008 (D—100) mm;

fur D>150 mm:a=»5 :% + 0,7 mm mit einem absoluten Minimum von 1,5 mm.

Diese Formeln gelten fiir zylindrische Mantel und Béden, unabhangig, ob sie durch Berechnung nach 5.2 und
5.3 oder durch einen Lastwechselversuch nach 7.3.2 ausgelegt wurden.

5.4.2 Abgesehen von den Anforderungen nach 5.3, 54 und 5.5 muss jeder zylindrische Teil, der
Bestandteil eines Bodens ist, auch die in 5.2 angegebenen Anforderungen an zylindrische Teile erfillen,
aufder wenn er nach 5.4.3 qualifiziert wurde.

5.4.3 Wenn die Lange des zylindrischen Teils der Gasflasche, gemessen ab dem Beginn des gewdlbten
Teils der beiden Boden, den Wert /25 D nicht Ubersteigt, darf in diesem Fall die Wanddicke nicht geringer
sein als die des gewdlbten Teils (siehe 5.3.2).

ANMERKUNG Bei bestimmten Gasen kénnen zusatzliche Korrosionszuschlage erforderlich sein.

5.5 Anders geformte Boden
Andere Formen von Boden, als die in Abschnitt 5.3 erfassten, dirfen unter der Voraussetzung verwendet

werden, dass die Eignung ihrer Konstruktion durch einen Lastwechselversuch nach 7.3.2 oder durch eine
geeignete Spannungsberechnung nachgewiesen wird.

5.6 Gestaltung der Offnungen

5.6.1 Alle Offnungen miissen am Boden der Gasflasche angebracht werden.

5.6.2 Jede Offnung in der Gasflasche muss entweder durch einen Ventilschutz oder ein Verstarkungsblech
aus schweiRbarem und vertraglichem Stahl verstarkt werden, der/das durch Schweilen sicher befestigt und
so0 bemessen sein muss, dass er/es eine angemessene Festigkeit aufweist und keine gefahrlichen
Spannungskonzentrationen zur Folge hat. Das muss durch Konstruktionsberechnung oder durch einen
Lastwechselversuch nach 7.3.2 bestatigt werden.

5.6.3 Die Schweilnahte von Offnungen miissen von Rund- und L&ngsnahten einen Abstand haben, der
nicht weniger als 3 a betragen darf.

6 Bau und Ausfuhrung

6.1 Allgemeines

Die Flasche oder die Flaschenteile missen hergestellt werden aus:

— umfangs- oder langsgeschweilten nahtlosen Rohren mit angeschweil3ten geschmiedeten Boden; oder
— langsgeschweifldten Rohren mit gedrehten Enden; oder

— nahtlosen Rohren mit nachfolgendem Warmformen, dabei wird der Boden mit Schweizusatzwerkstoff
abgedichtet; oder
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— kaltgeformten Rohren oder Blechen; oder
— tiefgezogenen Teilen; oder

— hochfrequenzinduktiv geschweif3ten Rohren mit angeschweil3ten Boden.

6.2 SchweiBverfahren

Jeder Hersteller muss die Eignung der Schweildverfahren nach EN 288-1 und EN 288-3 und der Schweiller
nach EN 287-1 bestatigen, bevor die Produktion einer vorgegebenen Konstruktion der Gasflaschen aufge-
nommen wird. Die Aufzeichnungen dartber sind vom Hersteller aufzubewahren.

6.3 SchweiBverbindungen an drucktragenden Teilen

6.3.1 Die Schweillung der Langs- und Rundnahte muss durch ein voll automatisches Verfahren hergestellt
werden. Fir Schweilnahte an Stutzen ist jedoch Schweilen von Hand zuladssig, auller, wenn sie als
Stumpfnahte ausgefuhrt werden.

6.3.2 Die Langsnaht, von der nur eine vorhanden sein darf, muss als Stumpfnaht ausgefuhrt werden.

6.3.3 Rundnahte, mit Ausnahme der von gedrehten Enden von Flaschen, wovon nur zwei vorhanden sein
dirfen, muissen als Stumpfnaht oder als Sickennaht oder als Stumpfnaht mit einem Verstarkungsring
ausgeflhrt sein.

6.3.4 Fir den Betrieb mit Acetylen missen die Nahte so ausgefihrt sein, dass die Gefahr einer
Beschadigung der porésen Masse nicht besteht.

6.4 Nicht drucktragende Teile

6.4.1 Halsringe, Fulringe, Haltegriffe, Stutzen, Stopfen und Ringe, die nicht dem Druck ausgesetzt sind,
mussen aus einem Stahl sein, der mit dem der Flasche vertraglich ist.

6.4.2 Jedes Teil muss so gestaltet sein, dass eine Prifung der Schweillnahte mdglich ist; diese miissen
einen ausreichenden Abstand zu Langs- und Rundndhten aufweisen und so gestaltet sein, dass
Wasseransammlungen vermieden werden.

6.4.3 Wird ein Fufring angebracht, muss dieser eine ausreichende Festigkeit aufweisen, um die
Standsicherheit zu gewahrleisten; er muss so angebracht sein, dass eine Inspektion aller drucktragenden
Schweillnahte moglich ist. FuRringe miissen so gestaltet sein, dass eventuell sich ansammelnde Flissigkeit
abflielen kann, und der vom Fufdring umschlossene Raum muss ausreichend beliiftet sein.

6.5 Ventilschutz

6.5.1 Ventile fir Flaschen mit einem Fassungsraum von Uber 51 missen wirkungsvoll vor aufieren
mechanischen Belastungen geschiitzt werden, die Gasaustritt verursachen koénnten, entyveder durch die
Konstruktion der Flasche (z. B. Schutzkragen) oder durch eine Ventilschutzeinrichtung (in Ubereinstimmung
mit EN 962).

6.5.2 Wenn ein Schutzkragen angewendet wird, muss er die StoRprifung von EN 962 bestehen.

6.5.3 Auf die Anforderungen in 6.5.1 und 6.5.2 kann verzichtet werden, wenn die Flaschen fir Biindel oder
Gestelle vorgesehen sind oder wenn andere geeignete Malinahmen zum Schutz des Ventils getroffen werden.
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