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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 134 ,Elastische, textile und Laminat-
Bodenbelage* erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Kdnigreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 042-04-30 AA ,Spiegelausschuss zu CEN/TC 134/WG 9 und
ISO/TC 219/WG 3 Laminatbdden® im Normenausschuss Holzwirtschaft und Mobel (NHM).

Fir die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche Norm
hingewiesen:

ISO 48 siehe DIN ISO 48

Anderungen

Gegenlber DIN EN 13329:2000-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Kilassifizierungssymbole geandert.

b) Festlegungen zur Bezeichnung gestrichen.

c) Anforderungen an die Abriebbestandigkeit geandert.

d) Bei der Prifung der Abriebbestandigkeit Harte der Reibrollen und Masseverlust des Zinkblechs bei der
Kalibrierung des Schmirgelpapiers geandert sowie Male der Prifeinrichtung prazisiert.

e) Anhang H zur Kalibrierung und Instandhaltung der Abriebvorrichtung erganzt.

Frithere Ausgaben

DIN EN 13329: 2000-09

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 48, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte (Hérte zwischen
10 IRHD und 100 IRHD) (ISO 48:1994 + Amd. 1:1999)
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EUROPAISCHE NORM EN 13329
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2006

ICS 97.150 Ersatz fir EN 13329:2000

Deutsche Fassung

Laminatboden —
Elemente mit einer Deckschicht auf Basis aminoplastischer,
warmehartbarer Harze —
Spezifikationen, Anforderungen und Prufverfahren

Laminate floor coverings — Revétements de sol stratifiés —
Elements with a surface layer based on aminoplastic Eléments dont la surface est a base de résines
thermosetting resins — aminoplastes thermodurcissables —
Specifications, requirements and test methods Spécifications, exigences et méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 3. April 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estlgnd, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13329:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 13329:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 134 ,Elastische, textile
und Laminat-Bodenbelage® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaischen Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2006, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis November 2006 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm ersetzt EN 13329:2000.

Gegeniiber EN 13329:2000 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Klassifizierungssymbole geandert.

b) Festlegungen zur Bezeichnung gestrichen.

c) Anforderungen an die Abriebbestandigkeit geandert.

d) Bei der Prifung der Abriebbestandigkeit Harte der Reibrollen und Masseverlust des Zinkblechs bei der
Kalibrierung des Schmirgelpapiers geandert sowie Mal3e der Prifeinrichtung prazisiert.

e) Anhang H zur Kalibrierung und Instandhaltung der Abriebvorrichtung erganzt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Merkmale, Anforderungen und Prifverfahren fir Laminatboden fest (wie in
3.1 definiert).

Sie enthalt ein Klassifizierungssystem, das auf EN 685 basiert, mit praktischen Anforderungen fiir bestimmte
Verwendungsbereiche und Beanspruchungsklassen. Dies dient dazu aufzuzeigen, in welchen Bereichen
Laminatbdden zufrieden stellend eingesetzt werden kénnen sowie dazu den Verbraucher in die Lage zu
versetzen, informiert eine Auswahl zu treffen. Sie legt ebenfalls Anforderungen an Kennzeichnung und
Verpackung fest.

Fir Laminatbdéden werden die Anwendungsgebiete ‘Wohnen’ und ‘Gewerblich’ bericksichtigt. Diese Norm

legt keine Anforderungen flir Bereiche fest, die regelmaRig Nasse ausgesetzt sind (wie etwa Badezimmer,
Hauswirtschaftsrdume oder Saunen); sie gilt jedoch fur Klichen im Wohnbereich.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 311, Holzwerkstoffe — Abhebefestigkeit der Oberfliche — Priifverfahren

EN 318, Holzwerkstoffe — Bestimmung von MaBR&nderungen in Verbindung mit Anderungen der relativen
Luftfeuchte

EN 322, Holzwerkstoffe — Bestimmung des Feuchtegehaltes

EN 424, Elastische Bodenbeldge — Bestimmung des Verhaltens bei einer nachgeahmten Verschiebung eines
Verschiebens eines Mdbelfulles

EN 425, Elastische Bodenbeldge und Laminatbéden — Stuhlrollenversuch
EN 433, Elastische Bodenbeldge — Bestimmung des Resteindruckes nach konstanter Belastung

EN 438 (alle Teile), Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis hértbarer
Harze (Schichtpressstoffe)

EN 685, Elastische, textile und Laminat-Bodenbeldge — Klassifizierung
EN 12529:1998, Réader und Rollen — Mé&belrollen — Rollen fiir Drehstiihle — Anforderungen

EN 20105-A02, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil A02: Graumal3stab zur Bewertung der Anderung
der Farbe (ISO 105-A02:1993)

EN ISO 105-B02, Textilien — Farbechtheitsprifungen — Teil BO2: Farbechtheit gegen kiinstliches Licht:
Xenonbogenlicht (ISO 105-B02:1994, einschlie3lich Anderung 1:1998)

EN ISO 6506 (alle Teile), Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 7267-2, Rubber-covered rollers — Determination of apparent hardness — Part 2: Shore-type durometer
method
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

31

Laminatboden

Fullbodenbelag, mit einer Deckschicht aus einer oder mehreren diinnen Lagen eines faserhaltigen Materials
(in der Regel Papier), impragniert mit aminoplastischen, warmehartbaren Harzen (in der Regel Melaminharz)

ANMERKUNG  Durch gleichzeitige Anwendung von Hitze und Druck werden diese Lagen entweder als solche verpresst
(HPL, CPL, Kompakt) und im Falle von HPL und CPL auf ein Tragermaterial verklebt (in der Regel Holzwerkstoffe) oder
im Falle von DPL direkt auf ein Tragermaterial (in der Regel Holzwerkstoffe) verpresst. Das Produkt wird Giblicherweise mit
einer rickseitigen Schicht (z. B. HPL, CPL, impragnierte Papiere, Furniere) als Gegenzug versehen.

3141
Deckschicht
oberste dekorative Lage, die beim verlegten FuBboden sichtbar bleibt

ANMERKUNG Die Deckschicht besteht aus mit warmehartbaren Harzen impragnierten Papieren, herstellbar in drei
verschiedenen Verfahren:

— Hochdrucklaminate (HPL) nach EN 438;
— kontinuierlich gepresste Laminate (CPL);

— direkt auf das Tragermaterial verpresst (DPL).

3.1.2
Tragermaterial
Kernschicht des fertigen Laminatbodens

ANMERKUNG In der Regel eine Spanplatte, wie definiert in EN 309, oder eine mitteldichte Faserplatte oder eine
Faserplatte hoher Dichte (MDF oder HDF) wie in EN 316 definiert.

313
Gegenzug
der Deckschicht abgewandte Schicht

ANMERKUNG  Der Gegenzug besteht tblicherweise aus HPL, CPL, impragnierten Papieren oder Furnieren. In erster
Linie dient diese Schicht dazu, das Produkt auszugleichen und zu stabilisieren.

3.2

Laminatbodenelement

Element, bestehend aus einer Deckschicht, einem Tragermaterial und einem Gegenzug, geformt und
maschinell an den Langs- und Querseiten auf passende GroéRe gebracht

ANMERKUNG Siehe Bild 1. Die Elemente werden Ublicherweise mit Nut und Feder versehen, um die Verbindung der
Elemente beim Verlegen zu erleichtern.
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Legende

1  Deckschicht

2  Tragermaterial
3 Gegenzug

Bild 1 — Aufbau eines Laminatbodenelementes

4 Anforderungen

4.1 Aligemeine Anforderungen

Laminatbéden missen die allgemeinen Anforderungen nach Tabelle 1 erfillen, wenn die Prifungen nach den
dort angegebenen Prifverfahren erfolgen.

Bei besonderen Anwendungsgebieten, wie beispielsweise bei Verlegemustern mit besonderen dekorativen
Effekten, kbnnen engere Toleranzen erforderlich sein.

Die MaR- und Fertigungstoleranzen der Nut- und Federverbindung missen so beschaffen sein, dass — bei
losem Zusammenfugen der Elemente fur Testzwecke ohne Leim — die in dieser Norm festgelegten
Hochstwerte fur die Fugenéffnungen und Hohenunterschiede nicht Gberschritten werden.

Zur Bestimmung der Widerstandsfahigkeit von Laminatbdden gegen Wechsel der Umgebungsfeuchte ist eine
Laborprifung unter kontrollierten Bedingungen durchzufiihren.
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Tabelle 1 — Allgemeine Anforderungen

Full document details: DIN EN 13329:2006-07

Merkmal Anforderung Priif-
verfahren
Dicke des Elementes, ¢ Atmiter < 0,50 mm, bezogen auf Nennwert Anhang A
tmax — Imin < 0,50 mm
Lange der Deckschicht, / Kein Messwert darf folgende Werte in Bezug auf
den Nennwert Ubersteigen:
<1500 mm: A/<+£0,5mm
[>1500 mm: 4/ <+ 0,3 mm/m
Breite der Deckschicht, w Awmiter < 0,10 mm, bezogen auf Nennwert
Wmax — Wmin < 0,20 mm
Lange und Breite quadratischer Almiter < 0,10 mm, bezogen auf Nennwert
Elemente, / =w
Wittt < 0,10 mm, bezogen auf Nennwert
Inmax = Imin £ 0,20 mm
Wmax — Wmin < 0,20 mm
Rechtwinkligkeit des Elementes, ¢ gmax < 0,20 mm
Kantengeradheit der Deckschicht, s Smax < 0,30 mm/m
Ebenheit des Elementes, f Maximale Einzelwerte:
fw, konkav < 0,15 % fw, konvex < 0,20 %
fl, konkav < 0,50 % fl konvev < 1,00 %
Fugeno6ffnungen zwischen Omitel < 0,15 mm Anhang B
zusammengefligten Elementen, o
Omax < 0,20 mm
Hohenunterschiede zwischen heiter < 0,10 mm
zusammengefigten Elementen, /4
hmax < 0,15 mm
MaRanderungen nach Anderungen der O Iitte < 0,9 mm Anhang C
relativen Luftfeuchte, 61, ow
O Wnitte < 0,9 mm
Lichtechtheit Wollblauskala, nicht schlechter als 6 EN ISO
105-B02
Graumalstab, nicht schlechter als 4 EN 20
105-A02
Eindruck nach konstanter Belastung | Keine sichtbare Veranderung, d. h. < 0,01 mm EN 433
Eindruck bei Prifung mit geradem Stahlzylinder
@ =11,30 mm
Abhebefestigkeit > 1,00 N/mm? Anhang D
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4.2 Klassifizierungsanforderungen
Laminatbéden missen flur verschiedene Beanspruchungsklassen nach den in Tabelle 2 aufgefiihrten

Anforderungen als geeignet klassifiziert werden. Die Prifungen erfolgen nach den dort angegebenen
Prufverfahren. Die Klassifizierung muss analog dem in EN 685 festgelegten System erfolgen.

Tabelle 2 — Klassifizierungsanforderungen und Beanspruchungsklassen

Beanspruchungsklassen
Wohnen Gewerblich Priif-
verfahren
MaRig Normal Stark MaRig Normal Stark
Klasse 21 22 23 31 32 33
Bestandigkeit gegen AC1 AC2 AC3 AC4 AC5 Anhang E
Abrieb
Bestandigkeit gegen IC1 IC2 IC3 Anhang F
StolRbeanspruchung
Flecken- 4, 5, Gruppen 1 und 2 EN 438
unempfindlichkeit Gruppen 4, Gruppe 3
1und 2
3, Grup-
pe 3
Verhalten gegenlber - 4 EN 438
Zigarettenglut
Verhalten bei der --- Kein sichtbarer Schaden bei Priufung mit EN 424
Simulation des Full Typ O
Verschiebens eines
Mobelfulies
Stuhlrollenversuch -—- Keine sichtbaren Veranderungen oder EN 425
Schaden wie in EN 425 definiert. Zu
verwenden sind Einrad-Lenkrollen nach
EN 12529:1998, 5.4.4.2 (Typ W)
Dickenquellung <20,0 % <18,0 % Anhang G

4.3 Zusatzliche Anforderungen
Wenn irgendwelche der in Tabelle 3 enthaltenen Eigenschaften fiir besondere Anwendungsgebiete gefordert

werden, mussen die Laminatbdden nach den dort angegebenen Prifverfahren gepriift werden. Die in
Tabelle 3 genannten Eigenschaften sind flir einige spezielle Produkte oder Anwendungen von Bedeutung.
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Tabelle 3 — Zusatzliche Anforderungen

Eigenschaft Anforderungen Prifverfahren
Feuchtegehalt zum Zeitpunkt des | Die Elemente missen einen Feuchtegehalt von 4 % EN 322
Versandes ab Werk bis 10 % aufweisen. Der Feuchtegehalt einer Liefe-

rung muss gleichmafig sein mit Hypax — Hnin< 3 %
Aussehen, Oberflachenfehler Kleine Oberflachenfehler, wie in EN 438 definiert, EN 438
sind zulassig

5 Kennzeichnung und Verpackung

5.1 Kennzeichnung

Laminatbdden, welche den Kilassifizierungsanforderungen dieser Norm entsprechen, missen durch den
Hersteller entweder auf der Verpackung, auf einem Etikett oder auf einem Informationsblatt deutlich mit den
folgenden Informationen gekennzeichnet sein:

a) Nummer dieser Europaischen Norm;

b) Identifizierung des Herstellers oder des Lieferanten;

c) Name des Produktes;

d) Farbe/Dekor und Chargennummer;

e) Kilassifizierungssymbol fir die entsprechende Produktklasse nach Tabelle 4;

f)  Nennmale eines Elementes in Millimeter;

g) Anzahl Elemente je Verpackungseinheit;

h) Gesamtflache je Verpackungseinheit in Quadratmeter.
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Tabelle 4 — Klassifizierungssymbole

Wohnen

Gewerblich

MaRig

Normal

Stark

5.2 Verpackung

Laminatbéden missen in solchen Verpackungen ausgeliefert werden, die geeignet sind, Ecken, Kanten und
die Oberflachen des Produktes unter normalen Transport- und Handhabungsbedingungen zu schitzen. Eine

Verlege-, Reinigungs- und Pflegeanleitung ist mit dem Produkt mitzuliefern.

6

Der Prifbericht muss mindestens die folgenden Informationen enthalten:

a)

10

Priifbericht

Name und Adresse des Priflabors;
Datum des Prufberichtes;
Bezugnahme auf diese Norm;

das geprufte Produkt;

Information Uber die Probenahme;

Prufergebnisse;

alle Abweichungen von dieser Norm.

Full document details: DIN EN 13329:2006-07

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13329-2006-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13329-2006-07

