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DIN EN 1335-3:2009-08

Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde vom CEN/TC 207 ,Mo&bel* erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten
wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-05-19 AA ,Buromdbel® im
Normenausschuss Holzwirtschaft und Mobel (NHM).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1335-3:2002-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) IS0 21015:2007 wurde weitestgehend Gibernommen;

b) Lasten und Zyklen der Sicherheitsprifungen wurden in EN 1335-2 verschoben;

¢) Anhang C enthalt Lasten und Zyklen flr Funktionsprifungen;

d) Dauerfunktionstlchtigkeit der Sitzflache und der Riickenlehne wurden signifikant geéndert;

e) Bestimmung der groRten Ausladung der Rickenlehne wurde gestrichen.

Frithere Ausgaben
DIN 4551: 1973-09, 1975-10, 1988-06

DIN 4552: 1975-10
DIN EN 1335-3: 2002-08
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EUROPAISCHE NORM EN 1335-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2009

ICS 97.140 Ersatz fir EN 1335-3:2000

Deutsche Fassung

Buromobel —
Buro-Arbeitsstuhl —
Teil 3: Prufverfahren

Office furniture — Mobilier de bureau —
Office work chair — Sieges de travail de bureau —
Part 3: Test methods Partie 3: Méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Februar 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1335-3:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1335-3:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Mdobel* erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1335-3:2000.

EN 1335, Bliromébel — Bliro-Arbeitsstuhl besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: MaRe, Bestimmung der Mal3e

— Teil 2: Sicherheitsanforderungen

— Teil 3: Priifverfahren

Gegenliber der Vorgangernorm wurden folgende wesentliche Anderungen durchgefiihrt:

a) 1S5S0 21015:2007 wurde weitestgehend Gbernommen;

b) Lasten und Zyklen der Sicherheitsprifungen wurden in EN 1335-2 verschoben;

c) Annhang C enthalt Lasten und Zyklen fir Funktionspriifungen;

d) Dauerfunktionstichtigkeit der Sitzflache und der Riickenlehne wurden signifikant geandert;

e) Bestimmung der groRten Ausladung der Riickenlehne wurde gestrichen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

In dieser Norm sind Prufverfahren zur Bestimmung der mechanischen Standsicherheit, Festigkeit und
Dauerfunktionstiichtigkeit von Biro-Arbeitsstiihlen festgelegt.

In dieser Norm werden keine Bauartprifungen fir Bauteile von Buro-Arbeitsstiihlen festgelegt.

Die Prufungen sind so gestaltet, dass sie auf ein vollstandig montiertes und gebrauchsfertiges Mobelstlick
anwendbar sind.

Die Prufungen bestehen im Aufbringen von Kraften auf die verschiedenen Teile des Gegenstands, durch die
sowohl der normale funktionelle Gebrauch, als auch der vernlnftigerweise zu erwartende Missbrauch
simuliert werden.

Die Prufungen sind zur Bewertung der Eigenschaften konzipiert, ohne Berucksichtigung der Werkstoffe,
Gestaltung/Konstruktion oder der Fertigungsverfahren.

Die Prifergebnisse gelten lediglich fur den gepruften Gegenstand. Sollen die Prifergebnisse auch fir andere
ahnliche Gegenstande giiltig sein, ist es wichtig, dass der Probekorper fiir das Fertigungsmodell reprasentativ
ist.

Die nach der vorliegenden Norm durchzufiihrenden Prifungen dienen zum Nachweis der zufriedenstellenden
Gebrauchstauglichkeit des Gegenstands in seiner vorgesehenen Umgebung. Die Sicherheitspriifungen sind
in EN 1335-2 festgelegt, zusatzliche Lasten, Massen und Zyklen fir Funktionsprifungen sind in Anhang C
dieser Norm angegeben.

Die Prufungen wurden fir Einheiten/Bauteile entwickelt, die noch nicht in Gebrauch waren. Sie kénnen
jedoch, sofern sie entsprechend angepasst wurden, zur Fehlersuche verwendet werden.

Eine Beurteilung von Alterung und Funktionsminderung ist nicht enthalten. Die Prufungen sind nicht fur die
Beurteilung der Dauerfunktionstichtigkeit der Polsterung, d. h. der Fullwerkstoffe und Bezlige, vorgesehen.

Anhang A (normativ) enthadlt Angaben zur Gestaltung von Sitz-Druckstempeln und Anhang B (normativ)
enthalt Angaben zur Gestaltung von Standfestigkeits-Druckstempeln.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1335-2:2009, Biromébel — Biiro-Arbeitsstuhl — Teil 2: Sicherheitsanforderungen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Biiro-Arbeitsstuhl

Sitzmdbel fur eine Person, mit einer Rickenlehne, mit oder ohne Armlehnen, dessen Oberteil, das die Sitz-
flache enthalt, in der Waagerechten drehbar und héhenverstellbar ist

ANMERKUNG  Andere Einstellmdglichkeiten kénnen vorhanden sein.
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3.2

Tragsaule

Blro-Arbeitsstuhl-Bauteil, mittels dessen das Untergestell und die Sitzkonstruktion miteinander verbunden
sind

ANMERKUNG  Eine Tragsaule umfasst normalerweise eine Sitzhdhenverstellung und einen Schwenkmechanismus.

3.3
Verriegelungsvorrichtung
Vorrichtung, die die Bewegung des Sitzes und/oder der Riickenlehne verhindert

34
Lange der Armlehnen
Abstand zwischen den durch Vorder- und Hinterkante verlaufenden Senkrechten

ANMERKUNG Im Fall einer Armlehne, die gekriimmt oder nicht waagerecht ist, wird die Lange in der Waagerechten
20 mm unterhalb des héchsten Punkts der Armlehne gemessen.

3.5
Abstitzpunkt
Rolle oder Gleiter

4 Allgemeine Prufbedingungen

4.1 Vorbereitende MaBnahmen

Die Einheit ist den mitgelieferten Anweisungen entsprechend zusammenzubauen und/oder zu konfigurieren.
Bei jeder Prifung ist die unglnstigste Konfiguration zu verwenden, siehe Tabelle 1. Bei der Prifung einer
Reihe verwandter Stuhlmodelle muss/missen lediglich der/die unglinstigste(n) Fall/Falle geprift werden.
Wenn keine Anweisungen fiir Montage oder Zusammenbau mitgeliefert wurden, muss im Prifbericht das
Montage- oder Zusammenbauverfahren aufgezeichnet werden. Befestigungen durfen nicht erneut angezogen
werden, es sei denn, es ist vom Hersteller speziell gefordert. Muss die Konfiguration gedndert werden, um die
ungunstigsten Bedingungen herzustellen, so ist jegliches erneute Anziehen der Befestigungen im Prifbericht
aufzuzeichnen.

Sofern nicht anders festgelegt, sind sdmtliche Prifungen am selben Probekoérper durchzufihren.

Die Prufungen sind bei Umgebungsbedingungen im Innenbereich durchzufihren. Liegt die Temperatur
wahrend einer Prifung aulerhalb des Bereichs von 15 °C bis 25 °C, so ist die maximale und/oder minimale
Temperatur im Prifbericht aufzuzeichnen.

Bei Ausfiihrungen, die in den Prifablaufen nicht beriicksichtigt sind, sind die Prifungen soweit wie mdglich
der Beschreibung durchzufiihren, und Abweichungen von den Prifablaufen sind im Prifbericht aufzu-
zeichnen.

Die Einheit ist vor Beginn der Prifung einer sorgfaltigen Sichtprifung zu unterziehen. Jegliche Schaden sind

aufzuzeichnen, damit der Schluss vermieden wird, sie seien durch die Prifungen verursacht. Sofern fest-
gelegt, sind Messungen durchzuflihren.
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4.2 Prufgerate

Sofern nicht anders festgelegt, kbnnen die Prifungen mit jeder geeigneten Vorrichtung ausgefiihrt werden, da
die Ergebnisse nur vom richtigen Aufbringen der Belastungen und nicht vom Prifgerat abhangig sind.

Das Prufgerat darf weder Verformungen verhindern noch eine unnatirliche Verformung der/des Einheit/Bau-
teils verursachen, d. h. es muss so beweglich sein, dass es der Verformung der/des Einheit/Bauteils wahrend
der Prifung folgen kann.

Samtliche Druckstempel missen entsprechend der Richtung der aufgebrachten Lasten drehbar sein. Der
Drehpunkt muss sich so nah wie méglich an der Belastungsoberflache befinden.

Sollte der Druckstempel zum Rutschen neigen, ist ein rutschhemmendes Material zwischen dem Druck-
stempel und der zu priifenden Oberflache zu verwenden.

4.3 Aufbringen der Krafte

Bei den Prufungen mit statischer Belastung sind die Krafte hinreichend langsam aufzubringen, um sicher-
zustellen, dass lediglich eine vernachlassigbare dynamische Kraft ausgelbt wird. Jede Kraft ist fir
mindestens 10 s und nicht langer als 15 s aufzubringen.

Bei den Prifungen der Dauerfunktionstiichtigkeit sind die Krafte mit einer Priffrequenz aufzubringen, bei der
sichergestellt ist, dass keine GbermaRig Erwarmung auftritt. Jede Kraft ist fir mindestens (2 + 1) s auszuliben.

Die Krafte kdnnen durch die Verwendung von Gewichten aufgebracht werden.

4.4 Toleranzen

Sofern nicht anders festgelegt, gelten folgende Grenzabweichungen:

Krafte: + 5 % der Nennkraft
Massen: + 1 % der Nennmasse
MaRe: + 5 mm der Nennmal3e auf weichen Oberflachen

+ 1 mm der Nennmafe auf samtlichen anderen Oberflachen

Winkel: + 2° des Nennwinkels
Fir die Grenzabweichung bei der Positionierung der Druckstempel gilt £ 5 mm .

Die Prufungen legen das Aufbringen von Kréften fest. Es durfen jedoch auch Massen aufgebracht werden. Zu
diesem Zweck darf das Verhaltnis von 10 N fur 1 kg verwendet werden.

4.5 Reihenfolge der Priifungen
Samtliche anwendbaren Prifungen mussen am selben Probekdrper durchgefihrt werden.
Die Reihenfolge der Sicherheitsprifungen muss der in EN 1335-2:2009, 4.2 angegebenen entsprechen.

Die Funktionsprifungen missen nach den Sicherheitsprifungen und in der in Tabelle A.1 angegebenen
Reihenfolge durchgefuhrt werden.
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4.6 Uberpriifung und Beurteilung der Ergebnisse

Nach Abschluss jeder Priifung ist die Einheit erneut zu untersuchen. Jegliche Anderungen sind aufzuzeichnen
einschlieRlich:

a) Bruch eines Bauteils oder einer Verbindung;
b) sich Lésen jeglicher Verbindung, die fest sein sollte, was durch Handdruck bewiesen werden kann;

c) der Verformung oder Abnutzung eines jeden Teils oder Bauteils in einer solchen Weise, dass dessen
Funktionsfahigkeit beeintrachtigt ist;

d) sich Losen jeglicher Befestigungsmittel der Einheit;

e) die Standsicherheit beeintrachtigende Veranderungen.

Tabelle 1 — Einstellung der Stuhlbauteile

Riicken- | Riicken- |N¢19ungs-
Ab- Priif Sitzhoh Sitz lehne in | lehne in steifig- Rollen und Armlehne | FuBstiitze
schnitt rutung fizhohe d . X keitsein- Untergestell
er Hohe | der Tiefe
stellung
7.1.1  |Kippen Uber die Hochste |Vorderste |Hochste |Vorderste |Maximale |Stellung mitder |Stellung mit
vordere Ecke Position Position Position Position [Spannung [groften Kipp- der grofiten
Wahrscheinlich- | Kipp-Wahr- -
keit scheinlich-
keit
7.1.2 |Kippen Uber die Vor- [Hochste [Vorderste |Hochste |Vorderste [Maximale |Stellung mitder |Stellung mit
derkante Position Position Position Position [Spannung |gréfiten Kipp- der grofiten
Wabhrscheinlich- | Kipp-Wahr- -
keit scheinlich-
keit
7.1.3 |Kippen Uber die Vor- |Hochste |Vorderste |Niedrigste |Vorderste [Maximale |Stellung mitder |Stellung mit |Stellung mit
derkante bei Stiihlen [Position [Position |Position |Position [Spannung |groften Kipp- der grof3ten |der groRten
mit FuBstlitze Wahrscheinlich- |Kipp-Wahr- | Kipp-Wahr-
keit scheinlich- | scheinlich-
keit keit

7.1.4 |Kippen Uber die Sei- [Hochste |Vorderste |Hochste |Vorderste [Maximale |Stellung mit der
tenkante bei Stihlen |Position Position Position Position [Spannung [groften Kipp-

ohne Armlehnen Wahrscheinlich-
keit
7.1.5 |Kippen Uber die Sei- |Hochste [Vorderste |Hochste |[Vorderste [Maximale |Stellung mitder |[Stellung mit
tenkante bei Stiihlen |Position  |Position |Position [Position |Spannung |groRten Kipp- der grofiten
mit Armlehnen Wahrscheinlich- | Kipp-Wahr- -
keit scheinlich-
keit
7.1.6 |Kippen nach hinten [Hochste [Hinterste |Hochste |Hinterste [Minimale |Stellung mitder |Stellung mit
bei Stiihlen ohne Position Position Position Position [Spannung |gréfiten Kipp- der grofiten
neigbare Ricken- Wahrscheinlich- | Kipp-Wahr- -
lehne keit scheinlich-
keit
7.1.7 |Kippen nach hinten |Hochste [Hinterste |Hochste |[Hinterste [Minimale |Stellung mitder |[Stellung mit
bei Stiihlen mit neig- [Position Position Position Position [Spannung |gréfiten Kipp- der grofiten
barer Riickenlehne Wabhrscheinlich- | Kipp-Wahr- -
keit scheinlich-
keit
7.21 Prifung mit sta- Hochste |Vorderste
tischer Belastung Position Position - - - - - -
der Sitzvorderkante
7.2.2 |Kombinierte sta- Hochste |Unglnstig |HOochste [Hinterste |Mitten- Stellung mit der
tische Belastung von |Position  |ste Posi- |Position Position |bereich geringsten Kipp- _ _
Sitz- und Rucken- tion Wabhrscheinlich-
lehne keit
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Rii . Neigungs-
uicken- | Riicken- .
Ab- Priif Sitzhéhe | Sitz | lehnein | lehne in | Stéifig- | Rollenund oo | Fusstiitze
schnitt rutung d e - keitsein- Untergestell
er Hohe | der Tiefe
stellung
7.2.3 |Prufung der Armleh- |Niedrigste |Horizontal Ungunstigste
nen mit abwartswir- | Position Stellung
kender statischer B - - B B
Belastung — mittig
7.2.4 |Prifung der Armleh- |Niedrigste |Horizontal Hochste,
nen mit abwartswir- | Position vorderste
kender statischer B - - B Position B
Belastung — vorn
7.2.5 |Prifung der Armleh- |Niedrigste |Horizontal Hochste,
nen mit seitlichwir- | Position weiteste
kender statischer B - - B Position B
Belastung
7.2.6 |Prufung der Ful3- Stellung mit der Hochste
stltze mit statischer geringsten Kipp- Position
Belastung - - B - - Wahrscheinlich- B
keit
7.3.1 Dauerfunktionstiich- |HOochste [Horizontal |Hochste  [Unglins- [ Mitten- 90° zum Arm des
tigkeit des Sitzes Position Position  [tigste bereich Untergestells
und der Riicken- Position B B
lehne
7.3.2 |Dauerfunktionstiich- |Niedrigste |Horizontal Maximale Hoéchste,
tigkeit der Arm- Position - - Spannung - weiteste -
lehnen Position
7.3.3 |Schwenkprifung Hochste [Horizontal,|Hochste  |Hinterste
Position vorderste |Position Position - - - -
Position
7.3.4 |Dauerfunktionstiich- Stellung mit der Niedrigste
tigkeit der FuRstltze geringsten Kipp- Position
- - B - - Wahrscheinlich- B
keit
7.3.5 |Dauerfunktionstiich- |Niedrigste |Horizontal _ _ _ _ _ _
tigkeit der Rollen Position

5 Priifeinrichtung

5.1 Prufflache

Eine feste, waagerechte und ebene Flache.

5.2 Stoppvorrichtungen

Vorrichtungen, die den Stuhl am Wegrutschen oder Wegrollen, nicht jedoch am Kippen hindern. Sie missen
bei den Prifungen der Standsicherheit 3 mm hoch sein, bei samtlichen anderen Prifungen 12 mm, mit
Ausnahme der Falle, in denen die Konstruktion des Stuhles oder das Prifverfahren die Verwendung héherer
Stoppvorrichtungen erfordern, wobei in diesen Fallen die niedrigste Hohe zu wahlen ist, die den Stuhl am
Wegrutschen oder Wegrollen hindert.

5.3 Sitz-Druckstempel
Der Druckstempel fiur die Sitzflache ist ein anthropomorphisch geformter starrer Gegenstand mit einer harten,

glatten Oberflache (siehe Bild 1). Dieser Druckstempel ist prinzipiell fir die Kraftangriffspunkte ,A“ (6.1) und
,C" (6.3) zu verwenden (siehe Bild 6). Zu Einzelheiten der Konstruktion siehe Anhang A.
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