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DIN EN 1337-4:2004-08

Die Europdische Norm EN 1337-4:2004 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN ist voraussichtlich vom 2005-01-07 an anwendbar.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veréffentlichung der Fundstelle

dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen, voraussichtlich ab
2005-01-07.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom UNI gehalten wird

Der deutsche Spiegelausschuss ist der NABau-Arbeitsausschuss 00.91.00 ,Lager im Bauwesen (DIN 4141)
(Sp CEN/TC 167 Structural Bearings)“.
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EUROPAISCHE NORM EN 13374
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2004

ICS 91.010.30
Deutsche Fassung
Lager im Bauwesen — Teil 4: Rollenlager
Structural bearings — Part 4: Roller bearings Appareils d’appui structuraux — Partie 4: Appuis a rouleau

Diese Européaische Norm wurde vom CEN am 2. Februar 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlar]_d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1337-4:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1337-4:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 167 ,Lager im Bauwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europédische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2004, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Januar 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der fester Bestandteil dieses
Dokumentes ist.

Die Normenreihe EN 1337 ,Lager im Bauwesen® besteht aus den folgenden 11 Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Regelungen

— Teil 2: Gleitteile

— Teil 3: Elastomerlager

— Teil 4: Rollenlager

— Teil 5: Topflager

— Teil 6: Kipplager

— Teil 7: Kalotten- und Zylinderlager mit PTFE

— Teil 8: Flihrungslager und Festpunktlager

— Teil 9: Schutz

— Teil 10: Inspektion und Instandhaltung

— Teil 11: Transport, Zwischenlagerung und Einbau

Der Anhang A ist normativ, der Anhang B ist informativ.

Dieses Dokument enthélt Literaturhinweise.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 1337 legt die Anforderungen an die Bemessung und die Herstellung von Ein- und
Mehrrollenlagern mit horizontaler Rollenachse fest. Zur Aufnahme von Verschiebungen parallel zur
Rollenachse kénnen Rollenlager mit einem Gleitteil nach EN 1337-2 kombiniert werden. Um eine Verdrehung
um eine Achse rechtwinklig zur Rollenachse oder — bei Mehrrollenlagern — um beide Achsen zu ermdglichen,
durfen die Rollenlager mit Lagern nach anderen Teilen von EN 1337 kombiniert werden.

Dieser Teil von EN 1337 gilt nicht fur Rollenlager, die aus anderen Materialien als denjenigen nach
Abschnitt 5 hergestellt sind.

Lager, die unter den Einwirkungen der charakteristischen Kombinationen einer Verdrehung ausgesetzt sind,
die gréRer ist als 0,05 Radian (rad), liegen auBerhalb des Anwendungsbereichs dieses Teils von EN 1337.

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 1337-1:2000, Lager im Bauwesen — Teil 1: Allgemeine Regelungen.

EN 1337-2:2004, Lager im Bauwesen — Teil 2: Gleitteile.

EN 1337-7, Lager im Bauwesen — Teil 7: Kalotten- und Zylinderlager mit PTFE.

EN 1337-9:1997, Lager im Bauwesen — Teil 9: Schutz.

EN 1337-10, Lager im Bauwesen — Teil 10: Inspektion und Instandhaltung.

EN 1990, Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung.

ENV 1992-1-1, Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Grundlagen und
Anwendungsregeiln fiir den Hochbau.

ENV 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln, Bemessungsregein fiir den Hochbau.

EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen.
EN 10083-1, Verglitungsstdhle — Teil 1: Technische Lieferbedingungen fiir Edelstahle.
EN 10083-2, Verglitungsstdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Qualitatsstéhle.

EN 10088-2, Nichtrostende Stéhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band fiir allgemeine
Verwendung.

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréBer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren).

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréf3en der Oberflaichenbeschaffenheit (ISO 4287:1997).
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EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Harteprifung nach Brinell — Teil 1: Prifverfahren
(ISO 6506-1:1999).

ISO 3755, Cast carbon steels for general engineering purposes.

3 Begriffe und Formelzeichen

3.1 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

3141

Rollenlager

Lager, das auf einer oberen und unteren Platte gebildet wird, zwischen denen eine oder mehrere Rollen
angeordnet sind (siehe Bild 1)

3.1.2
Rolle
sorgfaltig maschinell bearbeitete Komponente eines Rollenlagers mit kreiszylindrischer Oberflache

313

Lagerplatte

sorgfaltig maschinell bearbeitete ebene Komponente, die die Kraft in die Rolle Gbertragt und aus der Rolle
aufnimmt sowie die Oberflache bildet, auf der sich die Rolle bewegt

314
Unterlagsplatte
Platte zwischen der Lagerplatte und dem Tragwerk

315

Mehrrollenlager

Lager mit mehr als einer Rolle
3.1.6

Kippteil
Zusatzelement fur Mehrrollenlager zur Verteilung der Normalkraft auf die Rollen

3.2 Formelzeichen

Fir die Anwendung dieser Europédischen Norm gelten die folgenden Formelzeichen.

oy Bemessungswert des Gesamtverdrehungswinkels um die Kontaktlinie, in Radian (rad)

b Breite der hertzschen Kontaktflache, in Millimetern (mm)

Eq Bemessungswert des Elastizitditsmoduls, in Newton je Quadratmillimeter (N/mm?)

eq Bemessungswert der Gesamtexzentrizitat der Vertikalkraft, in Millimetern (mm)

e14q Bemessungswert der Gesamtexzentrizitat infolge von Rollreibung, in Millimetern (mm)

€24 Bemessungswert der Exzentrizitat infolge Verdrehung, in Millimetern (mm)

€3q Bemessungswert der Exzentrizitat infolge von Verschiebung, in Millimetern (mm)
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D Durchmesser der Rollenoberflache, in Millimetern (mm)

Ju Materialfestigkeit, in Newton je Quadratmillimeter (N/mm?)

Iy Materialstreckgrenze, in Newton je Quadratmillimeter (N/mm?)

Nra Bemessungswert der von der Lagerplatte aufnehmbaren Normalkraft, in Newton (N)

N'ra Bemessungswert je Langeneinheit der aufnehmbaren Normalkraft, in Newton je Millimeter (N/mm)

Nri Charakteristischer Wert der von der Lagerplatte aufnehmbaren Normalkraft, in Newton (N)

N'rk Charakteristischer Wert der je Langeneinheit aufnehmbaren Normalkraft, in Newton je Millimeter
(N/mm)

Ngq Bemessungswert der Normalkraft, in Newton (N)

N'sq Bemessungswert der Normalkraft je Ldngeneinheit, in Newton je Millimeter (N/mm)

¥on Teilsicherheitsbeiwert fir Werkstoffe

L Wirksame Lange der Rolle, in Millimetern (mm)

Mgy Verdrehungsmoment, in Newtonmillimetern (Nmm)

R Radius der Kontaktflache, in Millimetern (mm)

t Dicke der Lagerplatte in Millimetern (mm)

Uy Bemessungswert der Rollreibungszahl

H Abstand zwischen dem nachzuweisenden horizontalen Querschnitt und der Rollkontaktfléche, in

Millimetern (mm)

Vsa Gesamtquer- oder Abscherkraft, in Newton (N)

3.3 Abkiirzungen
ULS Grenzzustand der Tragfahigkeit
NDP National festzulegender Parameter

FPC Werkseigene Produktionskontrolle
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3 Lagerplatte
4 Rolle
5 Einrollenlager
6 Stelzenlager
7 Kippteil
8 Mehrrollenlager

Bild 1 — Rollenlagerarten

4 Funktionelle Anforderungen

4.1 Allgemeines

Ein Rollenlager muss Normalkrafte zwischen dem Uberbau und dem Unterbau tibertragen kénnen. Es muss
Verschiebungen rechtwinklig zur und Verdrehungen um die Rollenachse erméglichen.

Alle Rollenlager miissen ein mechanisches Anschlagsystem zur Aufnahme von Horizontalkréften parallel zur
Rollenachse besitzen.

4.2 Tragfahigkeit

Die Tragféahigkeit des Rollenlagers muss als Funktion der Geometrie und der Stahleigenschaften aus einem
Bemessungsnachweis hervorgehen.

4.3 Rotationsvermégen

Das Rotationsvermdégen des Rollenlagers ist eine von dessen Geometrie abhangende wesentliche
Systemeigenschaft, die vom Hersteller zu deklarieren ist. Ihr GroRtwert betragt 0,05 Radian (rad).
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5 Werkstoffe

5.1 Allgemeines

Nur die im Folgenden und die im Anhang A festgelegten ferritischen Werkstoffe diirfen bei der Herstellung der
Rollen und der Lagerplatten verwendet werden.

Rollen und Lagerplatten sind mit Ultraschallverfahren nach den in EN 10160 festgelegten Anforderungen,
alternativ mit Magnetpulver- oder Farbeindringverfahren auf Risse zu Uberpriifen. Komponenten, bei denen
mit diesen Verfahren lineare Defekte aufgedeckt werden, sind zurlickzuweisen.

Die Kerbschlageigenschaften bei niedriger Temperatur aller im Folgenden und im Anhang A genannten
Stahle mussen den im Anhang A angegebenen Anforderungen gentigen. Kerbschlagbiegeversuche sind nach
den einschlagigen Normen durchzufiihren. Die Mindestkerbschlagarbeit bei —20 °C ist fur den aus drei
Proben resultierenden Mittelwert im Anhang A angegeben. Nur eine dieser drei Proben darf einen niedrigeren
Wert ergeben, der jedoch mindestens das 0,7fache des Wertes nach Anhang A betragen muss.

Rollen und Lagerplatten dirfen keine héhere Oberflachenhérte aufweisen als die im Anhang A angegebene.
Die Harte der Rolle und der Lagerplatten ist nach EN ISO 6506-1 nachzuweisen. Die Harte der Kontakt-

flachen und deren Streuung ist durch Versuche, die an den Kontaktflichen und entlang den Enden durchzu-
fihren sind, nachzuweisen.

5.2 Unlegierter Stahl

Unlegierter Stahl muss den Anforderungen nach EN 10025 oder EN 10083-1 und EN 10083-2 entsprechen.
Die Mindeststreckgrenze betragt 240 N/mm?2.

5.3 Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl muss EN 10088-2 entsprechen. Die Zugfestigkeit aller Komponenten muss mindestens
490 N/mm? betragen.

5.4 Gussstahl

Gussstahl muss ISO 3755 entsprechen.

6 Bemessung

6.1 Allgemeines

ANMERKUNG 1 Der Bemessung von Rollenlagern liegt die Annahme zugrunde, dass die Kraft durch eine Hertzsche
Kontaktflache zwischen zwei Oberflaichen mit unterschiedlichen Radien geleitet wird. Der Nachweis der Bemessung sollte
unter Berlcksichtigung der Belastung und der Verdrehung (Bewegung) unter Einbeziehung von EN 1337-1:2000,
Abschnitt 5 durchgefiihrt werden.

Leistung und Dauerhaftigkeit von Lagern, die nach diesem Teil von EN 1337 bemessen sind, sind unter der
Voraussetzung sichergestellt, dass die Anforderungen nach 6.2 bis 6.11 und Abschnitt 7, soweit maf3gebend,
erfullt werden.

Der Bemessungswert der Auswirkungen (Kréfte, Verformungen, Bewegungen), die infolge der Einwirkungen

im Bereich der Lagerungen des Tragwerks auftreten, ist mit der malRgebenden Einwirkungskombination nach
EN 1990 zu berechnen.
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