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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13438:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 „Lacke und Anstrichstoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 002-00-10-05 UA „Korrosionsschutz-
stoffe und -systeme, einschließlich Prüfung“ im Arbeitsausschuss NA 002-00-10 AA „Korrosionsschutz von 
Stahlbauten“ des Normenausschusses Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 10474 siehe DIN EN 10204 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 13438:2006-01 und DIN EN 13438 Berichtigung 1:2007-12 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) der Begriff „Probe“ wurde gestrichen; 

b) ein neuer Begriff „Substrat“ wurde eingeführt; 

c) eine Anmerkung im Abschnitt 4 schließt Verweisungen auf EN ISO 14713-2 und EN ISO 14713-3 ein, um 
die Gestaltung von den nach dieser Norm zu verarbeitenden Gegenständen zu optimieren; 

d) Toleranzgrenzen für die Anforderungen an den Glanz wurden für Glanzgrade über 50 Einheiten leicht 
verschärft (reduziert von   10 Einheiten auf   7 Einheiten) und „Tabelle 1 — Anforderungen an den 
Glanz“ wurde gestrichen; 

e) Abschnitt 6 wurde geändert, um Verweisungen auf „Reinigung“ als Abgrenzung von „Vorbereitung“ oder 
„Vorbehandlung“ zu verdeutlichen; 

f) die Verweisung auf die (alte) Tabelle 1 in 6.5.5 „Glanz“ wurde gestrichen; 

g) eine Haftfestigkeitsprüfung auf dem fertigen pulverbeschichteten Gegenständen ist nicht mehr 
obligatorisch (siehe überarbeiteten Abschnitt 6.5.6) und sollte, falls erforderlich, festgelegt werden; 

h) eine neue „Tabelle 1 ! Zusammenfassung der Prüfungen“ wurde zur leichteren Verweisung in den 
Abschnitt 7 aufgenommen; 

i) die zulässige Mindestdicke der für die Prüfung von mechanischen Eigenschaften verwendeten 
beschichteten Probenplatten wurde von 0,3 mm auf 1,0 mm erhöht (siehe A.3.1); 

j) Verweisungen auf aktualisierte Normen wurden aufgenommen, z. B. der Ersatz von ISO 7724-3 durch 
EN ISO 11664-4 (siehe A.4.2) und der Ersatz von ISO 1518 durch EN ISO 1518-1 (siehe A.4.5); 

k) Anhang B wurde geändert, um Verweisungen auf „Reinigung“ und „Vorbehandlung“ zu verdeutlichen und 
inhaltlich gekürzt; 

l) die Möglichkeit einer Haftfestigkeitsprüfung an einem fertigen Gegenstände wurde in den Anhang D 
aufgenommen (siehe D.3.5); 

m) Anhang E wurden inhaltlich gekürzt – zu weiteren Angaben wurde auf EN 15773 verwiesen; 

n) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 13483: 2006-01 
DIN EN 13483 Berichtigung 1: 2007-12 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13438:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 „Lacke und Anstrichstoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis März 2014, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis März 2014 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 13438:2005. 

Gegenüber EN 13438:2005 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Begriff „Probe“ wurde gestrichen; 

b) ein neuer Begriff „Substrat“ wurde eingeführt; 

c) eine Anmerkung im Abschnitt 4 schließt Verweisungen auf EN ISO 14713-2 und EN ISO 14713-3 ein, um 
die Gestaltung von den nach dieser Norm zu verarbeitenden Gegenständen zu optimieren; 

d) Toleranzgrenzen für die Anforderungen an den Glanz wurden für Glanzgrade über 50 Einheiten leicht 
verschärft (reduziert von   10 Einheiten auf   7 Einheiten) und „Tabelle 1 — Anforderungen an den 
Glanz“ wurde gestrichen; 

e) Abschnitt 6 wurde geändert, um Verweisungen auf „Reinigung“ als Abgrenzung von „Vorbereitung“ oder 
„Vorbehandlung“ zu verdeutlichen; 

f) die Verweisung auf die (alte) Tabelle 1 in 6.5.5 „Glanz“ wurde gestrichen; 

g) eine Haftfestigkeitsprüfung auf dem fertigen pulverbeschichteten Gegenständen ist nicht mehr 
obligatorisch (siehe überarbeiteten Abschnitt 6.5.6) und sollte, falls erforderlich, festgelegt werden; 

h) eine neue „Tabelle 1 ! Zusammenfassung der Prüfungen“ wurde zur leichteren Verweisung in den 
Abschnitt 7 aufgenommen; 

i) die zulässige Mindestdicke der für die Prüfung von mechanischen Eigenschaften verwendeten 
beschichteten Probenplatten wurde von 0,3 mm auf 1,0 mm erhöht (siehe A.3.1); 

j) Verweisungen auf aktualisierte Normen wurden aufgenommen, z. B. der Ersatz von ISO 7724-3 durch 
EN ISO 11664-4 (siehe A.4.2) und der Ersatz von ISO 1518 durch EN ISO 1518-1 (siehe A.4.5); 

k) Anhang B wurde geändert, um Verweisungen auf „Reinigung“ und „Vorbehandlung“ zu verdeutlichen und 
inhaltlich gekürzt; 

l) die Möglichkeit einer Haftfestigkeitsprüfung an einem fertigen Gegenstände wurde in den Anhang D 
aufgenommen (siehe D.3.5); 

m) Anhang E wurden inhaltlich gekürzt – zu weiteren Angaben wurde auf EN 15773 verwiesen. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 

Diese Europäische Norm wurde wegen des wachsenden Bedarfs an Erzeugnissen aus pulverbeschichtetem 
feuerverzinktem oder sherardisiertem Stahl ausgearbeitet. Diese Erzeugnisse bieten eine Kombination von 
Korrosionsbeständigkeit und dekorativem Aussehen.  

Bei der Ausarbeitung dieser Norm wurde davon ausgegangen, dass die festgelegten Prüfverfahren durch ent-
sprechend qualifiziertes und erfahrenes Personal angewendet werden. 

Diese Europäische Norm wurde im Hinblick auf die Funktion von Beschichtungen erstellt und versucht nicht, ein 
Verfahren für die Pulverbeschichtung von feuerverzinkten oder sherardisierten Stahlerzeugnissen festzulegen. 
Um die Fertigung von pulverbeschichteten feuerverzinkten oder sherardisierten Gegenständen mit der besten 
Qualität zu ermöglichen, hat die Erfahrung jedoch gezeigt, dass es wichtig ist, dass ein ausreichender Dialog 
zwischen Auftraggeber, Spezifizierendem, Planer, Hersteller, Verzinker oder Sherardisierer und 
Pulverbeschichter zum frühestmöglichen Zeitpunkt stattfindet und dass, wenn möglich, Zeitpläne für die 
Bearbeitung angewandt und eingehalten werden.  

Es wird dringend empfohlen, dass das hinweisende Dokument zur Lieferung von Duplex-Beschichtungen, 
EN 15773 Industrielle Pulverbeschichtung von feuerverzinkten und sherardisierten Gegenständen aus Stahl 
[Duplex-Systeme] — Spezifikationen, Empfehlungen und Leitlinien, für Festlegungen von Duplex-Systemen in 
Kombination mit dieser Norm angewendet wird. 
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