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DIN EN 13445-8:2012-12

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13445-8:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 ,Unbefeuerte Druck-
behalter® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Kdnigreich) gehalten wird. Das zustandige
deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 012-00-05 AA im Normenausschuss Chemischer
Apparatebau (FNCA).

Im Grundsatz gelten fur unbefeuerte Druckbehdlter aus Aluminium und seinen Legierungen die gleichen
Anforderungen wie fir Behalter aus anderen Werkstoffen, z. B. Stahl. Wegen der aber abweichenden
Werkstoffeigenschaften von Aluminium (-legierungen) gegeniber Stahl ist es manche Anforderungen
betreffend notwendig, diesen Unterschieden in Bezug auf Werkstoffe, Auslegung, Herstellverfahren
(Umformen, Schweillen usw.) und den zugehorigen Priifverfahren gegeniliber den allgemeinen Anforderungen
fur Druckbehalter aus Stahl durch andere normative Festlegungen Rechnung zu tragen.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13445-8:2006-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) der Anhang Y wurde neu aufgenommen.

Gegeniber DIN EN 13445-8:2010-12 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) redaktionell Gberarbeitet.

Gegenuber DIN EN 13445-8:2011-12 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) redaktionell Gberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 13445-8: 2006-12, 2010-02, 2010-12, 2011-12
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Deutsche Fassung

Unbefeuerte Druckbehalter —
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 30. Juni 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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EN 13445-8:2009 (D)
Ausgabe 4 (2012-07)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 13445-8:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 ,Unbefeuerte Druckbehal-
ter” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2009, und etwaige entgegenstehende nationale Nor-
men mussen bis Dezember 2009 zurickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen. CEN
[und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizie-
ren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes ist.
Diese Europaische Norm umfasst folgende Teile:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Werkstoffe

— Teil 3: Konstruktion

— Teil 4: Herstellung

— Teil 5: Inspektion und Priifung

— Teil 6: Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von Druckbehéltern und Druckbehélterteilen aus
Gusseisen mit Kugelgraphit

— CR 13445-7 Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 7: Anleitung fiir den Gebrauch des Konformitdtsbewertungsver-
fahrens

— Teil 8: Zusétzliche Anforderungen an Druckbehélter aus Aluminium und Aluminiumlegierungen

— CEN/TR 13445-9 Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 9: Gegeniiberstellung der EN 13445-Normenreihe und
ISO 16528.

Dieses Dokument ersetzt EN 13445-8:2006. Diese neue Ausgabe enthalt die Anderungen, welche vorher durch die
CEN Mitglieder angenommen wurden sowie die korrigierten Seiten bis Ausgabe 36 ohne weitere technische Ande-
rungen. Anhang Y der EN 13445-1:2009 beschreibt Einzelheiten der wesentlichen technischen Anderungen zwi-
schen dieser Europaischen Norm und der vorangegangen Ausgabe.

Anderungen zu dieser neuen Ausgabe werden bei Bedarf verdffentlicht und kénnen dann sofort als Alternativen zu

den in dieser Ausgabe enthaltenen Regeln angewendet werden. Es ist vorgesehen, jahrlich eine neue Ausgabe

der EN 13445:2009 zu erstellen, in welcher diese (neuen) Anderungen konsolidiert werden und in denen dariiber

hinaus andere zwischenzeitlich (durch den Migration Helpdesk) festgestellte Berichtigungen enthalten sind. Ausga-
| be 4 (2012-07) beinhaltet die in Anhang Y aufgeflhrten korrigierten Seiten

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander

| gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die ehemalige
jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Scrmg@ mnﬂs

| Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn, Vereinigtes Konigi2ich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil 8 der Europaischen Norm legt zusatzlich zu den allgemeinen Anforderungen an unbefeuerte Druckbe-
halter nach EN 13445:2009, Teile 1 bis 5, Anforderungen an aus Aluminium und Aluminiumlegierungen hergestell-
te unbefeuerte Druckbehélter und deren Bauteile fest. Dieser Teil der Europaischen Norm gilt fir unbefeuerte
Druckbehalter fur Druckbelastungen bis zu 500 vollen Lastzyklen.

ANMERKUNG  Gusswerkstoffe sind in der vorliegenden Fassung nicht enthalten. Angaben zu Gusswerkstoffen werden in
einer Erganzung bzw. Uberarbeitung dieser Norm aufgenommen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 571-1:1997, Zerstdrungsfreie Priifung — Eindringprifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

EN 573-3:2007, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung

EN 583-4:2002, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Teil 4: Priifung auf Inhomogenitét senkrecht zur
Oberfléche

EN 970:1997, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweil3néhten — Sichtpriifung

EN 1289:1998, EN 1289:1998/A1:2002, EN 1289:1998/A2:2003, Zerstbrungsfreie Priifung von Schweillverbindun-
gen — Eindringpriifung von SchweilRverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen

EN 1435:1997, EN 1435:1997/A1:2002, EN 1435:1997/A2:2003, Zerstbrungsfreie Priifung von SchweilBverbindun-
gen — Durchstrahlungsprifung von SchmelzschweilRverbindungen

EN 1712:1997, EN 1712:1997/A1:2002, EN 1712:1997/A2:2003, Zerstbrungsfreie Priifung von SchweilBverbindun-
gen — Ultraschallpriifung von SchweilBverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen

EN 1714:1997, EN 1714:1997/A1:2002, EN 1714:1997/A2:2003, Zerstdrungsfreie Priifung von SchweilBverbindun-
gen — Ultraschallpriifung von SchweilBverbindungen

EN 12062:1997, EN 12062:1997/A1:2002, EN 12062:1997/A2:2003, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbin-
dungen — Allgemeine Regeln flir metallische Werkstoffe

EN 12392:2000, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse — Besondere Anforderungen an Er-
zeugnisse flir die Fertigung von Druckgeréten

EN 13445-1:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 1: Allgemeines

EN 13445-2:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 2: Werkstoffe

EN 13445-3:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 3: Konstruktion

EN 13445-4:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 4: Herstellung

EN 13445-5:2009, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 5: Inspektion und Priifung

EN ISO 6520-1:2007, SchweiBen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregelméalligkeiten
an Metallen — Teil 1: Schmelzschweil3en (ISO 6520-1:2007)

EN ISO 9606-2:2004, Priifung von Schweillern — SchmelzschweiBen — Teil 2: Aluminium umini je-
rungen (ISO 9606-2:2004) Wd% ﬂﬁ‘i’@ﬁ?&
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EN ISO 10042:2005, Schweilen — LichtbogenschweilSverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von UnregelméBligkeiten (ISO 10042:2005)

EN ISO 15614-2:2005, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 2: Lichtbogenschweillen von Aluminium und seinen Legierungen (ISO 15614-
2:2005)

CRISO/TR 15608:2000, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000)

3 Begriffe, Symbole und Einheiten

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe, Symbole und Einheiten nach EN 13445:2009, Teile 1
bis 5.

ANMERKUNG  Weitere Symbole sind in 8.2.3 aufgefiihrt.

4 Allgemeine Anforderungen

Es gelten die allgemeinen Anforderungen nach EN 13445-1:2009.

5 Werkstoffe

5.1 Allgemeines

Es gelten die Anforderungen nach EN 13445-2:2009 mit den folgenden Erganzungen/Ausnahmen.

5.2 Bruchdehnung
ANMERKUNG  Siehe auch 4.1.4 in EN 13445-2:2009.

Aluminium und Aluminiumlegierungen fur die Schweilteile von Druckbehaltern, die einer Kaltumformung unterzo-
gen werden (z. B. gewalzte Schalen und Béden), missen Uber eine Messlange

L, =565)S, (5.2-1)

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von = 14 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Langs- oder Quer-
richtung aufweisen.

Aluminium und Aluminiumlegierungen fur die Teile von Druckbehaltern, die keiner Kaltumformung unterzogen wer-
den (z. B. gerade Flansche und Stutzen), missen Uber eine Messlange

L, =565 /S, (5.2-2)

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von = 10 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Langs- oder Quer-
richtung aufweisen.

5.3 Vermeidung von Sprédbruch
ANMERKUNG 1  Siehe auch 4.1.6 in EN 13445-2:2009.
Anhang B in EN 13445-2:2009 ist nicht anwendbar.

ANMERKUNG 2  Fir die Festlegung der Auslegung und Temperatur sowie zur Vermeidung von Sprédbrmmuments

forderungen nach 4.3 in EN 1252-1:1998 zugrunde gelegt werden. .
g g geles Document Sharing Hub
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5.4 Lamellenrissbildung
ANMERKUNG  Siehe auch 4.2.1.2 in EN 13445-2:2009.

Bei Druckbehaltern aus Aluminium und seinen Legierungen gelten fir die Lamellenrissbildung keine besonderen
Anforderungen.

5.5 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung muss der jeweiligen Werkstoffspezifikation entsprechen, jedoch darf der Blei-
gehalt bei allen Werkstoffen héchstens 150 pg/g betragen.

Es wird empfohlen, fur Schweillteile nur Werkstoffe zu verwenden, die aus Walz- oder Pressbarren mit einem
Wasserstoffgehalt von hochstens 0,2 ml je 100 g Aluminium zu verwenden, gemessen am flissigen Metall wah-
rend des GielRvorganges.

5.6 Einteilung der Werkstoffgruppen
Anhang A in EN 13445-2:2009 ist fur Druckbehalter aus Aluminium und seinen Legierungen nicht zutreffend.

Die fir die Konstruktion von Druckbehaltern aus Aluminiumlegierung zulassigen Werkstoffe miissen der nachste-
henden Tabelle 5.6-1 entsprechen.

Tabelle 5.6-1 — Gruppeneinteilung nach CR ISO/TR 15608:2000 und zulassige Konstruktionswerkstoffe auf
der Grundlage von EN 12392:2000 unter Verwendung der EN AW-Nummern nach EN 573-3:2007

ANMERKUNG  Fiir einen Werkstoff in dieser Tabelle ist jede Erzeugnisform nach EN 12392:2000 im angegebenen Werk- !
stoffzustand fir die Konstruktion nach dieser Europaischen Norm zuldssig, solange die Anforderungen in 5.2 und 5.5 erfiillt sind. .
Andere hier nicht aufgeflihrte Werkstoffe diirfen nach Vereinbarung zwischen den beteiligten Parteien verwendet werden (siehe
4.1.4 in EN 13445-2:2009), wenn sie die Anforderungen nach 5.2 und 5.5 erfiillen und wenn ein Werkstoff-Einzelgutachten aus-
gestellt wird (siehe EN 764-4:2002).

Full document details: DIN EN 13445-8:2012-12

Gruppe Unter- Aluminium- und Bezeichnung
gruppe Aluminiumlegierungsart EN AW Nummer Chemisches Symbol  |Werkstoffzustand
21 Reines Aluminium mit<1 % EN AW — 1050A | EN AW-AI 99,5 0O, H111, H112
Verunreinigung oder EN AW — 1070A EN AW-AI 99,7 O, H111, H112
Legierungsanteil EN AW — 1080A | EN AW-AI 99,8(A) O, H111, H112
22 Legierungen ohne Warmebehandlung
22.1 | Aluminium-Mangan-Legierungen |EN AW — 3003 EN AW-Al Mn1Cu O, H111, H112
EN AW — 3103 EN AW-Al Mn1 O, H111, H112
EN AW — 3105 EN AW-Al Mn0,5Mg0,5 O, H111
22.2 | Aluminium-Magnesium- EN AW — 5005 EN AW-Al Mg1(B) O, H111, H112
Legierungen mit Mg < 1,5 % EN AW — 5005A | EN AW-Al Mg1(C) O, H111, H112
EN AW — 5050 EN AW-Al Mg1,5 (C) 0O, H111
22.3 | Aluminium-Magnesium- EN AW — 5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 O, H111, H112
Legierungen mit EN AW — 5052 EN AW-Al Mg2,5 O, H111, H112
1,5% <Mg<3,5% EN AW — 5154A | EN AW-Al Mg3,5(A) O, H111, H112
EN AW — 5251 EN AW-Al Mg2 O, H111, H112
EN AW — 5454 EN AW-Al Mg3Mn(A) O, H111, H112
EN AW — 5754 EN AW-Al Mg3 O, H111, H112
22.4 | Aluminium-Magnesium- EN AW — 5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 O, H111, H112
Legierungen mit Mg > 3,5 % EN AW — 5086 EN AW-Al Mg4 0O, H111
23 Legierungen mit Warmebehandlung
23.1 | Aluminium-Magnesium-Silikon- EN AW — 6060 EN AW-Al MgSi T42
Legierungen EN AW — 6061 EN AW-Al Mg1SiCu T4b, TeC
@ Nur fur Profile
b Nur fiir nahtlose Rohre und Flansche
¢ Nur fiir Flansche
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