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Nationales Vorwort

Dieses Dokument ist die deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme® (Sekretariat: Niederlande) des Europaischen Komitees fir
Normung (CEN) ausgearbeiteten konsolidierten Fassung der EN 13476-3:2007+A1:2009, die innerhalb der
CEN-Mitglieder als konsolidierte Fassung der EN 13476-3:2007+A1:2009 in Deutsch, Englisch und
Franzoésisch herausgegeben wird. Dieses Dokument enthélt die Anderung A1 der EN 13476-3.

Die nationalen Normenorganisationen sind verpflichtet, die konsolidierte Fassung vollstandig und unverandert
in ihr nationales Normenwerk zu tbernehmen.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 119-05-28 GA (GA NAW/FNK)
~Kunststoffrohre in der Abwassertechnik® im Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

In Tabelle 14, FuRnote a und ¢ wird auf die Méglichkeit weniger strenger Prifungen hingewiesen. Einzelheiten
sind in den nationalen Vorwdrtern festzulegen. Fir die Anwendung von Rohren und Formstlicken nach dieser

Norm in Deutschland sind die weniger strengen Prifungen nicht zuldssig. Die Schlagzahigkeitsprifung ist bei
0 °C durchzufuhren, die Ringflexibilitat ist bis 30 % Verformung zu ermitteln.

Anderungen
Gegentiiber DIN EN 13476-3:2007 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) In Abschnitt 7.2.3.1.2 wurde ein neuer Absatz eingeflgt;

b) Die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN EN 13476-3: 2007-08
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EUROPAISCHE NORM EN 13476-3:2007+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2009

ICS 93.030 Ersatz fiir EN 13476-3:2007
Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte drucklose
Abwasserkanale und -leitungen —
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP)
und Polyethylen (PE) —

Teil 3: Anforderungen an Rohre und Formstlcke mit glatter
Innen- und profilierter Aul3enflache und an das
Rohrleitungssystem, Typ B

Plastics piping systems for non-pressure underground Systémes de canalisations en plastique pour les
drainage and sewerage — branchements et les collecteurs d'assainissement sans
Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl pression enterrés —
chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) Systémes de canalisations a parois structurées en
and polyethylene (PE) — poly(chlorure de vinyle) non plastifié (PVC-U),
Part 3: Specifications for pipes and fittings with smooth polypropylene (PP) et polyéthylene (PE) —
internal and profiled external surface and the system, Partie 3: Spécifications pour les tubes et raccords avec une
Type B surface interne lisse et une surface externe profilée et le

systéme, de Type B

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 5. Marz 2007 angenommen und schliet Anderung 1, die am 27. November 2008 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13476-3:2007+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2009 zurtickgezogen werden.

Dieses Dokument enthélt die von CEN am 2008-11-27 verabschiedete Anderung 1.
Dieses Dokument ersetzt EN 13476-3:2007.

Der Anfang und das Ende von durch die Anderung eingefiigten oder gednderten Textstellen wird im Text
durch die Zeichen gekennzeichnet.

Diese Norm ist Teil einer Systemnorm tber Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus bestimmten Werkstoffen und
fur eine festgelegte Anwendung. Neben dieser Systemnorm besteht eine Reihe anderer Systemnormen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138 ,Plastics
pipes, fittings and valves for the transport of fluids® der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO, en:
International Organization for Standardization).

Sie werden unterstitzt durch gesonderte Normen Uber Prifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen
wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen Uber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fiir die Verlegung.

EN 13476 unter dem allgemeinen Titel ,Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasser-
kanéle und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinyl-
chlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)“ besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Leistungsmerkmale;

— Teil 2: Anforderungen an Rohre und Formstiicke mit glatter Innen- und AuBenfliche und an das
Rohrleitungssystem, Typ A;

— Teil 3: Anforderungen an Rohre, Formstlicke mit glatter Innen- und profilierter Au3enflache und an das
Rohrleitungssystem, Typ B (diese Norm);

— Teil 4: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitét (CEN/TS).
— Text geléscht

Fir Rohre und Formstiicke, die vor Mai 2007 der jeweiligen nationalen Norm entsprochen haben, wie durch
den Hersteller oder durch eine Zertifizierungsstelle ausgewiesen, darf die nationale Norm bis Mai 2009
angewendet werden.

Nationale Normen, die insbesondere Rohre und Formstlicke fir den Transport von Niederschlagswasser
behandeln, werden nicht als dieser Norm entgegengesetzt betrachtet und dirfen gleichzeitig bestehen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Norm bietet Wahlmdglichkeiten fir die Schlagzahigkeit (sieche Anhang G und Anhang H) sowie die
Ringflexibilitat (siehe Anhang I).

Sofern zutreffend, kénnen die einzelnen Lander in ihrem nationalen Vorwort zwischen diesen Optionen
wahlen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 13476 legt gemeinsam mit EN 13476-1 die Definitionen und Anforderungen fiir Rohre,
Formstiicke und das Rohrleitungssystem aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) mit profilieter Wandung fest, die flr erdverlegte, drucklos betriebene
Abwasserkanale und —leitungen verwendet werden.

Dieser Teil gilt fir Rohre und Formstlicke mit glatten Innen- und profilierten AuRBenflachen, bezeichnet als
Typ B.

Es werden sowohl Prifverfahren und Prifparameter als auch Anforderungen festgelegt.
Dieser Teil gilt fur:

a) Rohre und Formsticke mit profilierter Wandung, die ausschlieRlich fur erdverlegte Anwendungen
aullerhalb einer Gebaudestruktur vorgesehen sind; gekennzeichnet mit Anwendungskennzeichen ,U“.

b) Rohre und Formstlicke mit profilierter Wandung, die sowohl fur erdverlegte Anwendungen auf3erhalb der
Gebaudestruktur  (Anwendungskennzeichen ,U“) als auch innerhalb einer Gebaudestruktur
(Anwendungskennzeichen ,D“) vorgesehen sind; gekennzeichnet mit Anwendungskennzeichen ,UD".

Dieser Teil gilt fir Rohre und Formstiicke mit profilierter Wandung sowohl mit glatten Enden als auch mit
angeformter Muffe, die mittels elastomerer Dichtringverbindungen bzw. durch Heizelement-Stumpf-,
Extrusions- oder Heizwendelschweif3en miteinander verbunden sind.

Diese Norm enthalt Festlegungen fiir MalRe von Rohren und Formsticken, fir Werkstoffe,
Rohrkonstruktionen, fur Steifigkeitsklassen, Anwendungs- und Toleranzklassen und gibt Empfehlungen fir die
Einfarbung.

ANMERKUNG 1 Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Berlicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der
geltenden nationalen Festlegungen und Verlegepraktiken oder -vorschriften fur die entsprechende Auswahl dieser
Kriterien verantwortlich.

ANMERKUNG 2 Fir Durchmesser groRer DN 1200 OD/ID kann dieses Dokument flir Beschaffenheit, Farbe,
physikalische und mechanische Eigenschaften sowie Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 476, Allgemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkandle und -leitungen flir Schwerkraft-
entwésserungssysteme

EN 580, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) —
Priifverfahren fiir die Bestdndigkeit gegen Dichlormethan bei einer festgelegten Temperatur (DCMT)

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 681-2, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 2: Thermoplastische Elastomere

EN 681-4, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen flir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 4: Dichtelemente aus gegossenem Polyurethan

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13476-3:2009-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13476-3-2009-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13476-3-2009-04

DIN EN 13476-3:2009-04
EN 13476-3:2007+A1:2009 (D)

EN 727, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstlicke aus Thermoplasten —
Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)

EN 728, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstiicke aus Polyolefinen —
Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit

EN 744, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Priifverfahren fiir
die Widerstandsfahigkeit gegen dullere Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren

EN 922, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) — Vorbereitung der Proben zur Bestimmung der Viskositdtszahl und Berechnung
des K-Wertes

EN 1053, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose
Anwendungen — Priifverfahren auf die Wasserdichtheit

EN 1055:1996, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir Abwasser-
leitungen innerhalb von Gebéduden — Priifverfahren fiir die Temperaturbeanspruchbarkeit

EN 1277, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir
drucklose Anwendungen — Priifverfahren fiir die Dichtheit von elastomeren Dichtringverbindungen

EN 1401-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanéle und -leitungen —
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

EN 1411, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der
Widerstandsfahigkeit gegen dul3ere Schlagbeanspruchung im Stufenverfahren

EN 1437, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen — Priifverfahren zur
Bestimmung der Widerstandsféhigkeit gegen Temperaturwechsel und gleichzeitige dul3ere Belastung

EN 1446, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der
Ringflexibilitat

EN 1852-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen — Polypropylen
(PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

EN 1905, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre, Formstiicke und Werkstoff aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) — Verfahren zur Bestimmung des PVC-Gehaltes auf der Basis des
Gesamtchlorgehaltes

EN 1979, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Thermoplastische Spiralrohre mit profilierter
Wandung — Bestimmung der Zugfestigkeit einer Verbindungsnaht

EN 12061, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstiicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der
Schlagzéhigkeit
EN 12256, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstiicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der

mechanischen Festigkeit oder Elastizitdt von handgefertigten Formstlicken

EN 12666-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen — Polyethylen
(PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

EN 13476-1:2007, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanédle und -leitungen —

Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinyichlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Leistungsmerkmale
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EN 13476-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fiir —erdverlegte = Abwasserkanédle und -leitungen —
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinyichlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE)— Teil 2: Anforderungen an Rohre und Formstiicke mit glatter Innen- und
AuBenfldche und an das Rohrleitungssystem, Typ A

CEN/TS 14541:2007, Plastics pipes and fittings for non-pressure applications — Utilization of non-virgin PVC-
U, PP and PE materials

EN 14741, Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme aus Thermoplasten — Verbindungen fiir erdverlegte
drucklose Anwendungen — Priifverfahren fiir das Langzeit-Dichtverhalten von Verbindungen mit Elastomer-
Dichtungen durch Abschétzung des Dichtdrucks

EN 14758-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen — Polypropylen
mit mineralischen Additiven (PP-MD) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungs-
system

EN ISO 580, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Spritzquss-Formstiicke aus Thermo-
plasten — Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einfliisse durch Warmlagerung (ISO 580:2005)

EN ISO 1133:2005, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005)

EN ISO 1167-1, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 1167-1:2006)

EN ISO 1167-2, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 2:
Vorbereitung der Rohr-Probekérper (ISO 1167-2:2006)

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Ermittlung und
Bestimmung der Mal3e (ISO 3126:2005)

EN ISO 3451-1, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (ISO 3451-1:1997)
EN ISO 9967, Thermoplastische Rohre — Bestimmung des Kriechverhaltens (ISO 9967:1994)

EN ISO 9969, Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994)

ISO 12091, Structured-wall thermoplastics pipes — Oven test

ISO 13967, Thermoplastics fittings — Determination of ring stiffness

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13476-1:2007.
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3.2 Symbole

A Muffenlange hinter der Sicke (bzw. maximale Ausziehlange ohne Dichtungsverlust)
C Lange des Muffenhalses einschlief3lich der Sickenbreite

d, Auliendurchmesser

Ao mittlerer Auflendurchmesser

din mittlerer Innendurchmesser

d, Nenndurchmesser

dsm min Kleinster mittlerer Innendurchmesser der Muffe

e Wanddicke (an einer beliebigen Stelle)

e, Konstruktionshéhe

Cmin Mindestwanddicke eines Rohres oder Einsteckendes

ey Muffenwanddicke an beliebiger Stelle des zylindrischen Teils einer Muffe
es Sickenwanddicke an beliebiger Stelle einer Muffe

€4 Wanddicke der Innenschicht (wasserseitige Wanddicke)

€5 Wanddicke der Innenschicht unter einem Hohlwandprofil

F Abstand vom Ende des Einsteckendes bis zum wirksamen Dichtungspunkt
l Baulénge des Rohres

L1,min Mindestlange des Einsteckendes

Seo tatsachliche Steifigkeit des zylindrischen Teils der Muffe

Ssp tatsachliche Steifigkeit des Einsteckendes

IMP 23 C  Schlagzahigkeit ermittelt bei +23 °C

ok Schlagzahigkeit ermittelt bei —10 °C

3.3 Abkiirzungen

CaCO,
cT
DN

DN/ID

Calciumcarbonat

Enge Toleranzen (en: close tolerance)
Nennweite

Nennweite, bezogen auf den Innendurchmesser
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DN/OD Nennweite, bezogen auf den Auflendurchmesser
H50 Wert fur Schlagzahigkeit eines Rohres

MgCO, Magnesiumcarbonat

MFR Schmelze-MasseflielRrate (en: melt mass-flow rate)

Mg3Si,O44(0H),

Magnesiumsilikat, Talkum

oIT Oxidations-Induktionszeit

PE Polyethylen

PP Polypropylen

PP-MD PP mit mineralischen Additiven

PVC-U weichmacherfreies Polyvinylchlorid

RF Ringflexibilitatsleistung

S Rohrserie S

SDR Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (en: standard dimension ratio)
SN Nenn-Ringsteifigkeit

TIR statistische Schlagzahigkeitsbruchrate (en: true impact rate)
TPE thermoplastisches Elastomer

VST Vicat-Erweichungstemperatur

4 Werkstoff

4.1 Allgemeines

Der Werkstoff muss einem der folgenden entsprechen: weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polypropylen (PP) oder Polyethylen (PE), dem solche Zusatzstoffe zugesetzt werden, die fir die Herstellung
von Rohrleitungsteilen nach diesem Dokument sowie den zugehoérigen Anhangen erforderlich sind.

Spiralférmig gewickelte Rohre Typ B kénnen ein Stltzprofil aus anderen Polymeren als PVC-U, PP oder PE
umfassen (siehe Bild 1).

Spiralférmig gewickelte Rohrkonstruktionen kdnnen ein durchgehendes elastomeres Dichtringbauteil aus

einem Werkstoff nach EN 681-1, EN 681-2 bzw. EN 681-4, oder einen durchgehenden Klebstoff nach 4.7
umfassen.

4.2 Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U)

4.2.1 Allgemeines

Es ist eine PVC-U-Formmasse zu verwenden, der die Zusatzstoffe zugesetzt werden, die fir die Herstellung
von Rohrleitungsteilen entsprechend den Anforderungen dieser Norm erforderlich sind (siehe auch Anhang A).
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ANMERKUNG  Zusatzliche Angaben zu den Eigenschaften von PVC-U-Formmasse oder daraus hergestellten
Rohrleitungsteilen sind in Anhang A von EN 13476-1:2007 aufgefuhrt.

4.2.2 Eigenschaften von Rohr- und Formstiickwerkstoffen
Bei der Prifung nach dem in Tabelle 1 festgelegten Prifverfahren, unter Verwendung der angegebenen Prif-

parameter, mussen die Eigenschaften des Werkstoffes den in Tabelle 1 aufgefihrten Anforderungen
entsprechen.

Tabelle 1 — Werkstoff-Eigenschaften von Rohren und spritzgegossenen Formstiicken aus PVC-U

Eigenschaft Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Verschlussstiicke Typ A oder Typ B
Lage der Probekdrper Frei
Anzahl der Probekérper | 3
. . . Priftemperatur 60 °C
Zeitstand- Kein Bruch wahrend Umfan :s annuna fiir- EN ISO 1167-1
Innendruck- der festgelegten 9ssp g tur: und
verhalten? Prifdauer. ~ Rohrwerkstoff 10,0 MPa EN ISO 1167-2
— Formstuckwerkstoff 6,3 MPa
Konditionierungsdauer Nach EN ISO 1167-1
Art der Prufung Wasser-in-Wasser
Prafdauer 1000 h
@  Fir Extrusionsformmassen muss die Priifung an einem aus dem entsprechenden Extrusions-Werkstoff hergestellten
Vollwandrohr durchgefiihrt werden.
b Die Spritzgussformmassen sind in der verwendeten Zusammensetzung in Form eines spritzgegossenen oder
extrudierten rohrférmigen Vollwandprobekdrpers aus dem entsprechenden Werkstoff zu prifen.

4.2.3 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen und Anforderungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial sind fir
PVC-U in Anhang B aufgefiihrt.

ANMERKUNG Anhang J enthélt eine Ubersicht (ber die Mdglichkeiten des Einsatzes von Riicklaufmaterial und
Rezyklat.

4.3 Polypropylen (PP)

4.3.1 Allgemeines

Die Formmasse fir Rohre und Formsticke muss ein PP-Grundwerkstoff sein, dem die Zusatzstoffe zugesetzt
werden, die fur die Herstellung von Rohrleitungsteilen nach diesem Dokument erforderlich sind. Siehe auch
Anhang C.

ANMERKUNG  Zuséatzliche Angaben Uber die Eigenschaften von PP bzw. daraus hergestellten Rohrleitungsteilen sind
in Anhang A von EN 13476-1:2007 aufgefiihrt.

4.3.2 Eigenschaften von Rohr- und Formstiickwerkstoffen
Bei der Priifung nach den in Tabelle 2 festgelegten Prifverfahren, unter Verwendung der angegebenen Prif-

parameter, mussen die Eigenschaften des Werkstoffes den in Tabelle 2 aufgefihrten Anforderungen
entsprechen.
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Tabelle 2 — Werkstoff-Eigenschaften von Rohren und spritzgegossenen Formstiicken aus PP

Eigenschaft Anforderungen Priufparameter Priifverfahren
Zeitstand- Kein Bruch wahrend Verschlussstiicke Typ A oder Typ B EN ISO 1167-1 und
Innendruck- der festgelegten Priftemperatur 80 °C EN ISO 1167-2
verhalten, Prifdauer. Lage der Probekdrper Frei
140 ha P Anzahl der Probekorper 3

Umfangsspannung 4,2 MPa
Konditionierungsdauer Nach EN ISO 1167-1
Art der Prifung Wasser-in-Wasser
Prifdauer 140 h
Zeitstand- Kein Bruch wahrend Verschlussstiicke Typ A oder Typ B EN ISO 1167-1 und
Innendruck- der festgelegten Priftemperatur 95 °C EN ISO 1167-2
verhalten, Prufdauer. Lage der Probekdrper Frei
1000 ha: P Anzahl der Probekérper 3
Umfangsspannung 2,5 MPa
Konditionierungsdauer Nach EN ISO 1167-1
Art der Prufung Wasser-in-Wasser
Prafdauer 1000 h
Schmelze- <1,5g/10 min Priftemperatur 230 °C EN ISO 1133:2005,
Masseflief3rate Nennlast 2,16 kg Bedingung M
Thermische > 8 min Priftemperatur 200 °C EN 728
Stabilitat (OIT)®
@  Fir Extrusionsformmassen muss die Priifung an einem aus dem/den entsprechenden Extrusions-Werkstoff(en) hergestellten
Vollwandrohr durchgefiihrt werden.
b  Die Spritzgussformmassen sind in der verwendeten Zusammensetzung in Form eines spritzgegossenen oder extrudierten
rohrférmigen Vollwandprobekorpers aus dem entsprechenden Material zu prifen.
¢ Gilt nur fir Rohre und Formstiicke, die fiir Heizelement-Stumpf-, Extrusions- oder HeizwendelschweiRverbindungen vorgesehen
sind.

4.3.3 Kilassifizierung der Schmelze-MasseflieBrate

Werkstoffe fir Rohre und Formsticke, die fir Heizelement-Stumpf-, Extrusions- oder Heizwendel-
schweillverbindungen vorgesehen sind, missen mit einer der folgenden MFR-Klassen bezeichnet sein:

— Klasse A: MFR <0,3 g/10 min;
— Klasse B: 0,3 g/10 min < MFR £ 0,6 g/10 min;
— Klasse C: 0,6 g/10 min < MFR < 0,9 g/10 min;
— Klasse D: 0,9 g/10 min < MFR < 1,5 g/10 min.
Fir den Fall, dass eine Formmasse aufgrund ihrer MFR-Toleranz willkdrlich in eine von zwei aneinander-
grenzende Klassen fallt, darf der Hersteller der Rohrleitungsteile die MFR-Klasse auf dem Produkt wie folgt

kennzeichnen:

— ein MFR-Wert der die Grenze zwischen Klasse A und Klasse B Uberschreitet, darf in Klasse A
eingruppiert werden;

— ein MFR-Wert der die Grenze zwischen Klasse B und Klasse C Uberschreitet, darf in Klasse C
eingruppiert werden;

— ein MFR-Wert der die Grenze zwischen Klasse C und Klasse D Uberschreitet, darf in Klasse D
eingruppiert werden.
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Die Bedingungen und Anforderungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial sind flr
PP in Anhang D aufgefuhrt.

ANMERKUNG Anhang J enthalt eine Ubersicht tber die Méglichkeiten des Einsatzes von Riicklaufmaterial und

Rezyklat.

4.4 Polyethylen (PE)

4.41

Allgemeines

Als Grundwerkstoff ist eine Formmasse aus Polyethylen (PE) zu verwenden, dem die Zusatzstoffe zugesetzt
werden, die fur die Herstellung von Rohrleitungsteilen nach diesem Dokument erforderlich sind. Siehe auch

Anhang E.

ANMERKUNG

EN 13476-1:2007, Anhang A aufgefiihrt.

4.4.2 Werkstoff-Eigenschaften von Rohren und spritzgegossenen Formstiicken

Zusatzliche Angaben zu den Eigenschaften von PE bzw. daraus hergestellten Rohrleitungsteilen sind in

Bei der Prifung nach den in Tabelle 3 festgelegten Prifverfahren, unter Verwendung der angegebenen Prif-
parameter, mussen die Eigenschaften des Werkstoffes den in Tabelle 3 aufgefihrten Anforderungen

entsprechen.

Tabelle 3 — Werkstoff-Eigenschaften von Rohren und spritzgegossenen Formstiicken aus PE

Eigenschaft

Anforderungen

Priifparameter

Priifverfahren

Dichte

Zeitstand- Die Probekérper Verschlussstlicke Typ A oder Typ B EN ISO 1167-1 und
Innendruck- dirfen wahrend Priftemperatur 80 °C EN ISO 1167-2
verhalten, der festgelegten Lage der Probekorper Frei
165 ha P Prifdauer nicht zu Anzahl der Probekoérper 3
Bruch gehen. Umfangsspannung 4,0 MPa

Konditionierungsdauer Nach EN ISO 1167-1

Art der Prufung Wasser-in-Wasser

Prafdauer 165 h
Zeitstand- Die Probekorper Verschlussstiicke Typ A oder Typ B EN ISO 1167-1 und
Innendruck dirfen wahrend Priftemperatur 80 °C EN ISO 1167-2
verhalten, der festgelegten Lage der Probekorper Frei
1000 ha b Prifdauer nicht zu Anzahl der Probekorper 3

Bruch gehen. Umfangsspannung 2,8 MPa

Konditionierungsdauer Nach EN ISO 1167-1

Art der Prifung Wasser-in-Wasser

Prifdauer 1000 h
Schmelze- <1,6 /10 min Priftemperatur 190 °C EN ISO 1133:2005,
Massefliellrate Nennlast 5kg Bedingung T
Thermische >20 min Priftemperatur 200 °C EN 728
Stabilitat, OITC
Kennzeichnende | >930 kg/m3 Nach EN ISO 1183-1 EN ISO 1183-1

a

b

Diese Priifung muss an einem Vollwandrohr aus dem entsprechenden Extrusions-Material durchgefihrt werden.

Fir Spritzgussformmassen muss diese Prufung in der verwendeten Zusammensetzung in Form eines spritzgegossenen oder
extrudierten rohrférmigen Probekdrpers durchgefuhrt werden.

Diese Anforderung gilt nur fir Rohre und Formstiicke, die fir die Herstellung von Heizelement-Stumpf-, Extrusions- oder
Heizwendelschweillverbindungen vor Ort vorgesehen sind.
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