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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13476-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) gehalten
wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 119-05-40 GA
»Gemeinschaftsarbeitsausschuss NAW/FNK: Kunststoffrohre fiir erdverlegte Abwasserleitungen und -kandle
(CEN/TC 155, CEN/TC 155/WG 10, CEN/TC 155/WG 13)“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

In Tabelle 14, Fufdnote a und ¢ wird auf die Méglichkeit weniger strenger Priifungen hingewiesen, deren
Einzelheiten in den nationalen Vorworten festzulegen sind: Fiir die Anwendung von Rohren und
Formstilicken nach dieser Norm in Deutschland sind solche weniger strengen Priifungen nicht zuldssig. Die
Schlagzahigkeitspriifung ist bei 0 °C durchzufiihren, die Ringflexibilitat ist bis 30 % Verformung zu ermitteln.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13476-3:2009-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Hinweis auf die Anderung 1 im Vorwort gestrichen;

b) Anmerkung 2 im Anwendungsbereich gestrichen;

c) Verweisungen in Abschnitt 2, in den Tabellen 2, 3, 4, 8,9, 14, 16, 17 und 1.1 aktualisiert;
d) Bezeichnung ,Material“in,Formmasse/Zusammensetzung” gedndert (im ganzen Dokument);
e) Verweisung fiir PVC-U-Klebstoffe aufgenommen (4.7);

f) Anforderung an Dichtringe klarer formuliert (4.5);

g) Nennweiten-Bereich erweitert (7.2.3.1, Tabelle 5);

h) Textfolge gedndert: Wanddicke von Muffen (7.2.5.3.3);

i) alternatives Priifverfahren fiir DCM-Priifung in Tabelle 8 hinzugefiigt;

j)  Fufinote d in Tabelle 9 ergénzt;

k) Kurzmuffen hinzugefiigt (7.2.4,11.2.1, 11.2.2);

1)  Schlagzahigkeit bei 0 °C fiir grofde Rohr-Durchmesser hinzugefiigt (Tabelle 14);

m) Anhdnge A, B, D, E, F, ] iiberarbeitet;

n) inTabelle G.1 d; in d; « geandert;

im,min 11 9im ma

o) Prifung der Schlagzdhigkeit flir grofée Rohr-Durchmesser hinzugefiigt (Anhang K);

p) Anwendung von Rezyklaten ohne vereinbarte Spezifikation gestrichen (Anhange B, D, E, F und ]);
q) redaktionell an das neue CEN-Template angepasst (gesamtes Dokument)

Friihere Ausgaben

DIN EN 13476-3: 2007-08, 2009-04
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13476-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2018, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis Oktober 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13476-3:2007+A1:2009.

Die wesentlichen Anderungen gegeniiber der vorherigen Ausgabe sind folgende:

a) Hinweis auf die Anderung 1 im Vorwort gestrichen;

b) Anmerkung 2 im Anwendungsbereich gestrichen;

c) Verweisungen in Abschnitt 2, in den Tabellen 2, 3, 4, 8,9, 14, 16, 17 und 1.1 aktualisiert;
d) Bezeichnung,Material”in ,Formmasse/Zusammensetzung” gedndert (im ganzen Dokument);
e) Verweisung fiir PVC-U-Klebstoffe aufgenommen (4.7);

f) Anforderung an Dichtringe klarer formuliert (4.5);

g) Nennweiten-Bereich erweitert (7.2.3.1, Tabelle 5);

h) Textfolge gedndert: Wanddicke von Muffen (7.2.5.3.3);

i) alternatives Priifverfahren fiir DCM-Priifung in Tabelle 8 hinzugefiigt;

j)  Fufdnote d in Tabelle 9 erginzt;

k) Kurzmuffen hinzugefiigt (7.2.4, 11.2.1, 11.2.2);

1) Schlagzahigkeit bei 0 °C fiir grofde Rohr-Durchmesser hinzugefiigt (Tabelle 14);

m) Anhiénge A, B, D, E, F, ] iiberarbeitet;

n) inTabelle G.1 dyy, i i djpy max gedndert;

0) Priifung der Schlagzahigkeit fiir grofse Rohr-Durchmesser hinzugefiigt (Anhang K);
p) Anwendung von Rezyklaten ohne vereinbarte Spezifikation gestrichen (Anhénge B, D, E, F und J);

q) redaktionell an das neue CEN-Template angepasst (gesamtes Dokument).
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Diese Norm ist Teil einer Systemnorm fiir Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus bestimmten Werkstoffen und
fiir eine festgelegte Anwendung. Es besteht eine Anzahl weiterer solcher Systemnormen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeit des Technischen Komitees ISO/TC 138 ,Plastics
pipes, fittings and valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation fiir Normung (en:
International Organization for Standardization, ISO).

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen fiir Priifverfahren, auf die in der gesamten Systemnorm
verwiesen wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen zu Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fiir die Verlegung.

EN 13476 besteht unter dem allgemeinen Titel , Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose
Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)“ aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Leistungsmerkmale;

— Teil 2: Anforderungen an Rohre und Formstiicke mit glatter Innen- und AufSenflidche und an das
Rohrleitungssystem, Typ A;

— Teil 3: Anforderungen an Rohre und Formstiicke mit glatter Innen- und profilierter AufSenfldche und an das
Rohrleitungssystem, Typ B (diese Norm);

— Teil 4: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitdt (CEN/TS).

Nationale Normen fiir Rohre und Formstiicke fiir den Transport von Niederschlagswasser werden nicht als
dieser Norm entgegenstehend betrachtet und diirfen gleichzeitig bestehen.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europédische Norm bietet Wahlmdoglichkeiten fiir die Schlagzahigkeit (siehe Anhang G, Anhang H und
Anhang K) sowie die Ringflexibilitit (siehe Anhang I).

Wie zutreffend, diirfen die einzelnen Lander in ihrem nationalen Vorwort zwischen diesen Optionen wahlen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 13476 legt gemeinsam mit EN 13476-1 die Definitionen und Anforderungen fiir Rohre,
Formstiicke und das Rohrleitungssystem aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) mit profilierter Wandung fest, die zur Verwendung fiir erdverlegte, drucklos
betriebene Abwasserkanale und -leitungen vorgesehen sind.

Dieser Teil gilt fiir Rohre und Formstiicke mit glatten Innen- und profilierten Aufienflachen, bezeichnet als
Typ B.

Es werden sowohl Priifverfahren und Priifparameter als auch Anforderungen festgelegt.
Dieser Teil gilt fiir:

a) Rohre und Formstiicke mit profilierter Wandung, die ausschliefilich fiir erdverlegte Anwendungen
auflerhalb einer Gebdudestruktur vorgesehen sind, angezeigt durch Kennzeichnung der Erzeugnisse
mit ,U";

b) Rohre und Formstiicke mit profilierter Wandung, die sowohl fiir erdverlegte Anwendungen aufderhalb
der Gebdudestruktur (Anwendungskennzeichen ,U“) als auch innerhalb einer Gebdudestruktur
(Anwendungskennzeichen ,D“) vorgesehen sind, angezeigt durch Kennzeichnung der Erzeugnisse
mit ,UD"

Dieser Teil gilt fiir Rohre und Formstiicke mit profilierter Wandung sowohl mit glatten Enden als auch mit
geformter Muffe, mit elastomeren Dichtringverbindungen bzw. Verbindung durch Heizelement-Stumpf-,
Extrusions- oder Heizwendelschweif3en.

Diese Norm umfasst verschiedene Mafde von Rohren und Formstiicken, Werkstoffe, Rohrkonstruktionen,
Steifigkeitsklassen, sowie Anwendungs- und Toleranzklassen und gibt Empfehlungen fiir die Einfarbung.

ANMERKUNG Der Kaufer bzw. Auftraggeber ist unter Beriicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der
geltenden nationalen Festlegungen und Verlegepraktiken und -vorschriften fiir die entsprechende Auswahl dieser
Kriterien verantwortlich.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 476, Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserleitungen und -kandile

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 681-2, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 2: Thermoplastische Elastomere

EN 681-4, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 4: Dichtelemente aus gegossenem Polyurethan

EN 1401-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem
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EN 1852-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

EN 12099, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Polyethylen-Rohrleitungswerkstoffe und -teile — Bestimmung
des Gehalts an fliichtigen Bestandteilen

EN 12666-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen — Polyethylen
(PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

EN 13476-1:2018, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Leistungsmerkmale

EN 13476-2:2018, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) — Teil 2: Anforderungen an Rohre und Formstiicke mit glatter Innen- und
Aufenfldche und an das Rohrleitungssystem, Typ A

EN 14680, Klebstoffe fiir drucklose thermoplastische Rohrleitungssysteme — Festlegungen

EN 14758-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und -leitungen —
Polypropylen mit mineralischen Additiven (PP-MD) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

EN 15346:2014, Kunststoffe — Kunststoff-Rezyklate — Charakterisierung von Polyvinylchlorid (PVC)-
Rezyklaten

EN ISO 580, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Spritzguss-Formstiicke aus Thermoplasten —
Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einfliisse durch Warmlagerung (1SO 580)

ENISO 1133-1, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieSrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefsrate (MVR) von Thermoplasten —Teil 1: Allgemeines Priifverfahren (I1SO 1133-1)

ENISO 1158, Kunststoffe — Vinylchloridhomopolymere und Copolymere — Bestimmung des Chlorgehalts
(IS0 1158)

ENISO 1167-1, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:

Allgemeines Priifverfahren (1SO 1167-1)

EN ISO 1167-2, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 2:
Vorbereitung der Rohr-Probekérper (1SO 1167-2)

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (I1SO 1183-1)

EN ISO 2507-1, Rohre und Formstiicke aus Thermoplasten — Vicat-Erweichungstemperatur — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 2507-1)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der Mafse
(150 3126)

ENISO 3127, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen dufSere
Schlagbeanspruchung — Umfangsverfahren (1SO 3127)

EN ISO 3451-1, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (1SO 3451-1)
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EN ISO 6259-1, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (1SO 6259-1)

EN IS0 9852, Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) — Bestdndigkeit gegen Dichlormethan
bei einer festgelegten Temperatur (DCMT) — Priifverfahren (1SO 9852)

EN ISO 9967, Thermoplastische Rohre — Bestimmung des Verformungsverhaltens (ISO 9967)
EN ISO 9969, Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit (1SO 9969)

ENISO 11173, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen dufSere
Schlagbeanspruchung — Stufenverfahren (1SO 11173)

ENISO 11357-6, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC)— Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT)
(150 11357-6)

EN ISO 13229, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen — Rohre und Formstiicke
aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) — Bestimmung der Viskositdtszahl und Berechnung des
K-Wertes (1SO 13229)

EN ISO 13254, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen — Priifverfahren auf
Wasserdichtheit (1SO 13254)

EN ISO 13257:2017, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen — Prlifverfahren fiir
die Temperaturbeanspruchbarkeit (1SO 13257:2010)

EN ISO 13260, Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir erdverlegte Abwasserkandle
und -leitungen — Priifverfahren zur Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen Temperaturwechsel und
gleichzeitige dufSere Belastung (ISO 13260)

EN ISO 13262, Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir Abwasserkandle und -leitungen —
Thermoplastische Spiralrohre mit profilierter Wandung — Bestimmung der Zugfestigkeit einer Verbindungs-
naht (IS0 13262)

EN ISO 13263, Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose erdverlegte Entwdsserungs-
und Abwasserleitungen — Formstiicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der Schlagzdhigkeit (1SO 13263)

EN ISO 13264, Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose erdverlegte Entwdsserungs- und
Abwasserleitungen — Formstiicke aus Thermoplasten — Priifverfahren der mechanischen Festigkeit oder
Elastizitdt von handgefertigten Formstiicken (1SO 13264)

EN ISO 13967, Thermoplastische Formstiicke — Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 13967)

EN ISO 13968, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung
der Ringflexibilitdt (1SO 13968)

ISO 6259-2, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 2: Pipes made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) and high-impact poly (vinyl chloride)
(PVC-HI)

ISO 12091, Structured-wall thermoplastics pipes — Oven test

[SO 13259, Thermoplastics piping systems for underground non-pressure applications — Test method for
leaktightness of elastomeric sealing ring type joints

[SO 18373-1, Rigid PVC pipes — Differential scanning calorimetry (DSC) method — Part 1: Measurement of the
processing temperature
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3 Begriffe, Symbole und AbKkiirzungen

3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13476-1:2018.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: unter https://www.iso.org/obp

3.2 Symbole

A Muffenldange hinter der Sicke bzw. grofdte Ausziehldnge ohne Dichtungsverlust
C Lange des Muffenhalses einschlief3lich der Sickenbreite

de Auflendurchmesser

dem mittlerer Aufdendurchmesser

dim mittlerer Innendurchmesser

d, Nenndurchmesser

dgm min kleinster mittlerer Innendurchmesser der Muffe

e Wanddicke (an einer beliebigen Stelle)

€. Konstruktionshohe

€min Mindestwanddicke eines Rohres oder Einsteckendes

e Muffenwanddicke an beliebiger Stelle des zylindrischen Teils einer Muffe
e3 Sickenwanddicke an beliebiger Stelle einer Muffe

ey Wanddicke der Innenschicht (wasserseitige Wanddicke)

eg Wanddicke der Innenschicht unter einem Hohlwandprofil

F Abstand vom Ende des Einsteckendes bis zum wirksamen Dichtungspunkt
1 Bauldnge des Rohres

L1 min Mindestldange eines Einsteckendes

Sso tatsdchliche Steifigkeit des zylindrischen Teils der Muffe

Ssp tatsachliche Steifigkeit des Einsteckendes

IMP 23C Schlagzahigkeit ermittelt bei +23 °C

28 Schlagzihigkeit ermittelt bei —10 °C
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3.3 Abkiirzungen

CaCOy4

CT

DN
DN/ID
DN/OD
H50
MgCO4
MFR
Mg3Sis01¢(0H),
OIT

PE

PP
PP-MD
PVC-U
RF

SDR
SN
TIR
TPE
VST

4 Werkstoff

Calciumcarbonat

enge Toleranz (en: close tolerance)

Nennweite

Nennweite, bezogen auf den Innendurchmesser
Nennweite, bezogen auf den Aufdendurchmesser
Wert fiir Schlagzdhigkeit eines Rohres

Magnesiumcarbonat

Schmelze-Massefliefdrate (en: melt mass-flow rate)

Magnesiumsilikat, Talkum

Oxidations-Induktionszeit (en: oxidation induction time)
Polyethylen

Polypropylen

PP mit mineralischen Additiven

weichmacherfreies Polyvinylchlorid
Ringflexibilitatsleistung

Rohrserie S

Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (en: standard dimension ratio)

Nenn-Ringsteifigkeitsklasse

statistische Schlagzahigkeitsbruchrate (en: true impact rate)

thermoplastisches Elastomer

Vicat-Erweichungstemperatur (en: vicat softening temperature)

4.1 Allgemeines

Der Werkstoff muss einer der folgenden sein: weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) oder Polyethylen (PE), dem Zusatzstoffe zugesetzt werden, die fiir die Herstellung von

Rohrleitungsteilen nach dieser Norm sowie den zugehoérigen Anhangen erforderlich sind.

Spiralformig gewickelte Rohre diirfen ein Stiitzprofil (siehe Bild 1) aus anderen Polymeren als PVC-U, PP

oder PE umfassen.

Spiralférmig gewickelte Rohrkonstruktionen diirfen ein durchgehendes elastomeres Dichtringbauteil aus
einem Werkstoff nach EN 681-1, EN 681-2 bzw. EN 681-4 oder einen durchgehenden Klebstoff nach 4.7

umfassen.
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4.2 Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U)

4.2.1 Allgemeines

Es ist eine Formmasse/Zusammensetzung aus PVC-U zu verwenden, der Zusatzstoffe zugesetzt werden, die
fiir die Herstellung von Rohrleitungsteilen entsprechend den Anforderungen dieser Norm erforderlich sind
(siehe auch Anhang A).

ANMERKUNG  Zusatzliche Angaben zu den Eigenschaften der PVC-U-Formmasse/Zusammensetzung oder daraus
hergestellten Rohrleitungsteilen sind in EN 13476-1:2018, Anhang A, aufgefiihrt.

4.2.2 Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und Formstiicken

Bei der Priifung nach dem in Tabelle 1 festgelegten Priifverfahren unter Verwendung der angegebenen Priif-
parameter miissen die Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung den in Tabelle 1 aufgefiihrten
Anforderungen entsprechen.

Tabelle 1 — Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und spritzgegossenen
Formstiicken aus PVC-U

Eigenschaft | Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Zeitstand- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1
Innendruck- | wahrend der d ek frei und
verhalten®? | Prifdauer Lage der Probekorper rel ENISO 1167-2
Anzahl der Probekorper 3
Priiftemperatur 60 °C

Umfangsspannung fiir Formmasse/ | 10 MPa
Zusammensetzung des Rohres

Umfangsspannung fiir Formmasse/ | 6,3 MPa
Zusammensetzung des Formstiicks

Konditionierungsdauer muss EN IS0 1167-1
entsprechen

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 1000h

Fiir Extrusionsformmassen muss diese Priifung an einem aus der entsprechenden Extrusionsformmasse/Zusammensetzung
hergestellten Vollwandrohr durchgefiihrt werden.

Fiir Spritzgussformmassen muss die Priifung an einem aus der entsprechenden Formmasse/Zusammensetzung
spritzgegossenen oder extrudierten rohrformigen Vollwandprobekdorpers durchgefiihrt werden.

4.2.3 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen und Anforderungen fiir die Verwendung anderer Materialien als Neumaterial sind fiir
PVC-U in Anhang B aufgefiihrt.

ANMERKUNG  Anhang] enthilt eine Ubersicht iiber die Méglichkeiten des Einsatzes von Riicklaufmaterial und
Rezyklat.

4.3 Polypropylen (PP)

4.3.1 Allgemeines

Die Formmasse/Zusammensetzung fiir Rohre und Formstiicke muss ein PP-Grundwerkstoff sein, dem die
Zusatzstoffe zugesetzt werden, die flr die Herstellung von Rohrleitungsteilen nach dieser Norm erforderlich
sind. Siehe auch Anhang C.
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ANMERKUNG

hergestellten Rohrleitungsteilen sind in EN 13476-1:2018, Anhang A, aufgefiihrt.

Zusatzliche Angaben iiber die Eigenschaften der PP-Formmasse/Zusammensetzung bzw. von daraus

4.3.2 Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und Formstiicken

Bei der Priifung nach den in Tabelle 2 festgelegten Priifverfahren unter Verwendung der angegebenen Priif-
parameter miissen die Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung den in Tabelle 2 aufgefiihrten
Anforderungen entsprechen.

Tabelle 2 — Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und spritzgegossenen

Formstiicken aus PP

Eigenschaft Anforderungen Priiffparameter Priifverfahren
Zeitstand- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1 und
Innendruck- wahrend der if R ENISO 1167-2
verhalten, Prifdauer Priiftemperatur 80°C
140 hab Lage der Probekérper frei

Anzahl der Probekorper 3

Umfangsspannung 4,2 MPa

Konditionierungsdauer muss EN IS0 1167-1

entsprechen

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 140 h
Zeitstand- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1 und
Innendruck- wéahrend der . R ENISO 1167-2
verhalten, Prifdauer Priiftemperatur 95°C
1000 h? b Lage der Probekérper frei

Anzahl der Probekérper 3

Umfangsspannung 2,5 MPa

Konditionierungsdauer muss EN ISO 1167-1

entsprechen

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 1000 h
Schmelze- <1,5g/10 min Temperatur 230°C ENISO 1133-1
Massefliefdrate

Nennlast 2,16 kg
thermische = 8 min Temperatur 200°C ENISO 11357-6
Stabilitat (OIT)
2 Fir Extrusionsformmassen muss die Priifung an einem aus der entsprechenden Formmasse/Zusammensetzung hergestellten

Vollwandrohr durchgefiihrt werden.
b Fir Spritzgussformmassen muss die Prifung an einem aus dem entsprechenden Werkstoff spritzgegossenen oder
extrudierten rohrférmigen Vollwandprobekdrper durchgefiihrt werden.
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4.3.3 Klassifizierung der Schmelze-Masseflief3rate

Formmasse/Zusammensetzung fiir Rohre und Formstiicke, die fiir Heizelement-Stumpf-, Extrusions- oder
Heizwendelschweifdverbindungen vor Ort vorgesehen sind, miissen mit einer der folgenden MFR-Klassen
bezeichnet sein:

— Klasse A: MFR < 0,3 g/10 min;

— Klasse B: 0,3 g/10 min < MFR < 0,6 g/10 min;

— Klasse C: 0,6 g/10 min < MFR < 0,9 g/10 min;

— Klasse D: 0,9 g/10 min < MFR < 1,5 g/10 min.

Fiir den Fall, dass ein Ausgangswerkstoff aufgrund seiner MFR-Toleranz beliebig in eine von zwei
aneinander grenzenden Klassen fillt, darf der Hersteller der Rohrleitungsteile die MFR-Klasse auf dem

Erzeugnis wie folgt kennzeichnen:

— ein MFR-Wert, der die Grenze zwischen Klasse A und Klasse B liberspannt, darf in Klasse A eingruppiert
werden;

— ein MFR-Wert, der die Grenze zwischen Klasse B und Klasse C {iberspannt, darf in Klasse C eingruppiert
werden;

— ein MFR-Wert, der die Grenze zwischen Klasse C und Klasse D iiberspannt, darf in Klasse D eingruppiert
werden.

4.3.4 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen und Anforderungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial sind fiir
PP in Anhang D aufgefiihrt.

ANMERKUNG Anhang ] enthilt eine Ubersicht iiber die Méglichkeiten des Einsatzes von Riicklaufmaterial und RezyKklat.
4.4 Polyethylen (PE)

4.4.1 Allgemeines

Als Grundwerkstoff fiir Rohre und Formstiicke ist ein Material aus Polyethylen (PE) zu verwenden, dem
solche Zusatzstoffe zugesetzt werden, die fiir die Herstellung von Rohrleitungsteilen nach den
Anforderungen dieses Dokuments erforderlich sind. Siehe auch Anhang E.

ANMERKUNG Zusatzliche Angaben zu den Eigenschaften von PE bzw. daraus hergestellten Rohrleitungsteilen sind in
EN 13476-1:2018, Anhang A, aufgefiihrt.

4.4.2 Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und spritzgegossenen
Formstiicken

Bei der Priifung nach den in Tabelle 3 festgelegten Priifverfahren unter Verwendung der angegebenen Prif-

parameter miissen die Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung den in Tabelle 3 aufgefiihrten
Anforderungen entsprechen.
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Tabelle 3 — Eigenschaften der Formmasse/Zusammensetzung von Rohren und spritzgegossenen

Formstiicken aus PE

Eigenschaft Anforderungen Priiffparameter Priifverfahren
Zeitstand- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1
Innendruck- wahrend der Prifdauer . R ENISO 1167-2
verhalten, Priiftemperatur 80 °C
165 hab Lage der Probekérper frei

Anzahl der Probekorper | 3

Umfangsspannung 4,0 MPa

Konditionierungsdauer muss EN ISO 1167-1

entsprechen

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 165h
Zeitstand- kein Versagen Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1
Innendruck- wahrend der Priifdauer . R ENISO 1167-2
verhalten, Priiftemperatur 80 °C
1000 h2 D Lage der Probekérper frei

Anzahl der Probekorper | 3

Umfangsspannung 2,8 MPa

Konditionierungsdauer muss EN IS0 1167-1

entsprechen

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 1000 h
Schmelze- <1,6 g/10 min Temperatur 190 °C ENISO 1133-1
Massefliefdrate

Nennlast 5kg
thermische > 20 min Temperatur 200°C EN ISO 11357-6
Stabilitat, OIT
Dichte > 930 kg/m3 muss EN ISO 1183-1 entsprechen ENISO 1183-1
2 Diese Priifung muss an einem Vollwandrohr aus dem entsprechenden Extrusionswerkstoff durchgefiihrt werden.
b Fir Spritzgussformmassen muss diese Priifung an einem aus dem entsprechenden Werkstoff spritzgegossenen oder

extrudierten rohrférmigen Probekdrpers durchgefiihrt werden.
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