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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13480-3:2012/A1:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 ,Industrielle
Rohrleitungen und Fernrohrleitungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten
wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-17 AA ,Industrielle Rohrleitungen
und Rohrfernleitungen; Spiegelausschuss zu CEN/TC 267“ im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und
Dampfkesselanlagen (NARD).

Dieses Dokument (EN 13480-3:2012/A1:2017) enthélt Anderungen zu EN 13480-3:2012.
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EUROPAISCHE NORM EN 13480-3:2012/A1

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2017

ICS 23.040.01

Deutsche Fassung

Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 3:
Konstruktion und Berechnung

Metallic industrial piping - Part3: Design and Tuyauteries industrielles métalliques - Partie 3 :
calculation Conception et calcul

Diese Anderung A1 modifiziert die Europiische Norm EN 13480-3:2012;welche von CEN am 21. Mai 2017 angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

DieseAnderung besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die
von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und
Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13480-3:2012/A1:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 ,Industrielle
Rohrleitungen und Fernrohrleitungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2017, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Dezember 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen
der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil der
EN 13480-3:2012 ist.

Dieses Dokument enthidlt den Text der Anderung selbst. Die gednderten/Korrigierten Seiten der
EN 13480-3:2012 werden in der neuen Ausgabe 2017 der Europaischen Norm verdoffentlicht.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anderungen von Abschnitt 2
Die Liste der normativen Verweisungen ist wie folgt zu aktualisieren:

Verweisung EN 1591-1:2001+A1:2009+AC:2011 ersetzen durch EN 1591-1:2013, Flansche und ihre
Verbindungen — Regeln fiir die Auslegung von Flanschverbindungen mit runden Flanschen und Dichtung —
Teil 1: Berechnung

Hinzufiigen des Verweises EN 10216-2:2013, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei
erhéhten Temperaturen

Léschen des Verweises EN 287-1:2004+A2:2006, Priifung von SchweifSern — SchmelzschweifSen — Teil 1:
Stdhle

Ldschen des Verweises EN 12953-3:2002, Grofdwasserraumkessel — Teil 3: Konstruktion und Berechnung fiir
drucktragende Teile

Ldschen des Verweises EN 1SO 15614-1:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir

metallische Werkstoffe — Schweifsverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stdhlen und
Lichtbogenschweifsen von Nickel und Nickellegierungen (1SO 15614-1:2004)

2 Anderung von Abschnitt 3

In der Tabelle 3.2-1 wird die folgende Definition im oberen Teil der Tabelle hinzugefiigt:

Symbol Beschreibung Einheit

P

nax Maximaler Druck, der im Rahmen der Berechnung durch Gleichungen oder | MPa (N/mm?)

einschlagige Verfahren fiir eine bestimmte Komponente ermittelt wird

3 Anderung an Abschnitt 4.1
Den folgenden Text als letzten Absatz von 4.1 hinzufiigen:

»Rohrleitungen fiir Fluide, die zu Kondensatbildung neigen, miissen mit ausreichenden Gefillen und
Abscheidern ausgestattet werden.”

4 Anderungvon 4.2.3.4
Unterabschnitt 4.2.3.4 durch das Folgende ersetzen:

,Fur alle in 4.2.3.3 festgelegten Druck- und Temperaturbedingungen (p,, t,) sind Berechnungsdriicke p. zu
bestimmen.

Der Berechnungsdruck p, darf nicht kleiner sein als der zugehorige Betriebsdruck p, wobei die
Einstellungen der Sicherheitsvorrichtungen zu berticksichtigen sind. Die Bedingungen (p,, t,), die die grofite
Wanddicke ergeben, miissen beriicksichtigt werden.

Alternativ muss das Druckgerat mit der Druck/Temperatur-Kombination (p,, t.) ausgelegt sein, welche zur

hochsten berechneten Wanddicke oder der stdarksten Belastung fithrt und welche auf der
Druck/Temperatur-Kombination (p,, ¢t,) unter normalen Betriebsbedingungen basiert (siehe
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EN 764-1:2015+A1:2016, Bild A.1). In diesem Fall kann der Druck p. in Verbindung mit der Temperatur ¢,
niedriger sein als PS.

ANMERKUNG 1 Die Bezeichnungen p, und ¢, sind P4 und Tg4 in der EN 764-1:2015+A1:2016 sowie P und T} in der
EN 764-1:2015+A1:2016, Bild A.1.

Die Auslegung der Druckgerate sollte PS und TS, entsprechen, das heift:

— kompatibel mit der Kombination von PS mit der Temperatur T(p,,,,x), wobei p, ... der maximale Druck
unter normalen Betriebsbedingungen ist;

— kompatibel mit der Kombination TS ,, beim Druck P(t,,,,), wobei t, ... die maximale Temperatur
unter normalen Betriebsbedingungen ist.

Liegt die Berechnungstemperatur ¢, in einem Bereich, in dem das Zeitstandverhalten fiir die Bestimmung

der Nenn-Auslegungsspannung von Bedeutung ist, muss der Berechnungsdruck als gleich dem bei der
Betriebstemperatur (¢,) herrschenden Betriebsdruck (p,) angenommen werden.

Gibt es einen Zustand, in dem p, =PS und t, =TS, brauchen die Berechnungen nur fiir diesen Zustand
durchgefiihrt zu werden.”

5 Anderung an Abschnitt 4.3
Die ersten vier Absdtze von Unterabschnitt 4.3 sind durch das Folgende zu ersetzen:

,Die Wanddicke ist unter Beriicksichtigung des Fertigungsverfahrens fiir Rohre und Formstiicke zu
ermitteln.

Korrosion kann im Rohrinneren oder aufden oder gleichzeitig sowohl innen wie aufden auftreten (der Begriff
Korrosion umfasst auch die Erosion).

Der Wert des Korrosionszuschlags ¢ (der, falls keine Korrosion zu erwarten ist, auch Null sein kann) muss

vom Hersteller unter Berticksichtigung von Art, Temperatur, Druck, Stromungsgeschwindigkeit usw. der mit
der Wand in Kontakt stehenden Produkte festgelegt werden, allerdings nur, wenn alle diese Informationen
vom Kaufer vorgegeben sind.

Ein Korrosionszuschlag sollte vom Kaufer festgelegt werden. Falls nicht, miissen verniinftige Werte vom
Hersteller vorgeschlagen und in der Dokumentation angegeben werden.

Samtliche Wanddicken, der Korrosionszuschlag ¢, die Toleranz c¢; und die Wanddickenabnahme ¢, sind in
den Bildern 4.3-1 und 4.3-2. dargestellt.”

Hinzufiigen des folgenden neuen Textes als 6. Absatz von 4.3:
»Rohrleitungen, welche externer Korrosion ausgesetzt und aus Werkstoffen gefertigt sind, welche nicht
ausreichend korrosionsbestiandig sind, miissen gegen Korrosion geschiitzt werden, falls kein angemessener

Korrosionszuschlag vorgesehen wird.”

In der Legende unter Bild 4.3-1, ist die Erlduterung von c, durch das Folgende zu ersetzen:

¢, ist der Zuschlag fiir mégliche Wanddickenabnahme bei der Fertigung (z.B. aufgrund von Biegen,
Gesenkumformen, Gewindeschneiden, Eindrehen, usw.);
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Der Titel des Bildes 4.3-1 ist wie folgt zu ersetzen:

Bild 4.3-1 — Wanddicke (fiir gerade Rohre und Rohrbiegungen) bei Bestellung mit mittlerer

Wanddicke
Nach Bild 4.3-1 ist ein neues Bild 4.3-2 hinzuzufiigen und der Text unterhalb des Bildes 4.3-2 muss wie folgt
lauten:
r
C1
h 4
Iy A 'y
Ca I ¥ o
Y
A
Co Co
A
= Eord En eIE"'I:'
3 g
Legende
e ist die minimal erforderliche Dicke ohne Zuschlidge und Toleranzen, um dem Druck zu widerstehen,

berechnet mittels der entsprechenden, in dieser Norm angegebenen Gleichungen;
Co ist der Korrosions- oder Erosionszuschlag;

c1 positive Toleranz, vom Rohrhersteller angegeben, (siehe z. B. auch EN 10216-2:2013, Tabelle 9 oder
Tabelle 10);

C2 Zuschlag fiir mogliche Wanddickenabnahme bei der Fertigung (z.B. aufgrund von Biegen,
Gesenkumformen, Gewindeschneiden, Eindrehen, usw.);

£ Dickenzuschlag aufgrund der bestellten Dicke e, .4;

eord istdie bestellte Dicke (wobei c, oft gleich 0 ist; z. B. gerades Rohr);
e,  istdie Nenndicke (auf Zeichnungen);

exp istdie erwartete (mittlere) Wanddicke

Bild 4.3-2 — Wanddicke (fiir gerade Rohre und Rohrbiegungen) bei Bestellung mit
Mindestwanddicke und ausschlief3lich positiven Toleranzen

Bild 4.3-1 zeigt die Situation, wenn Rohre mit mittlerer Wanddicke und +/- Toleranzen bestellt werden,
siehe z. B. auch EN 10216-2:2013, Tabelle 7 oder Tabelle 8.
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Bei Rohren, die mit Mindestwanddicke und Plus-Toleranzen bestellt werden, siehe EN 10216-2:2013,
Tabelle 9 oder Tabelle 10, muss das Bild 4.3-2 verwendet werden. In diesem Fall sollte fiir die Flexibilitats-

und Spanungsberechnung der Rohrleitung die erwartete Wanddicke ey, = e, + 1/2 ¢; — ¢; anstelle von e,

in den Gleichungen in Abschnitt 12 verwendet werden.

Die ermittelte Wanddicke e, muss die geringste Wanddicke nach Abzug von Korrosion sein und ist wie folgt
zu berechnen:

e;,=e+te (4.3-1)
oder
€, =€ud—Co—CL—Cy (4.3-2)

wenn Rohre mit mittlerer Wanddicke bestellt werden, siehe Bild 4.3-1.

Wenn Rohre mit Mindestwanddicke und Plus-Toleranzen bestellt werden, siehe Bild 4.3-2, muss die
berechnete Dicke e, wie folgt sein:

€, = €yrd — Co — Co (4.3-3)“

Die Reihenfolge der Nummerierung der Gleichungen muss aktualisiert werden. Die aktuelle Gleichung (4.3-3)
muss als (4.3-4) und die aktuelle Gleichung (4.3-4) als (4.3-5) bezeichnet werden.

Am Ende des Unterabschnitts 4.3 muss die folgende ANMERKUNG hinzugefiigt werden:

ANMERKUNG Wenn Rohre mit Mindestwanddicke und positiven Toleranzen bestellt werden, siehe Bild 4.3-2, muss
der Wert der Toleranz in der Gleichung (4.3-4) auf c¢; = 0 oder in der Gleichung (4.3-5) auf x = 0 gesetzt werden.

6 Anderung an Abschnitt 4.6
Im Abschnitt 4.6 muss der zweite Satz des ersten Absatzes wie folgt lauten:

,Dies kann durch ,Auslegung mit Analyseverfahren“ nach EN 13445-3, Anhang B und Anhang C, sofern
zutreffend, erganzt oder ersetzt werden.”

In 4.6 ist der folgende Absatz zu lbschen:
,Die Abschnitte 6,7, 8,9, 10 und 11 beschreiben die ,Konstruktion nach Regeln” von Rohrleitungsbauteilen
fiir ruhende und wechselnde Beanspruchungen. Die ,Auslegung nach Regeln“ kann ergidnzt oder ersetzt

werden durch ,Auslegung mit Analyseverfahren“ nach EN 13445-3, Anhang B und AnhangC, sofern
zutreffend.”

7 Anderungvon 5.2.2

Am Ende des Unterabschnitts 5.2.2.1 ist der folgende Satz hinzuzufiigen:

+Wenn verschiedene Werte fiir die Bruchdehnung in Lings- und Querrichtung in der Werkstoffnorm
angegeben werden, dann muss der niedrigste Wert verwendet werden.”
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8 Anderungvon 5.2.2.2
Unterabschnitt 5.2.2.2 ist durch das Folgende zu ersetzen:

Fiir A > 35 % muss der Konstrukteur sicherstellen, dass der Wert der Spannung unter den Bedingungen
wahrend der Druckpriifung nach EN 13480-5 den grofieren der folgenden beiden Werte nicht tiberschreitet:

— 95% Ry1,0 bei der festgelegten Priiftemperatur;
— 45 % R, bei der festgelegten Priftemperatur.

Fir 30<A<35% muss der Konstrukteur sicherstellen, dass der Wert der Spannung unter den
Bedingungen wahrend der Druckpriifung nach EN 13480-5 den Wert 95% Ry, bei der festgelegten

Priftemperatur nicht iiberschreitet.

Fiir A <30 % muss der Konstrukteur sicherstellen, dass der Wert der Spannung unter den Bedingungen
wahrend der Druckpriifung nach EN 13480-5 bei der festgelegten Priiftemperatur 95 % R, oder 95 % Ryo,2

nicht tiberschreitet.

9 Anderungvon 5.2.5.1
Nach dem ersten Absatz von 5.2.5.1 ist der folgende Satz hinzuzufiigen:

Diese Stdahle miissen vor der Verwendung einer Werkstoffverwechslungspriifung unterzogen werden, um
ihre Schweifsbarkeit sicherzustellen.

10 Anderung von 5.3.1

Unterabschnitt 5.3.1 durch das Folgende ersetzen:

Fiir nicht in Umfangsrichtung verlaufende Stumpfndhte in geschweifdten Rohren und Formstiicken sind die
Zeitstandfestigkeitswerte der Schweifdndhte zu beriicksichtigen, wenn nachgewiesene Werte verfiigbar sind.
Andernfalls muss entweder das Minimum der um 20 % reduzierten Zeitstandfestigkeitswerte entweder des
Grundwerkstoffs oder des Schweifdguts berticksichtigt werden.

Flir in Umfangsrichtung verlaufende Stumpfndhte hingt die Notwendigkeit der Beriicksichtigung der

reduzierten Zeitstandfestigkeitswerte von der Spannungsverteilung im Querschnitt ab. Detaillierte
Spannungsanalysen konnen herangezogen werden.

11 Anderung von 5.3.2.1
Unterabschnitt 5.3.2.1 ist durch das Folgende zu ersetzen:
5.3.2.1 Auslegungsbedingungen

Die Dimensionierungsspannung im Zeitstandbereich f,,. fiir die Auslegung fiir ruhende Belastung muss die
nachstehende Gleichung erfiillen:

— SRTt
Ster

for (5.3.2-1)
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Dabei ist

Sf., ein zeitabhdngiger Sicherheitsbeiwert, der von der Auslegungslebensdauer abhdngt und

Tabelle 5.3.2-1 entsprechen muss.

Tabelle 5.3.2-1 — Sicherheitsbeiwerte als Funktion der mittleren Zeitstandfestigkeit in Abhidngigkeit

von der Zeit

Auslegungslebensdauer? L.ne Uberwac}.l'ung der Mit Uberwachlfng der
Zeitstanderschopfung® Zeitstanderschopfung®
o | T | [
10000 <t<100000 SpTt 1,5 SpTt 1,25
100 000 < t < 200 000 Sprd 1,59 SgTt 1,25
SRT 200 000 h 1,25
t= 200000 Srre? 1,59 SrT 150 000 B 1,35
SrT 100 000 B 15

verbundenen Sf,,. verwendet werden.

b)

d)

RT1000004
200 000 h nicht Giberschritten werden

) Istkeine Auslegungslebensdauer festgelegt, muss fiir die mittlere Zeitstandfestigkeit der fiir 200 000 h geltende Wert mit dem
Nur in Féllen, in denen in den Werkstoffnormen keine Werte fiir 200 000 h festgelegt sind, sind die Zeitstandfestigkeitswerte
fir 150 000 h bzw. 100 000 h fiir eine Auslegungslebensdauer von 200 000 h mit dem zugehérigen Sf,.,. zu verwenden.

c) Uberwachung durch zerstérungsfreie Priifungen und/oder Berechnungen der Kriechschiadigung D.

Nur erlaubt, wenn wz 0,781, um sicherzustellen, dass 60 % der theoretischen Zeitstanderschépfung bei

Die mit der festgelegten Lebensdauer verbundenen Zeitstandsfestigkeitswerte miissen auf Grundlage einer
logarithmischen Zeitachse sowie einer logarithmischen Spannungsachse (doppeltes logarithmisches
Interpolationsschema) interpoliert werden.

10
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12 Anderung von 6.2.3.2

Den vorhandenen Unterabschnitt 6.2.3.2 ,Alternativverfahren” I6schen, den aktuellen Unterabschnitt 6.2.3.3
»Genaueres Verfahren” mit 6.2.3.2 neu nummerieren und Tabelle 6.2.3-1 wie folgt dndern:

Tabelle 6.2.3-1 — Mindest-Rohrwanddicke vor dem Biegen durch Induktion

Radius Standardverfahren 6.2.3.1
10D, 1,02¢
8D, 1,03 e
6D, 1,04 e
5D, 1,04 e
4D, 1,05e
3D, 1,06 ¢
25D, 1,08 ¢
2D, 1,10 e
1,5D, 1,15e

13 Anderung von 6.3.1
Unterabschnitt 6.3.1 durch das Folgende ersetzen:
6.3.1 Allgemeines

Die folgenden Regeln fiir die Berechnung von Segmentkriimmern (siehe Bild 6.3.2-1) gelten nur, wenn die
nachstehenden Bedingungen erfiillt sind:

Segmentkriimmer mit Gehrungswinkeln an einem Segmentschnitt von mehr als 22,5° (siehe Winkel a in
Bild 6.3.2-1) diirfen bei Wechselbeanspruchung (>7 000 Zyklen) nicht verwendet werden.

Zusatzlich sollte bei =zeitabhdngigen Auslegungsspannungen Hochtemperaturwechselbeanspruchung
bertcksichtigt werden.

Segmentkriimmer mit Gehrungswinkeln bis zu 3° an einem Segmentschnitt kénnen nach dem in 6.1
angegebenen Verfahren berechnet werden.
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14 Anderung von 6.3.2

Bild 6.3.2-1 durch das Folgende ersetzen:

e B |
Vs |
/
s/ ° 7% 8
) / " o
4%
_L R L

ANMERKUNG oa=280

Bild 6.3.2-1 — Schematische Darstellung eines Segmentkriimmers

15 Anderung von 6.4.1
Die erste Einrtickung von Unterabschnitt 6.4.1 durch das Folgende ersetzen:

— Kegel, bei denen der halbe Offnungswinkel gréfer als 60° ist;

16 Anderung von 6.4.4

Gleichung (6.4.4-1) durch das Folgende ersetzen:

o __PcDi 1 (6.4.4-1)
TTeom  2f z —p, cosa o

Gleichung (6.4.4-2) durch das Folgende ersetzen:

pcDe 1
" =— 6.4.4-2
Econ 2fz+p. cosa ( )

Dabei sind

D;und D, die Innen- und Aulendurchmesser an dem betrachteten Punkt.”
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Gleichung (6.4.4-3) durch das Folgende ersetzen:
»Bei gegebener geometrischer Gestalt gilt:

_2fzeconcosa

Prax = D (6.4.4-3)

Dabei ist

«

D der mittlere Durchmesser am betrachteten Punkt.

m
Gleichung (6.4.4-7) durch das Folgende ersetzen:
,Dabei ist

Dy =D, — e, — 2r; (1 — cosa) — l,sina (6.4.4-7)

Zu r; siehe Bild 6.4.2-2."

17 Anderung von 6.4.6.2

Bild 6.4.6-1 durch das Folgende ersetzen:

5,0

45

4,0

3.5 o N

3,0 N N

25 S N

2,0 N S,

1’5 - \\
~
o ——

1,0 — e ———

0,5
0,001 0,010 0,100

p/f

a = 30°
a = 20°

a = 10°

o v = 60°
o = 50°
o = 40°

Bild 6.4.6-1 — Werte des Beiwerts g fiir Verbindungsstellen von Kegel /Zylinder ohne Krempe

Documents
Document SharirﬁHub

Full document details: DIN EN 13480-3/A1:2017-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13480-3-a1-2017-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13480-3-a1-2017-11

DIN EN 13480-3/A1:2017-11
EN 13480-3:2012/A1:2017 (D)

18 Anderung von 6.4.6.3
In Einriickung a) die Gleichung (6.4.6-3) durch das Folgende ersetzen:

a) BeiZylindern ist Gleichung (6.4.6-3) anzuwenden;

2fze
Ppax = f2eq (6.4.6-3)
D
19 Anderung von 6.4.7.3
In Einriickung f) die Gleichung (6.4.7-5) durch das Folgende ersetzen:
2fy e
P = (6.4.7-5)
max ﬁ DC
20 Anderungvon 6.4.8.3
Gleichung (6.4.8-6) durch das Folgende ersetzen:
2fzey
Ppax = —— 6.4.8-6
max DC ﬁH ( )

21 Anderung von 6.6.1

Den zweiten Absatz von Abschnitt 6.6.1 durch das Folgende ersetzen:

Besteht eine besondere Anforderung an die Dichtigkeit der Flanschverbindung, muss die Berechnung nach
EN 1591-1 und EN 1591-2 erfolgen. Empfohlene Dichtungen werden im Anhang P bestimmt.

Den zweiten Satz des vierten Absatzes von Abschnitt 6.6.1 durch das Folgende ersetzen:
Die Auswahl der Verschraubung muss Anhang D und EN 1515-4 entsprechen.
Am Ende des Abschnitts 6.6.1 muss ein fiinfter Absatz hinzugefiigt werden, welcher wie folgt lautet:

Anhang P enthilt Informationen zur Einsetzbarkeit von Dichtungen (Druck, Temperatur, chemische
Bestdndigkeit, usw.).
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22 Anderung von 6.6.2
Tabelle 6.6.2-1 durch das Folgende ersetzen:

Tabelle 6.6.2-1 — Zusatzliche Symbole fiir die Anwendung von 6.6

Symbol Beschreibung Einheit
Peq Aquivalenter Auslegungsdruck MPa (N /mmz)
P Berechnungsinnendruck MPa (N/mmz)
F Axialzugkraft (muss in der Gleichung ein positiver Wert sein) N
M AufReres Biegemoment N mm
G Wirksamer Dichtungsdurchmesser fiir Ubertragung duf3erer Lasten mm
C Lochkreisdurchmesser mm

23 Anderungvon 6.6.3

In Einriickung b) die Gleichung (6.6.2-1) durch das Folgende ersetzen:

b o—pa 4F N 16|M|
eq = G2 C G2

(6.6.2-1)

Unterhalb der Gleichung (6.6.2-1) den folgenden Satz l6schen:
,dabei ist:

G der Durchmesser des Kreises, auf den die Druckkraft der Dichtung einwirkt (i. A. der mittlere
Dichtungsdurchmesser).

24 Anderung von 6.6.4
Den ersten Absatz von Abschnitt 6.6.4 durch das Folgende ersetzen:
Wird ein nicht genormter Flansch verwendet, muss die Auslegung unter Verwendung des

Berechnungsverfahrens nach EN 1591-1 oder durch Anwendung des im Taylor-Forge-Verfahren
dargestellten Algorithmus (Anhang D) erfolgen.
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