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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13480-8:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 „Metallische industrielle 
Rohrleitungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. Das zuständige 
deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-17 AA im Normenausschuss Rohrleitungen und 
Dampfkesselanlagen (NARD). 

Im Grundsatz gelten für Rohrleitungen aus Aluminium und seinen Legierungen die gleichen Anforderungen 
wie für Rohrleitungen aus anderen Werkstoffen, z. B. Stahl. Wegen der abweichenden 
Werkstoffeigenschaften von Aluminium (-legierungen) gegenüber Stahl ist es hinsichtlich mancher 
Anforderungen notwendig, diesen Unterschieden in Bezug auf Werkstoffe, Auslegung, Herstellverfahren 
(Umformen, Schweißen etc.) und den zugehörigen Prüfverfahren gegenüber den allgemeinen Anforderungen 
für Rohrleitungen aus Stahl durch andere normative Festlegungen Rechnung zu tragen. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 13480-8:2007-06 und DIN EN 13480-8/A1:2011-10 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert; 

b) DIN EN 13480-8/A1:2011-10 wurde in die Norm eingearbeitet; 

c) im gesamten Dokument wurde der Begriff „Rohrleitungs-Klasse“ entsprechend der Druckgeräterichtlinie 
durch den Begriff „Rohrleitungs-Kategorie“ ersetzt; 

d) der informative Anhang Y „Entwicklung der EN 13480-8“ wurde hinzugefügt; 

e) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 13480-8: 2007-06 

DIN EN 13480-8/A1: 2011-10 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 13480-8:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 267 „Industrielle 
Rohrleitungen und Fernrohrleitungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2012, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis Dezember 2012 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist. 

Diese Europäische Norm EN 13480 für industrielle Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen besteht aus 
den folgenden aufeinander verweisenden und zusammengehörenden acht Teilen: 

  Teil 1: Allgemeines 

  Teil 2: Werkstoffe 

  Teil 3: Konstruktion 

  Teil 4: Fertigung und Verlegung 

  Teil 5: Prüfungen 

  Teil 6: Zusätzliche Anforderungen an erdgedeckte Rohrleitungen 

  CEN/TR 13480-7: Anleitung für den Gebrauch des Konformitätsbewertungsverfahrens 

  Teil 8: Zusatzanforderungen an Rohrleitungen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen 

Obwohl die Teile dieser Norm einzeln erhältlich sind, sollte erkennbar sein, dass sie voneinander abhängig 
sind. Die Herstellung von metallischen industriellen Rohrleitungen erfordert schlechthin die Anwendung aller 
relevanten Normteile, damit die Anforderungen der Norm ausreichend erfüllt werden können. 

Diese Europäische Norm wird von einer Maintenance MHD Working Group bearbeitet, deren Aufgabe darauf 
beschränkt ist, Korrekturen und Interpretationen vorzunehmen, die im Zusammenhang mit EN 13480 stehen. 

Anfragen können an diese Webadresse gerichtet werden: 
http://portailgroupe.afnor.fr/public_espacenormalisation/CENTC267WG8/index.htm. Über den Link zur MHD-
Webseite kann auch ein Formular zur Übermittlung von Fragen heruntergeladen werden. Nachdem sich die 
Experten der Fachgebiete auf eine Antwort geeinigt haben, wird diese dem Fragesteller mitgeteilt. Korrigierte 
Seiten erhalten eine spezifische Ausstellungsnummer und werden von CEN nach den CEN-Regularien 
herausgegeben. Die Auswertungsbögen werden auf die Webseite des MHD gestellt.  
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Dieses Dokument ersetzt EN 13480-8:2007+A1:2011. Diese neue Ausgabe umfasst die vorher von den CEN-
Mitgliedern genehmigten Änderungen und Korrekturen sowie die korrigierten Seiten bis Ausgabe 17 ohne 
jegliche technische Änderungen. Anhang Y liefert genaue Angaben zu den maßgeblichen technischen 
Änderungen zwischen dieser Europäischen Norm und der vorherigen Ausgabe. 

Zu dieser neuen Ausgabe können von Zeit zu Zeit Änderungen/Ergänzungen herausgegeben werden, die 
unmittelbar als Alternative zu den hier verwendeten Regularien genutzt werden. Eine Neuausgabe der 
EN 13480:2012 ist jährlich vorgesehen, um diese Änderungen und Ergänzungen zusammenzufassen. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, 
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der Europäischen Norm legt Anforderungen fest für industrielle Rohrleitungen aus Aluminium und 
Aluminiumlegierungen, zusätzlich zu den allgemeinen Anforderungen an industrielle Rohrleitungen nach der 
Normenreihe EN 13480:2012 und CEN/TR 13480-7:2002. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 485-3:2003, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bänder, Bleche und Platten — Teil 3: Grenzabmaße 
und Formtoleranzen für warmgewalzte Erzeugnisse 

EN 485-4:1993, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bänder, Bleche und Platten — Teil 4: Grenzabmaße 
und Formtoleranzen für kaltgewalzte Erzeugnisse 

EN 571-1:1997, Zerstörungsfreie Prüfung — Eindringprüfung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen 

EN 573-3:2009, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen 

EN 583-1:1998+A1:2003, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Teil 1: Allgemeine Grundsätze 

EN 583-2:2001, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Teil 2: Empfindlichkeits- und Entfernungs-
justierung 

EN 583-3:1997, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Teil 3: Durchschallungstechnik 

EN 583-4:2002+A1:2003, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Teil 4: Prüfung auf Inhomogenität 
senkrecht zur Oberfläche  

EN 895:1995, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzug-
versuch 

EN 970:1997, Zerstörungsfreie Prüfung von Schmelzschweißnähten — Sichtprüfung 

EN 1321:1996, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makro-
skopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweißnähten 

EN 1435:1997+A2:2003, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Durchstrahlungsprüfung von 
Schmelzschweißverbindungen 

EN 1779:1999+A1:2003, Zerstörungsfreie Prüfung — Dichtheitsprüfung — Kriterien zur Auswahl von Prüf-
methoden und -verfahren 

EN 10002-1:2001, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 

EN 10045-1:1990, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Prüfverfahren 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 10246 (alle Teile), Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren 
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EN 12392:2000, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse — Besondere Anforderungen an 
Erzeugnisse für die Fertigung von Druckgeräten 

EN 13445-4:2009, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 4: Herstellung  

EN 13445-8:2009, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 8: Zusätzliche Anforderungen an Druckbehälter aus 
Aluminium und Aluminiumlegierungen 

EN 13480-1:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 1: Allgemeines 

EN 13480-2:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 2: Werkstoffe 

EN 13480-3:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 3: Konstruktion und Berechnung 

EN 13480-4:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 4: Fertigung und Verlegung 

EN 13480-5:2012, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 5: Prüfung 

CEN/TR 13480-7:2002, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 7: Anleitung für den Gebrauch des Kon-
formitätsbewertungsverfahrens 

EN ISO 3834-2:2005, Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen — 
Teil 2: Umfassende Qualitätsanforderungen (ISO 3834-2:2005) 

EN ISO 3834-3:2005, Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen — 
Teil 3: Standard-Qualitätsanforderungen (ISO 3834-3:2005) 

EN ISO 4063:2010, Schweißen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern 
(ISO 4063:2009) 

EN ISO 7438:2005, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438:2005) 

EN ISO 9606-2:2004, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (ISO 9606-2:2004) 

EN ISO 10042:2005, Schweißen — Lichtbogenschweißverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen 
— Bewertungsgruppen von Unregelmäßigkeiten (ISO 10042:2005) 

EN ISO 11666:2010, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Ultraschallprüfung — Zulässig-
keitsgrenzen (ISO 11666:2010) 

EN ISO 15614-2:2005, Anforderung und Anerkennung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Schweißverfahrensprüfung — Teil 2: Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 
(ISO 15614-2:2005) 

EN ISO 17640:2010, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Ultraschallprüfung — Techniken, 
Prüfklassen und Bewertung (ISO 17640:2010) 

EN ISO 23277:2009, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Eindringprüfung von Schweiß-
verbindungen — Zulässigkeitsgrenzen (ISO 23277:2006) 

CEN ISO/TR 15608:2000, Schweißen — Richtlinie für eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen 
(ISO/TR 15608:2000) 
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3 Begriffe, Symbole und Einheiten 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe, Symbole und Einheiten nach EN 13480-1:2012 bis  
EN 13480-5:2012. 

4 Allgemeine Anforderungen 

Es gelten die allgemeinen Anforderungen nach EN 13480-1:2012. 

5 Werkstoffe 

5.1 Allgemeines 

Es gelten die Anforderungen nach EN 13480-2:2012 mit den folgenden Ergänzungen/Ausnahmen. 

5.2 Einteilung der Werkstoffgruppen 

EN 13480-2:2012, Anhang A,  gilt nicht für Aluminium und Aluminiumlegierungen. Die für industrielle Rohrlei-
tungen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen zulässigen Werkstoffe müssen Tabelle 5.2-1 entsprechen. 

Für einen Werkstoff in dieser Tabelle ist jede Erzeugnisform nach EN 12392:2000 im entsprechenden Werk-
stoffzustand für die Konstruktion nach dieser Europäischen Norm zulässig. Andere hier nicht aufgeführte 
Werkstoffe dürfen nach Vereinbarung zwischen den beteiligten Parteien verwendet werden (siehe 
EN 13480-2:2012, 4.3), wenn sie die Anforderungen nach 5.2 und 5.3 in dieser Norm erfüllen und wenn ein 
Werkstoff-Einzelgutachten ausgestellt wird (siehe EN 764-4:2002). 
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Tabelle 5.2-1 — Gruppeneinteilung nach CEN ISO/TR 15608:2000 und zulässige Konstruktionswerk-
stoffe auf der Grundlage von EN 12392:2000 unter Verwendung der EN AW-Nummern nach 

EN 573-3:2009 

Gruppe 
Unter-
gruppe 

Aluminium- und 
Aluminium-

legierungsart 

Bezeichnung 

EN AW Nummer Chemisches Symbol 
Werkstoff-

zustand 

21  Reines Aluminium mit 
  1 % Verunreinigung 
oder Legierungsanteil 

EN AW — 1050A EN AW-Al 99,5 O, H111, H112 

EN AW — 1070A EN AW-Al 99,7 O, H111, H112 

EN AW — 1080A EN AW-Al 99,8(A) O, H111, H112 

22 Legierungen ohne Wärmebehandlung 

22.1 Aluminium-Mangan-
Legierungen 

EN AW — 3003 EN AW-Al Mn1Cu O, H111, H112 

EN AW — 3103 EN AW-Al Mn1 O, H111, H112 

EN AW — 3105 EN AW-Al Mn0,5Mg0,5 O, H111 

22.2 Aluminium-Magnesium-
Legierungen mit 
Mg   1,5 % 

EN AW — 5005 EN AW-Al Mg1(B) O, H111, H112 

EN AW — 5005A EN AW-Al Mg1(C) O, H111, H112 

EN AW — 5050 EN AW-Al Mg1,5(C) O, H111 

22.3 Aluminium-Magnesium-
Legierungen mit 
1,5 % < Mg   3,5 % 

EN AW — 5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 O, H111, H112 

EN AW — 5052 EN AW-Al Mg2,5 O, H111, H112 

EN AW — 5154A EN AW-Al Mg3,5(A) O, H111, H112 

EN AW — 5251 EN AW-Al Mg2 O, H111, H112 

EN AW — 5454 EN AW-Al Mg3Mn(A) O, H111, H112 

EN AW — 5754 EN AW-Al Mg3 O, H111, H112 

22.4 Aluminium-Magnesium-
Legierungen mit  
Mg > 3,5 % 

EN AW — 5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 O, H111, H112 

EN AW — 5086 EN AW-Al Mg4 O, H111 

23 Legierungen mit Wärmebehandlung 

23.1 Aluminium-Magnesium-
Silikon-Legierungen 

EN AW 6060 EN AW-Al MgSi T4a 

EN AW 6061 EN AW-Al Mg1SiCu T4b, T6c 
a Nur für nahtlose Rohre und Profile 
b Nur für nahtlose Rohre und Flansche 
c Nur für Flansche 

 

5.3  Bruchdehnung 

Aluminium und Aluminiumlegierungen für die Teile von industriellen Rohrleitungen, die einer Kaltumformung 
unterzogen werden, müssen über eine Messlänge 

oo 65,5 SL !  

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von " 14 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Längs- oder 
Querrichtung aufweisen. 

Aluminium und Aluminiumlegierungen für die Teile von industriellen Rohrleitungen, die keiner Kaltumformung 
unterzogen werden (z. B. gerade Flansche und Stutzen), müssen über eine Messlänge 

oo 65,5 SL !  

eine festgelegte Mindestbruchdehnung von " 10 % entsprechend der Werkstoffspezifikation in Längs- oder 
Querrichtung aufweisen. 
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