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Abgasanlagen
Anforderungen und Prifverfahren fir Keramik-Aufsatze
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Deutsche Fassung EN 13502:2002 EN 13502

ICS 91.060.40

Chimneys — Requirements and test methods for clay/ceramik flue
terminals;

German version EN 13502:2002

Conduits de fumée — Prescriptions et méthodes d’essai pour terminaux

en terre cuite/céramique;
Version allemande EN 13502:2002

Die Europaische Norm EN 13502:2002 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen® erarbeitet. Das zustandige
deutsche Spiegelgremium ist der Arbeitsausschuss 11.39.00 ,Abgasanlagen im Normenausschuss
Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut flir Normung e. V.

Diese Norm enthalt Festlegungen fiir die Anforderungen und Prifungen fir Keramik-Aufsatze mit massiven
Wandungen auf Abgasanlagen. Sie leiten die Verbrennungsprodukte vom Zug der Abgasanlage an die
AuBenluft. Diese Norm enthalt Leistungsanforderungen an werkmaRig hergestellte Aufsatze sowie
Prifmethoden und die CE-Kennzeichnung.

Diese Norm hat keine DIN-Norm als Vorganger. Fir den Einbau gilt die nationale Norm DIN 18160-1.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweis

DIN 18160-1, Abgasanlagen — Teil 1: Planung und Ausfiihrung

Fortsetzung 25 Seiten EN

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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EUROPAISCHE NORM EN 13502
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2002

ICS 91.060.40
Deutsche Fassung
Abgasanlagen
Anforderungen und Prifverfahren fir Keramik-Aufsatze
Chimneys — Conduits de fumée —
Requirements and test methods for clay/ceramic flue Terminaux en terre cuite/céramique — Prescriptions et
terminals méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 31. August 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2002 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13502:2002 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 13502:2002 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2003 und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Juli 2004 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes ist.
Anhang A ist normativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen : Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kdnigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen fir Keramik-Aufsatze mit massiven Wandungen fest, die dazu
dienen, Verbrennungsprodukte vom Zug an die Auflenluft durch Unterdruck abzuleiten. Sie beinhaltet Aufsatze fir
Haus- und Industrie-Abgasanlagen, die nicht frei stehend sind. Diese FEuropdische Norm enthalt
Leistungsanforderungen an werkmafig hergestellte Aufsatze. Sie enthalt ferner Festlegungen fir die Kennzeichnung
und die Qualitatskontrolle.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthadlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

EN 1443, Abgasanlagen - Allgemeine Anforderungen.

ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) -
Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fiir die Priifung einer
Serie von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler.

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 1443 angegebenen und die folgenden Begriffe.

31

Nennmaf (DN)

Ein Zahlenwert der GréRe des unteren Endes des Aufsatzes, der eine geeignete runde Zahl ist, die entweder gleich
oder ungefahr gleich Folgendem ist; entweder

a) dem Innendurchmesser des kreisférmigen Aufsatzes, in Millimeter, oder
b) der Innenbreite des rechteckigen oder achteckigen Aufsatzes, in Millimeter, oder
c) den Innenmalen des Querschnitts von rechtwinkligen Aufsatzen, in Millimeter

3.2

Nennlange

Ein Zahlenwert der Lange eines Aufsatzes, in Millimeter, der eine geeignete runde Zahl ist, die ungefahr gleich der
Gesamtlange des Aufsatzes einschliefdlich eventueller Verzierungen ist

3.3

offener Aufsatz

Aufsatz, der so bemessen ist, dass er direkt am Stutzen eines offenen Zugsystems befestigt wird (siehe Bild 1), oder
abgedeckter Aufsatz mit Auslassen, die zweimal so gro3 sind wie der Querschnitt des Abgasrohres. Der hydraulische
Durchmesser bleibt tiber die Lange des Aufsatzes gesehen, konstant.

Documents

Document Sharing Hub

5
Full document details: DIN EN 13502:2003-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13502-2003-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13502-2003-01

EN 13502:2002 (D)

Bild 1 — Beispiele offener Aufsatze

3.4
Firstaufsatz
zugeingeschrankter Aufsatz, vorgesehen zur Befestigung am First eines Gebaudes

ANMERKUNG Firstaufsatze werden nur bei Gasfeuerstatten verwendet.

Bild 2 — Beispiel fiir einen Firstaufsatz

35
zugeinschrankender Aufsatz
Aufsatz, dessen Offnungsflache geringer ist als die doppelte Querschnittsflache des Abgasrohres (siehe Bild 3)

Bild 3 — Beispiele zugeingeschrankter Aufsatze
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4 Form

Aufsatze missen parallel gestaltete oder konische Seitenausldasse haben, die nicht naher beschrieben sein
mussen, aber imstande sein mussen, Verbrennungsprodukte ins Freie zu leiten, und einen Sockel haben, der
entweder

a) einen runden Querschnitt mit oder ohne parallele Enden hat, oder

b) einen quadratischen, rechteckigen oder achteckigen Querschnitt hat, mit abgerundeten innen und auf3en
liegenden Ecken mit oder ohne parallele Enden.

5 Werkstoffe

Werkstoffe von Keramik-Aufsatzen sind aus geeigneten Keramikwerkstoffen herzustellen und mussen nach dem
Brennprozess die Leistungsanforderungen dieser Europaischen Norm erflllen.

Keramik-Aufsatze durfen auf der Innen- und/oder Aufenseite glasiert oder unglasiert sein. Glasierte Keramik-
Aufsatze brauchen auf den Fugenoberflachen nicht glasiert zu sein.

6 MaBRabweichungen

6.1 GroRe
Bei Prifung nach 12.1 darf die Abweichung des an jedem Durchmesser gemessenen Innendurchmessers von
kreisféormigen Aufsatzen nicht mehr als £ 5 % des vom Hersteller angegebenen Nenninnendurchmessers betragen.

Die Innenlange einer Seite eines rechteckigen, rechtwinkligen oder achteckigen Aufsatzes darf um nicht mehr als
1 5 % von der vom Hersteller angegebenen Innenlénge der Seite abweichen.

6.2 Lange

Bei Prifung nach 12.2 darf die Abweichung von der Lange des Aufsatzes nicht mehr als —2 % der vom Hersteller
angegebenen Nennhdhe betragen.

6.3 Rechtwinkligkeit des unteren Endes von Aufsatzen mit parallelen Seiten

Bei Prifung nach 12.3 darf die zulassige Abweichung von der Rechtwinkligkeit des unteren Endes von Aufsatzen
nicht mehr als 30 mm/m eines Neigungswinkels betragen.

7 Saurebestandigkeit

Bei Prifung nach 12.4 darf der Massenverlust jedes Probestlickes nicht mehr als 0,25 % betragen.

8 Frost-Tau-Wechselbestandigkeit

Der Hersteller hat die Frost-Tau-Wechselbestandigkeit in Form von Angaben zum Grad der Abblatterung,
Rissbildung oder Absplitterung anzugeben.

Bei Priufung nach 12.5.2 (Spruhversuch) hat ein Aufsatz die Prufung bestanden, wenn keine bedeutenden
Abblatterungen, Rissbildungen oder Absplitterungen aufgetreten sind.

9 Stromungswiderstand
J Documents

Der Hersteller hat den Stromungswiderstand als Stromungswiderstandsfaktor anzugeuer.. Document Sharing Hub
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