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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.
Dieses Dokument (EN 13594:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschliefllich Hand- und Armschutz und Rettungswesten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN

(Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 075-05-09 AA ,Motorradfahrer-
schutzkleidung” im DIN-Normenausschuss Personliche Schutzausriistung (NPS).

Flir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 6344-2 siehe DIN ISO 6344-2

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 13594:2002-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Beschrankung im Anwendungsbereich auf professionelle Motorradfahrer mit Betédtigung im
Straflenverkehr entfernt;

b) zweite Leistungsklasse eingefiihrt;

c) Festlegungen von Schutzzonen fiir Fingerknochel, Fingerzwischenraume und die Handgelenkslinie
hinzugefiigt;

d) Begriffsbestimmung des professionellen Motorradfahrers geloscht;
e) Schutzzone der Aufprallddmpfung fiir Fingerknochel hinzugefiigt;
f) Anforderungen an die Farbechtheit entfernt;

g) vorherigen Anhang A zu Verletzungen von Motorradfahrern und der Auswahl von Schutzhandschuhen
gestrichen.

Gegentiber DIN EN 13594:2015-11 wurde folgende Korrektur vorgenommen:
a) im 2.Absatz von C.8.2.1 ,+ 3 mm" durch ,+ 3 %" ersetzt.
Frithere Ausgaben

DIN EN 13594:2002-10,2015-11
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 6344-2, Schleifmittel auf Unterlagen — Korngréfsenanalyse — Teil2: Bestimmung der
Korngréfsenverteilung von Makrokérnungen P 12 bis P 220

Documentg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13594:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13594-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13594-2016-01

DIN EN 13594:2016-01

— Leerseite —

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13594:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13594-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13594-2016-01

EUROPAISCHE NORM EN 13594
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2015

ICS 13.340.40 Ersatz fiir EN 13594:2002

Deutsche Fassung

Schutzhandschuhe fiir Motorradfahrer —
Anforderungen und Prifverfahren

Protective gloves for motorcycle riders — Gants de protection pour motocyclistes —
Requirements and test methods Exigences et méthodes d’essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 3. Juli 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméinien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13594:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschliefdlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten
wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Monat Jahr August 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13594:2002.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die wesentlichen technischen Anderungen zu EN 13594:2002 sind nachstehend angegeben:

a) im Anwendungsbereich wurde die Beschrankung auf professionelle Motorradfahrer gestrichen;
b) die Begriffsbestimmung des professionellen Motorradfahrers wurde gestrichen;

c) eswurde eine zweite Leistungsklasse eingefiihrt;

d) es wurden Festlegungen von Schutzzonen fiir Fingerknochel, Fingerzwischenrdume und die
Handgelenkslinie hinzugefiigt;

e) das Priifgelenk fiir die Priifung des Verstellsystems wurde gedndert;
f) Anforderungen an die Farbechtheit wurden gestrichen;

g) der vorherige Anhang A zu Verletzungen von Motorradfahrern und der Auswahl von Schutzhand-
schuhen wurde gestrichen.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Motorradfahrer-Schutzhandschuhe sind dazu vorgesehen, vor Umweltbedingungen zu schiitzen, ohne die fiir
die Bedienung von Kontrollelementen und Schaltern des Motorrades erforderliche Fingerfertigkeit des
Tragers unnotig einzuschranken. Zusatzlich sind die Handschuhe dazu bestimmt, im Falle eines Unfalls die
Hinde und Handgelenke des Tragers mechanisch zu schiitzen. Die besonderen Gefiahrdungen, die bei
Motorradunfillen verbreitet sind, bestehen im Zusammenprall mit dem Motorrad und anderen in den Unfall
verwickelten Fahrzeugen bzw. mit der Strafdenausstattung und/oder dem Straf3enbelag.

Die Auswahl der Handschuhe eines Motorradfahrers hangt von verschiedenen Faktoren ab, wie etwa der
Motorradsportdisziplin, Wetterbedingungen, der Haufigkeit, mit der die Handschuhe an- und abgelegt
werden sowie der Dauer, wiahrend der die Handschuhe iiblicherweise getragen werden. Es wurden zwei
Leistungsklassen fiir Schutzhandschuhe festgelegt, um die Ubernahme eines zertifizierten Schutzes fiir die
grofite mogliche Anzahl von Anwendern zu unterstiitzen. Diese sind Schutzklasse 1 fiir Handschuhe, die zum
Schutz ausgefiihrt sind, mit deren Anwendung jedoch geringe ergonomische Auswirkungen verbunden sind,
und Schutzklasse 2 fiir Handschuhe, die einen gréfieren Schutz als Schutzklasse 1 bieten. Mit dem Schutz der
Schutzklasse 2 kénnen jedoch Auswirkungen auf das Gewicht und Bewegungseinschrankungen verbunden
sein.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fiir Schutzhandschuhe fiir Motorradfahrer im Straflenverkehr. Sie legt die
Anforderungen an Grofdengestaltung, ergonomische Merkmale, Unschadlichkeit, mechanische Eigenschaften,
Aufprallschutz, Kennzeichnung und Benutzerinformationen fest. Sie beschreibt auflerdem geeignete
Priifverfahren.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 388, Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken
EN 420, Schutzhandschuhe — Allgemeine Anforderungen und Prlifverfahren

EN 1621-1, Motorradfahrer-Schutzkleidung gegen mechanische Belastung — Teil 1: Gelenkprotektoren fiir
Motorradfahrer — Anforderungen und Priifverfahren

ISO 6344-2, Coated abrasives — Grain size analysis — Part2: Determination of grain size distribution of
macrogrits P12 to P220

3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 388 und EN 420 und die folgenden
Begriffe.

3.1

Schutzzone fiir die Fingerknéchel

Flache des Handschuhs, die zuséatzlichen besonderen Schutz fiir die Fingerknochel bieten soll, diese Flache
wird besonderen Priifungen zum Aufprallschutz unterzogen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Fingerkndchel sind die vier Ausbuchtungen der Fingergrundgelenke am Handriicken.

3.2

schiitzende Schicht

einzelne oder mehrere Stiicke und/oder Schichten aus jeglichem Material (d. h. nicht zwangslaufig die
dufere Schicht), die durch Néhte oder sonstige Mittel miteinander verbunden werden und zusammen die
von der Fingerspitze bis zur Oberkante der Stulpe durchgehende und mechanisch belastbare Struktur des
Handschuhs bilden

3.3

Fingerzwischenrdume

Teil der Handschuhe, der die vordere und hintere Seite der Zwischenraume zwischen den vier Fingern aufder
dem Daumen miteinander verbindet

3.4
Handgelenkslinie
Linie, die der ersten, dem Handballen am néachsten liegenden Hautfalte entspricht
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4 Anforderungen

4.1 Allgemeines
Alle Handschuhe miissen die Anforderungen nach 4.2 bis 4.4 erfiillen.

Um Schutzklasse 1 zu erreichen, muss ein Handschuh alle Anforderungen der Schutzklasse 1 nach 4.5 bis
4.10 erfillen, und, sofern relevant, auch die nach 4.11.

Um Schutzklasse 2 zu erreichen, muss ein Handschuh alle Anforderungen der Schutzklasse 2 nach 4.5 bis
4.11 erfiillen.

4.2 Unschadlichkeit

Handschuhe miissen alle Anforderungen an die Unschadlichkeit von EN 420 erfiillen.

4.3 Harte Einlagen

An keiner Innen- oder Aufdenseite des Handschuhs diirfen sich harte Kanten oder scharfe Spitzen befinden.
Metallische, keramische, Kunststoff- oder dhnlich harte Materialien, die in Form von Knépfen, Klammern,
Nieten, Blechen oder dhnlichen Strukturen Teil der schiitzenden Schicht des Handschuhs sind, diirfen keine
Gefihrdung fiir die Hand darstellen. Die Uberpriifung ist entsprechend 6.3 durchzufiihren.

4.4 Ergonomische Anforderungen

Bei der Priifung nach dem in Anhang A angegebenen Verfahren muss die Versuchsperson in der Lage sein,
alle festgelegten Bewegungen auszufithren, ohne dass irgendwelche signifikanten Schwierigkeiten oder
Gefahrdungen auftreten.

4.5 Grofdengestaltung und Stulpenlinge

Motorradfahrerhandschuhe miissen dem in EN 420 festgelegten Grofiensystem oder einem anderen
geeigneten Grofiensystem entsprechen, wie in der Gebrauchsanleitung angegeben. Wenn sie von einer
Versuchsperson mit der passenden Handgrofie getragen werden, muss die Linge der Stulpe mit Tabelle 1
libereinstimmen, gemessen von der Handgelenkslinie der Versuchsperson.

Tabelle 1 — Mindestlinge der Stulpe

Schutzklasse 1 =15 mm

Schutzklasse 2 > 50 mm

4.6 Verstellsystem
Es muss ein Verstellsystem in das Handgelenk oder die Stulpe eingearbeitet sein.

Bei der Priifung nach 6.5 muss das Verstellsystem die Anforderungen nach Tabelle 2 erfiillen.

Tabelle 2 — Mindest-Riickhaltekraft

Schutzklasse 1 >25N

Schutzklasse 2 >50N
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4.7 Reifdfestigkeit

Wenn nach 6.6 gepriift wird, muss die schiitzende Schicht die Anforderungen nach Tabelle 3 erfiillen.

Tabelle 3 — Mindestanforderungen an die Reifdfestigkeit

(scl?iietiz‘ifr?;::i%lzﬁiitch ) Schutzklasse 1 Schutzklasse 2
Handflache und Innenflache der Finger >25N >35N
Stulpe, Handriicken und Riickseite der Finger >18N =>30N
Fingerzwischenrdume >18N =>25N

4.8 Nahtstirke

Wenn nach 6.7 und Anhang B gepriift wird, miissen sdmtliche Ndhte oder Materialverbindungen, aus denen

die schiitzende Schicht besteht, die Anforderungen nach Tabelle 4 erfiillen.

Nahte, die dekorative, liberlappende Schichten an der schiitzenden Schicht befestigen, sind von dieser

Anforderung ausgenommen.

Tabelle 4 — Mindestanforderungen an die Nahtstirke

Nahtstirke
(schiitzende Schicht) Schutzklasse 1 Schutzklasse 2
Hauptndhte > 6 N/mm >10 N/mm
Fingerzwischenrdume >4 N/mm > 7 N/mm

4.9 Schnittfestigkeit

Alle Schichten sind zusammen nach dem entsprechenden Verfahren in EN 388 zu priifen, der Mindestindex
der Schnittfestigkeit muss die Anforderungen nach Tabelle 5 erfiillen.

Diese Anforderung gilt nicht fiir Fingerzwischenrdaume.

Tabelle 5 — Mindestanforderungen an die Schnittfestigkeit

8
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Schnittfestigkeit
(alle Schichten zusammen) Schutzklasse 1 Schutzklasse 2
Handflache >1,2 >1,8
Handriicken Nicht erforderlich >1,2
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