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Nationales Vorwort

A

Dieses Dokument (EN 13600:2013) ist im Technischen Komitee TC 133 ,Kupfer und Kupferlegierungen’
(Sekretariat: Deutschland) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) erarbeitet worden.

‘

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 066-02-04 AA ,Strangpress- und Zieherzeugnisse'
des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13600:2002-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich erweitert;

b) AuRendurchmesserbereich vergrofiert von (5 bis 150) mm zu (3 bis 450) mm;
c¢) Wanddicke beginnt bei 0,3 mm anstatt 0,5 mm,;

d) Cu-OFE (CWO009A) und Cu-PHCE (CW022A) aufgenommen;

e) Grenzabmale der Aullendurchmesser und Wanddicken fur Rundrohre vollstandig Uberarbeitet.
Frihere Ausgaben

DIN 1754: 1925-07, 1927-04, 1933-02, 1960-03

DIN 1754-1: 1969-08

DIN 1754-2: 1969-08

DIN VDE 500 = DIN 40500: 1934x-04

DIN 40500-2: 1959-06, 1962-10, 1970-09, 1980-04
DIN EN 13600: 2002-07
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EUROPAISCHE NORM EN 13600
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2013

ICS 77.150.30 Ersatz fur EN 13600:2002

Deutsche Fassung

Kupfer und Kupferlegierungen —
Nahtlose Rohre aus Kupfer flur die Anwendung in der
Elektrotechnik

Copper and copper alloys — Cuivre et alliages de cuivre —
Seamless copper tubes for electrical purposes Tubes sans soudure en cuivre pour usages électriques

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 25. April 2013 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2013 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13600:2013 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13600:2013-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13600-2013-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13600-2013-09

DIN EN 13600:2013-09
EN 13600:2013 (D)

Inhalt Seite
2o T e 3
1 AnNWendungSberEiChH ... ———————————————— 5
2 Normative VerweiSUNQGEeN ..........eueeeeeeeieeeeennnnnnnnnnnnnnnnsnnnnnsnnnsnsnsssssssssssssssssssssssmnmnnsnsmsnsnsnsnsnnnsnsnnnsnsnsnsnnnnn 5
3 7= o | i = 5
4 BEZEICANUNGEN ... s s s s s n s sn s s s s s s s nsnsnsnsnsssassssssssssnmnmnmnmnmnnsnsnsnsnsnsnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 6
4.1 LA 2T 5 3 e i SRRt 6
4.2 741 T3 - T o U PR RRRRE 6
4.3 2 0T L] 7
5 Bestellangaben ... ——— 8
6 ANTOrdErUNGEN ...t 9
6.1 AT E=T: 11310 0= E=T=Y DT T 9
6.2 Mechanische Eigenschaften............. .. s sssn e e mnn e e e e e s s s mmnnns 9
6.3 Elektrische EigensSCRaften ...........oo i s e e e e mnnn e e e e e e s nmnnns 9
6.4 Wasserstoffbestandigkeit ..........cccccciiriiiiiicisiriri s nme e e n s 9
6.5 LB 1T 0T T I I (=1 T o - o 9
6.6 Grenzabweichungen flir die MassSe........ccccciiiiiicciiemiirri e sme e e e s mnnn e e e e e e an 11
6.7 Oberflachenbeschaffenheit ............ccooooiiiicncii s 11
7 Probenentnalme........ .. nnnnnnn 1
71 AlIGEMEINES ...t 1
7.2 3 =1 £ 1
7.3 Mechanische und elektrische Prifungen..........ccccoiimnnn e 12
8 Priufverfahren ......... s nnnnnn 12
8.1 3 =1 £ 12
8.2 A Lo | =T = ¥ T o o 12
8.3 [ F= 1 =T o ) U ' PSSR 12
8.4 Priifung des elektrischen Widerstandes ...........cccccciiiiiccisemriiniinsccsssssee s ssssse e s s s sssse s e e ssssssnnns 12
8.5 Priifung auf Wasserstoffbestandigkeit............cccccmmmiiiiiciisiiiicsccceeerr s 12
8.6 WiederholungSprifuUnNgen .........ccccciiiiiiiiiccceeies s sssssre e s sss s sss e e s es s s ssnme e e e s s s s smnn s e e e e s snsssnnnnnnnens 13
8.7 (0T Lo [=TIRVZoT o T8 = e T=1 o7 4 EoT=T =1 o 13
9 Konformitatserklarung und Priifbescheinigung..........ccooo s 13
9.1 KonformitatSErkKIArUNG ... e 13
9.2 PrifbesCheiNiQUNG ... e mn e amn e e 13
10 Kennzeichnung, Verpackung, Etikettierung ........cccccccmnrimminniinn s 13
Anhang A (informativ) Eigenschaften von Kupfersorten fiir die Elektrotechnik..............coccceiiininnnnnnees 21
LiteratuUrhiNWeISE ........ s s s s s sssssssssssssssssssssnssnnsssnnnnnnnnnnnsnnnnnnnnn 23
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13600:2013-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13600-2013-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13600-2013-09

DIN EN 13600:2013-09
EN 13600:2013 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 13600:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2013, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Dezember 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13600:2002.

Im Vergleich mit EN 13600:2002 wurden die folgenden wesentlichen Anderungen vorgenommen:

— Anwendungsbereich erweitert;

— AuRendurchmesserbereich vergroert;

— Wanddickenbereich ausgedehnt;

— Cu-OFE (CWO009A) und Cu-PHCE (CW022A) aufgenommen;

— Grenzabmale der Aullendurchmesser und Wanddicken fur Rundrohre vollstédndig Uberarbeitet.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 133 in Zusammenarbeit mit
CEN/TC 133/WG 4 ,Strangpress- und Zieherzeugnisse, Schmiedestiicke und Schrotte* die folgende Norm

Uberarbeitet:

EN 13600:2002, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rohre aus Kupfer fiir die Anwendung in der
Elektrotechnik

Die Produkte, die in dieser Europaischen Norm festgelegt sind, sind besonders flir die Elektrotechnik
geeignet, das heildt, ihre elektrischen Eigenschaften sind festgelegt. Kupferrohre zur allgemeinen Verwendung
sind in EN 12449 festgelegt.

Anhang A (informativ) gibt einen Anhalt Uber die Eigenschaften von Kupfer fiir die Anwendung in der Elektro-
technik.

Dies ist eine aus einer Reihe von Europaischen Normen fir Produkte aus Kupfer fir die Elektrotechnik.
Andere Produkte aus Kupfer sind wie folgt genormt:

— EN 13599, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Bénder aus Kupfer fiir die Anwendung
in der Elektrotechnik

— EN 13601, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen und Drédhte aus Kupfer fiir die allgemeine
Anwendung in der Elektrotechnik

— EN 13602, Kupfer und Kupferlegierungen — Gezogener Runddraht aus Kupfer zur Herstellung
elektrischer Leiter
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— EN 13604, Kupfer und Kupferlegierungen — Produkte aus hochleitféhigem Kupfer flir Elektronenréhren,
Halbleiterbauelemente und fiir die Anwendung in der Vakuumtechnik

— EN 13605, Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und profilierte Dréhte aus Kupfer fiir die Anwendung
in der Elektrotechnik

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu dbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Zusammensetzung, die Anforderungen an die Eigenschaften einschliellich
elektrische Eigenschaften, Grenzabmal3e und Formtoleranzen fir nahtlose Kupferrohre fir die Elektrotechnik,
geliefert in geraden Langen, fest, mit den Querschnitten und Grof3enbereichen wie folgt:

— fur Rundrohre in geraden Langen mit Aulendurchmessern von 3 mm bis 450 mm und Wanddicken von
0,3 mm;

— fir Rundrohre in gespulten Ringen mit AuRendurchmessern von 3 mm bis 30 mm und Wanddicken von
0,3 mm;

— fir quadratische und rechteckige Rohre mit den gréRten AuRenmalen von 5 mm bis 150 mm und
Wanddicken von 0,5 mm bis 10 mm.

Der Ablauf der Probenentnahme und die Prifverfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Norm sind ebenfalls festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1655, Kupfer und Kupferlegierungen — Konformitétserklarungen

EN 1976, Kupfer und Kupferlegierungen — Gegossene Rohformen aus Kupfer

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 2626, Kupfer — Wasserstoff-Versprédungsversuch (ISO 2626)

EN I1SO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (ISO 6506-1)

EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren (ISO 6507-1)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1)

EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegepriifung (ISO 7438)

EN ISO 8491, Metallische Werkstoffe — Rohr (Rohrabschnitt) — Biegeversuch (ISO 8491)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

nahtloses Rohr

hohles Halbzeug mit kreisformigem, quadratischem oder rechteckigem Querschnitt und gleichmafiger Wand-
dicke, das in allen Fertigungsstufen eine kontinuierliche Umfangslinie hat

Anmerkung 1 zum Begriff: Rohre mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt kénnen Uber die gesamte Lange
gerundete Kanten haben.
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3.2

mittlerer Durchmesser

arithmetisches Mittel von zwei beliebigen, zueinander senkrecht stehenden Durchmessern in demselben
Querschnitt des Rohres

3.3

Unrundheit

Differenz zwischen dem gréten und dem kleinsten Auflendurchmesser, gemessen an einem beliebigen
Querschnitt des Rohres

[QUELLE: EN 1057:2006+A1:2010, 3.6]

4 Bezeichnungen
4.1 Werkstoff
411 Allgemeines

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnrummer bezeichnet
(siehe Tabelle 1 und Tabelle 2).

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in I1SO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem
zugrunde.

ANMERKUNG  Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Norm verwendet werden, die gleichen sein kdnnen wie

in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach 1SO 1190-1 verwenden, kénnen sich die Anforderungen an
die Zusammensetzung gleich bezeichneter Werkstoffe im Einzelnen voneinander unterscheiden.

4.1.3 Werkstoffnummer
Die Werkstoffnummer entspricht dem in EN 1412 festgelegten System.
4.2 Zustand

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die nachstehenden Zustandsbezeichnungen; sie entsprechen dem in
EN 1173 enthaltenen System:

D Zustand fir das Produkt ,gezogen® ohne festgelegte Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften;

H... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fir die Anforderung an die Harte fir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Harte;

R... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fur die Anforderung an die Zugfestigkeit fir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Zugfestigkeit, 0,2 %-Dehngrenze und Bruchdehnung.

Produkte im Zustand H... kdnnen mit Vickers- oder Brinellharte angegeben werden. Die Zustandsbezeichnung
H... ist die gleiche fir beide Harteprufverfahren.

Eine genaue Umrechnung zwischen den Zustanden, bezeichnet mit H... und R..., ist nicht moglich.

Der Zustand wird nur durch eine der oben genannten Bezeichnungen bezeichnet.
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