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EUROPAISCHE NORM EN 1369
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1896

ICS 25.120.30; 77.160

Deskriptoren:  GieBereitechnik, GieBverfahren, Stah!, EisenguB, Oberflachenpriifung, Beaufsichtigung, zerstérungsfreie
Prifung, Magnetpulverpriifung, Oberflaichendefekt, Ertraglichkeit

Deutsche Fassung

GieBereiwesen

Magnetpulverprufung

Founding — Magnetic particle inspection Fonderie — Contréle par magnétoscopie

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1996-10-20 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Konigreich.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 “GieBereiwesen” erarbeitet, dessen Sekretariat
vom DIN gehalten wird.
Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
Mai 1997 zurlickgezogen werden.
Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 in Zusammenarbeit mit CEN/TC 190/
WG 4.20 “Oberflachenpriifung” die folgende Norm ausgearbeitet:
EN 1369

GieBereiwesen — Magnetpulverprifung
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen:
Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

Diese Europaische Norm erganzt die allgemeinen Grundlagen der Magnetpulverpriifung, beschrieben in prEN ISO 9934-1,
um zusatzliche Anforderungen seitens der GieBereiindustrie.

Die Magnetpulverpriifung sowie jede andere zerstérungsfreie Priifung ist Teil einer allgemeinen oder spezifischen Bewer-
tung der Qualitat des GuBstiickes und ist zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung zwischen dem Kaufer und dem Her-

steller zu vereinbaren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fir die Magnetpulverpriifung
an ferromagnetischen Eisen- und StahlguBsticken.
Weiterhin enthalt sie Abnahmekriterien mit Hilfe von Gte-
stufen, die nach Art, Bereich und Abmessungen der vor-
liegenden Fehler definiert sind.

Diese Norm gilt fiir alle GuBstlicke aus ferromagnetischen
Werkstoffen unabhangig vom Formverfahren.

Ein GuBstiick aus GuBeisen oder Stahl wird als ferroma-
gnetisch betrachtet, wenn die magnetische Induktion bei
einer magnetischen Feldstarke von 2,4 kA/m gr6Ber als
1T (Tesla) ist.

Diese Norm gilt nur fiir solche Bereiche der GuBstiicke,
flr die die Prifung festgelegt ist, und flr den prozentu-
alen Anteil an zu prufenden GuBstiicken.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen
gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.
EN 473

Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zer-

storungsfreien Prifung — Allgemeine Grundlagen

EN 1370
GieBereiwesen — Prufung der Oberflachenrauheit mit
Hilfe von Vergleichsmustern

prEN 1559-1
GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Allgemeines
prEN 1956
Zerstdérungsfreie Prufung — Eindringprifung und
Magnetpulverpriifung — Betrachtungsbedingungen
prEN ISO 9934-1
Zerstorungsfreie Prifung — Magnetpulverprifung —
Teil 1: Allgemeine Grundlagen
ANMERKUNG: Informative Verweisungen auf
Dokumente, die bei der Ersteliung dieser Norm
herangezogen und an den entsprechenden Stellen
im Text aufgeflhrt wurden, sind unter “Literaturhin-
weise” aufgefuhrt, siehe Anhang A.

3 Bedingungen fir die
Magnetpulverpriifung

Eine Magnetpulverpriifung ist vom Besteller im Einver-
nehmen mit dem Hersteller festzulegen. Die Glitestufen
sind zwischen Hersteller und Kaufer in Abhangigkeit von
den Betriebsanwendungen der betreffenden GuBstlicke
zu vereinbaren.

Die zu untersuchenden Oberflachenbereiche und der
prozentuale Anteil der zu untersuchenden GuBstlicke
sind bei der Anfrage anzugeben.

Die Fertigungsstufe(n), bei der (denen) eine Magnetpul-
verprifung durchzuflhren ist, ist (sind) zwischen Herstel-
ler und Kaufer zu vereinbaren.

Die Prifempfindlichkeit kann je nach dem gewahlten Ver-
fahren der Magnetpulverprifung variieren. Die geforder-
ten Gltestufen und das Verfahren sind daher zwischen
Hersteller und Kaufer zu vereinbaren.
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Die Bestellung muf3 Gegenstand einer Vereinbarung zwi-
schen Hersteller und Kaufer sein und muB mindestens die
folgenden Punkte festlegen:
— die Qualifizierung oder Zertifizierung der Prifer,
die die Prifung durchfliihren werden (siehe 4.2);
— den erforderlichen Oberflachenzustand der zu
prufenden Bereiche (siehe 4.3);
— ob die Prifung nur in einer Richtung durchzufiih-
ren ist (siehe 4.1);
— das anzuwendende Verfahren (Art der Prifmittel);
— ob das GuBstlck nach erfolgter Prifung zu entma-
gnetisieren ist oder nicht (Hochstwerte der Restfeld-
starke).
Fir jeden zu prifenden Bereich des GuBstlickes (siehe
Abschnitte 5 und 6):
— die Art des Fehlers;
— die Gutestufe.
ANMERKUNG: Fehlerart und Gutestufe konnen je
nach dem untersuchten Bereich des GuBstlicks
unterschiedlich sein.
In Abhangigkeit von der Form der Fehleranzeigen (siehe
Tabelle1) muB zur Klassifizierung auf die in den
Tabellen 2 und 3 (siehe 6.1) festgelegten Gutestufen
Bezug genommen werden.
Die sich bei der Prifung ergebenden Anzeigen kdnnen
den Vergleichsbildern gegenubergestellt werden (siehe
Tabelle 4). Die Vergleichsbilder sind nur als Anhalt aufge-
nommen. Im Streitfall muB auf die Tabellen Bezug genom-
men werden.

4 Prifverfahren
41 Arbeitsweise

Die Arbeitsweise muf der in prEN ISO 9934-1 beschrie-
benen entsprechen.
Die Priifung der Produkteigenschaften muB in Uberein-
stimmung mit den Anforderungen nach prEN ISO 9934-1
durchgefihrt werden.
Sofern nichts anderes festgelegt ist (siehe Abschnitt 3),
muB eine Prufung mit Magnetisierung nacheinander
in zwei Richtungen durchgefuhrt werden (siehe
prEN ISO 9934-1), um sicherzustellen, daB der Fehler
wenigstens in einer Richtung die magnetischen Feldlinien
durchkreuzt. Wenn die Spannungsrichtung, in welcher
sich ein GuBfehler am unglnstigsten auswirkt, bekannt
ist, darf die Prufung nur in einer Richtung durchgefuhrt
werden.
ANMERKUNG: Die Anzeigen der Magnetpulver-
prufung brauchen nicht unbedingt stets einem
Fehler zu entsprechen, da auch Scheinanzeigen
auftreten kdnnen.

4.2 Qualifikation der Priifer

Die Prufungen sind von Mitarbeitern auszuflhren, die
nach EN 473 oder einem Zertifizierungsverfahren, das als
gleichwertig zu betrachten ist, qualifiziert sind. Die Qualifi-
zierungsstufe der Mitarbeiter ist zum Zeitpunkt der
Annahme der Bestellung zwischen Hersteller und Kaufer
zu vereinbaren.

4.3 Vorbereitung der Oberflache

Die zu priifende Oberflaiche muB sauber und frei von Ol,
Fett, Sand, Zunder sowie Formstoff- und Schlichteresten
oder anderen Verunreinigungen sein, die die bestim-
mungsgemaBe Durchfihrung und Beurteilung der Prif-
ergebnisse der Magnetpulverprifungstoren konnen.
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Die Oberflache darf entweder mit runden oder eckigen
Strahlmitteln oder mit Sand gestrahlt, geschliffen oder
mechanisch bearbeitet werden, damit auch die kleinsten
Anzeigen berlicksichtigt werden kénnen (siehe Tabelle 5).
Um vor der Prifung einen Kontrast zu erhalten, darf
die zu prifende Oberfliche lackiert werden (siehe
prEN ISO 9934-1).
Die Qualitat des Oberflachenzustandes an den zu prifen-
den Bereichen ist zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestel-
lung zu vereinbaren.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, die Beurteilung
des Oberflachenzustandes besser durch Anwen-
dung von Oberflachen-Vergleichsmustern als
durch ein instrumentelles Verfahren vorzunehmen
(siehe EN 1370).

4.4 Prifbedingungen

Die Prufung ist mit bloBem Auge oder hdchstens mit drei-
facher VergroBerung bei Betrachtungsbedingungen nach
prEN 1956 durchzufuhren.

5 Abnahmebedingungen
51 Fehleranzeigen

Die an GuBstlicken Ublicherweise sichtbaren Fehler sind
in Tabelle 1 mit Kennbuchstaben (A, B, C, D, E, F, H oder K)
dargestellt. Diese Fehler kénnen auf jeder gegebenen
Oberflache Anzeigen, magnetische Feldlinienbilder oder
Gruppen von Anzeigen bewirken. Alle diese Anzeigen
kénnen verschiedenen Typen angehdren.

5.2 Definition der Anzeigen der
Magnetpulverpriifung

5.21 Allgemeines

Die Fehleranzeigen, die die Magnetpulverprifung liefert,

kénnen verschiedene Formen und GroBen haben. Die

Unterscheidung zwischen den Fehleranzeigen wird in

Abhangigkeit vom Verhaltnis der Lédnge L der Anzeige zu

deren Breite W, wie in 5.2.2 und 5.2.3 beschrieben, vorge-

nommen.

5.2.2 Nichtlineare Anzeigen (SM)
Die Anzeigen gelten als nichtlinear, wenn die Lange L
kleiner als 3mal die Breite Wist.

Das Bezeichnungssymbol fir nichtlineare Anzeigen ist
SM (S flr Oberflache und M fir Magnetpulver).

5.2.3 Lineare und in Reihe angeordnete Anzeigen
(LM und AM)

5.2.31 Lineare Anzeigen (LM)

Die Anzeigen gelten als linear, wenn L gréBer oder gleich

3 Wist.

Das Bezeichnungssymbol fir lineare Anzeigen ist LM

(L far linear und M flr Magnetpulver).

5.2.3.2 In Reihe angeordnete Anzeigen (AM)

Die Anzeigen gelten in folgenden Fallien als in Reihe
angeordnet:
— nichtlinear: Der Abstand zwischen den Anzeigen
ist kleiner als 2 mm, und mindestens drei Anzeigen
werden beobachtet;
— linear: Der Abstand zwischen zwei Anzeigen ist
kleiner als die Lange L des langsten Fehlers in einer
Reihe.
In Reihe angeordnete Anzeigen werden als eine einzige
Anzeige betrachtet. Ihre Lange entspricht der Gesamt-
lange L dieser Reihe.

ANMERKUNG: Die Gesamtlange L ist der sich
ergebende Abstand zwischen dem Beginn des
ersten Fehlers und dem Ende des letzten Fehlers.
Beispiel L = [ +1,+13+ 14+ (siehe Bild 1).

2 ly
/s
I3

Bild 1: Beispiel fiir L

Das Bezeichnungssymbol fir in Reihe angeordnete
Anzeigen ist AM (A flr in Reihe angeordnet und M fir
Magnetpuiver).

5.3 Giitestufen

5.31 Allgemeines

Die Giitestufen sind als VergleichsmaBstab aufgestelit
und in Abhéngigkeit vom Anzeigentyp definiert.

5.3.2 Nichtlineare Anzeigen
Fir nichtlineare Anzeigen sind die Gltestufen (siehe
Tabelle 2) definiert durch:
— die Lange (groBte Abmessung) L der kleinsten zu
berlcksichtigenden Anzeige;
— falls zutreffend, den gréBten Gesamtilachenbe-
reich der Anzeigen innerhalb einer gegebenen Ober-
flache (das Rahmenformat 105 mm x 148 mm ent-
spricht dem ISO-Format A6);
— die groBte Lange L, der Anzeigen.

5.3.3 Lineare und in Reihe angeordnete Anzeigen
5.3.31 Allgemeines
Fiir lineare und in Reihe angeordnete Anzeigen sind die
Gtestufen (siehe Tabelle 3) definiert durch:
— die Lange (groBte Abmessung) L, der kleinsten zu
berlcksichtigenden Anzeige;
— die groBte Lange L, der linearen und in Reihe
angeordneten Anzeigen;
— die Summe der Langen der linearen und in Reihe
angeordneten Anzeigen, deren Lange gréBer als die
Lange L, in dem Rahmenformat 150 mm x 148 mm
ist.

5.3.3.2 Wanddickenklasse
Drei Klassen der Wanddicke sind aufgefihrt (siehe
Tabelle 3):
— a:t <16 mm;
— b:16mMm<t <50 mm;
— c:t>50mm.
Dabei ist t die Wanddicke.

5.3.4 Wahl der Gutestufe
Die Gutestufen sind aus den Tabellen 2 und/oder 3 und,
falls erforderlich, in Verbindung mit den in den Anhan-
gen B und C dargesteliten Vergleichsbildern zu wahlen.
Die Vergleichsbilder sind im MaBstab 1:1 gezeichnet und
sind als Beispiele aufgefuhrt.

Tabelle 2 und Anhang B gelten flr nichtlineare (verein-
zelte) Anzeigen (SM).
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