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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 1369:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GielRereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-03 AA ,Prifverfahren fir Gusswerkstoffe* des
Normenausschusses Giellereiwesen (GINA) verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1369:1997-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative und informative Verweisungen angepasst;

b) Tabelle 1 in den Anhang B verlegt;

c) zweineue Gitestufen in Tabelle 2 eingefligt;

d) Anhang A, Umschliusselung der Gutestufen von linearen (LM) und in Reihe angeordneten (AM) Anzeigen
neu aufgenommen,;

e) Literaturhinweise aufgenommen.

Frihere Ausgaben

DIN EN 1369: 1997-02
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EUROPAISCHE NORM EN 1369
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2012

ICS 19.100; 77.180 Ersatz fir EN 1369:1996

Deutsche Fassung

Gieliereiwesen - Magnetpulverprifung

Founding - Magnetic particle testing Fonderie - Contréle par magnétoscopie

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 1. September 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1369:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1369:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GieRereiwesen” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2013, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2013 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1369:1996.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms beauftragte das Technische Komitee CEN/TC 190 die Arbeitsgruppe
CEN/TC 190/WG 11 ,Oberflachenprifung® mit der Uberarbeitung der EN 1369:1996.

Anhang F enthalt Angaben zu den wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europaischen
Norm und der vorherigen Ausgabe.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm erganzt die allgemeinen Grundlagen der Magnetpulverpriifung nach EN ISO 9934-1,
um zusatzliche Anforderungen fur Gussstlcke.

Die Magnetpulverpriifung sowie jedes andere zerstérungsfreie Prufverfahren ist Teil einer allgemeinen oder
spezifischen Bewertung der Qualitat eines Gussstiickes und ist zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung
zwischen dem Hersteller und Kaufer zu vereinbaren.

Diese Europaische Norm enthalt auch Abnahmebedingungen nach Giitestufen, die durch Art, Flache und
MalRe der vorliegenden Unganzen definiert sind.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1369:2013-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1369-2013-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1369-2013-01

DIN EN 1369:2013-01
EN 1369:2012 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Magnetpulverpriifung an ferromagnetischen Eisen- und Stahlgussstiicken
fest.

ANMERKUNG Ein Gussstick aus Gusseisen oder Stahl wird als ferromagnetisch betrachtet, wenn die magnetische
Induktion bei einer magnetischen Feldstarke von 2,4 kA/m gréer als 1 T (Tesla) ist.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungs-
freien Priifung (ISO 9712:2012)

EN ISO 3059, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung und Magnetpulverpriifung — Betrachtungsbeding-
ungen (ISO 3059)

EN ISO 9934-1, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(1ISO 9934-1)

EN ISO 9934-2, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 2: Priifmittel (ISO 9934-2)

3 Bedingungen fiir die Magnetpulverprufung

Die Fertigungsstufe(n), bei der (denen) eine Magnetpulverprifung durchzufihren ist, ist (sind) zwischen
Hersteller und Kaufer zum Zeitpunkt der Bestellung in einer eindeutigen Vereinbarung festzulegen.

Die verschiedenen Verfahren in dieser Norm gelten nur fiir die vereinbarten Gussstiickoberflachen und den
prozentualen Anteil bzw. die Anzahl der zu priifenden Gussstlcke.

Die zu untersuchenden Oberflachenbereiche und der prozentuale Anteil der zu untersuchenden Gussstlicke
sind bei der Anfrage anzugeben.

Die Prifempfindlichkeit kann je nach dem gewahlten Verfahren der Magnetpulverprifung variieren.

Die Bestellung muss mindestens diese Festlegungen enthalten:

a) das anzuwendende Verfahren (Art der Prifmittel);

b) ob das Gussstlick nach erfolgter Priifung zu entmagnetisieren ist (d. h. Hochstwerte der Restfeldstarke).

Und fir jeden zu prifenden Bereich des Gussstiickes (siehe Abschnitte 5 und 6) muss das Folgende festge-
legt sein:

c) die Art der Unganzen;
d) die Gutestufe.

ANMERKUNG  Art der Ungénzen und Gltestufe kénnen je nach dem untersuchten Bereich des Gussstlcks unter-
schiedlich sein.

In Abhangigkeit von der Form der Anzeigen der Ungéanzen (siehe Anhang B) muss zur Klassifizierung auf die
in den Tabellen 1 und 2 (siehe 6.1) festgelegten Gutestufen Bezug genommen werden.

Die Umschlisselung von den in EN 1369:1996, Tabelle 3, [1] festgelegten Gitestufen zu den in Tabelle 2 der
vorliegenden Ausgabe festgelegten Gitestufen, ist in Tabelle A.1 angegeben.

Die sich bei der Prifung ergebenden Anzeigen kdnnen den Vergleichsbildern gegenibergestellt werden. Die
Vergleichsbilder sind nur als Anhalt aufgenommen. Im Streitfall muss auf die Tabellen Bezug genommen
werden.
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4 Prufverfahren

4.1 Arbeitsweise

Die Arbeitsweise muss der in EN ISO 9934-1 beschriebenen entsprechen.
Die Prifmittel missen die Anforderungen nach EN ISO 9934-2 erfillen.

Sofern nichts Anderes festgelegt ist, muss die Prifung mit Magnetisierung nacheinander in zwei Richtungen
senkrecht zueinander durchgefihrt werden (siehe EN ISO 9934-1), um sicherzustellen, dass jede Ungénze
wenigstens in einer Richtung die magnetischen Feldlinien durchkreuzt. Wenn die Spannungsrichtung, in
welcher sich eine Unganze am unglnstigsten auswirkt, bekannt ist, darf die Prifung nur in einer Richtung
durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG Die Anzeigen der Magnetpulverprifung brauchen nicht unbedingt stets einer Ungénze zu entsprechen,
da auch Scheinanzeigen auftreten kdnnen.

4.2 Qualifikation der Priifer

Wenn nicht anders vereinbart, sind die Prifungen von Mitarbeitern auszufihren, die nach EN ISO 9712 oder
einem Zertifizierungsverfahren, das als gleichwertig zu betrachten ist, qualifiziert sind.

4.3 Vorbereitung der Oberflache

Die zu prifende Oberflache muss sauber und frei von Rost, Sand, Zunder sowie Formstoff- und
Schlichteresten, Ol, Fett oder anderen Verunreinigungen sein, welche eine einwandfreie Prifung stoéren
koénnen.

Wenn Sandstrahlen bzw. Strahlen mit anderen Strahimitteln erforderlich ist, ist es nur so leicht wie mdglich
durchzufiihren, um zu vermeiden, dass mdgliche Unganzen verdichtet oder verschlossen werden.

Um vor der Prifung einen Kontrast zu erhalten, darf die zu priifende Oberflache lackiert werden (siehe
EN I1SO 9934-1).

Um die kleinsten zu berlicksichtigenden Anzeigen zu finden, muss der Oberflachenzustand der Tabelle 3
entsprechen, wenn zum Zeitpunkt der Bestellung nichts Anderes vereinbart wurde.

Es wird empfohlen, die Beurteilung des Oberflichenzustandes besser durch Anwendung von Oberflachen-
Vergleichsmustern als durch ein instrumentelles Verfahren vorzunehmen (siehe EN 1370 [2]).

4.4 Priifbedingungen

Die Prifung ist mit bloRem Auge oder mit héchstens dreifacher VergroRerung bei Betrachtungsbedingungen
nach EN ISO 3059 durchzufihren.

5 Abnahmebedingungen

5.1 Anzeigen von Ungdnzen

Die an Gussstlicken Ublicherweise sichtbaren Unganzen sind in Anhang B mit Kennbuchstaben (A, B, C, D,
E, F, H oder K) dargestellt. Diese Unganzen kénnen auf jeder gegebenen Oberflache Anzeigen, magnetische
Feldlinienbilder oder Gruppen von Anzeigen bewirken. Diese Anzeigen koénnen verschiedenen Typen
angehoren.

5.2 Definition der Anzeigen der Magnetpulverpriifung
5.2.1 Allgemeines
Die Anzeigen einer Unganze, die die Magnetpulverpriifung liefert, kbnnen verschiedene Formen und Groflen

haben. Die Unterscheidung zwischen den Anzeigen einer Unganze wird in Abhangigkeit vom Verhaltnis der
Lange L der Anzeige zu deren Breite 7, wie in 5.2.2 und 5.2.3 beschrieben, vorgenommen.
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