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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 13835:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190, Arbeitsgruppe 8
»Austenitisches und verschlei’festes Gusseisen erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes
Kdnigreich) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-01 AA ,Gusseisenwerkstoffe* des Normen-
ausschusses GielRereiwesen (GINA) verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13835:2006-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) im Abschnitt 3 weitere Begriffe aufgenommen;

b) Werkstoff-Nummern nach der neuen Systematik umgestellt (DIN EN 1560);

c) die maRgebende Wanddicke von Gussstlicken eingearbeitet;

d) nach Art der Probestiicke den Normtext differenziert;

e) in Bild 1 Ansicht fur die Typen I, 11, IIT und IV gestrichen;

f)  Bild 3 modifiziert und um angegossene Probestiicke erweitert;

g) Bild 4 ,Angegossene Probestlcke® eingeflgt;

h) Abschnitt 7.3 ,Mikrogeflige“ aufgenommen;

i) folgende Anhange neu aufgenommen:

1) Anhang B ,Gegeniberstellung der Werkstoffbezeichnungen von austenitischem Gusseisen nach
EN 1560 und ISO/TR 15931%;

2) Anhang F ,Probenlage fur Gussproben®;
j) im Anhang E die Tabellenspalten bzw. -zeilen umsortiert;
k) friherer Anhang F ,Querverweis auf weitere Normen*“ gestrichen;
[) Literaturhinweise zum Ende der Norm verschoben;

m) insgesamt den Text auch in vielen, kleinen Einzelheiten Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1694: 1966-10, 1981-09

DIN 1694 Beiblatt 1:1966-10

DIN 1694 Bbl 1: 1981-09

DIN EN 13835: 2003-02, 2006-08

2 Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13835:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04

EUROPAISCHE NORM EN 13835
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2012
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 26. November 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem
Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13835:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13835:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04

DIN EN 13835:2012-04
EN 13835:2012 (D)

Inhalt
Seite

Y 0T 0T o Y o 3
LT =T 1T T 4
1 ANWendungsbereiCh ... ——————— 5
2 Normative VerweiSUNQGEeN ...........ueueeeeeeeeieeennnnnnnnnnnnnnnnsnnnsnsnsnnnsnsssssssssssssssssssssssmsmnnsmsmsnsnsnsnsnsnsnsnnnsnsnsnsnnnnn 5
3 7= | S 5
4 BeZEICHNUNG.....ceeeeennn s s s s s n s s s s s s s s s nsnsnsnsssnsssssssssssmnmsmnmsmnmnmnnsnsnsnsnsnsnnnnnsnnnnnnnnnnnnnnnnn 6
5 (S =3 77 F= 0 Ve T o = 1N 6
6 [ 1= 53 = | 0] T N 6
7 X ] (o L= T g e =Y o PR 7
71 Chemische ZusammeNSEtZUNG .......ccuicueiriiiiirr i e 7
7.2 Mechanische Eigenschaften............ ... s 7
7.3 MiIKrOQgeflige. .. uuiiiieeiiiii i ———— 1
8 L (] ¢ 1= 0 =1 01 1 2 1= 11
8.1 | e 1= 4 =Y 3 = 11
8.2 Gegossene ProbestliCKe..... ..o 11
8.3 Aus dem Gussstiick entnommene ProbestliCKe .......cccccccvciiiiiiiiiemeciiiiiire s s sssssssse e e e s s ssnees 13
9 Lo T Y=Y = 1 (= 18
9.1 (04 0 T=1 0 (LT o] o TN 4 1 £ S 18
9.2 74 Lo | =T = W T o o 18
9.3 LT 4 o7 o o] F=Te | o= TV =T (] UL o 19
9.4 [ F= 1 =T ] ) U ' OSSR 20
9.5 Untersuchung des MiKrogefliges........ccciunmiminnimimsier s 20
9.6 Physikalische Eigenschaften ... e 20
10 WiederholungsSprifungen ... mmn e mne e 21
10.1  Notwendigkeit fiir Wiederholungsprifungen ... 21
10.2 Gultigkeit der Prifungen........ .. s 21
10.3  Nichtuibereinstimmende Prifergebnisse ..........ccccoiiiiiiiniisin 21
10.4 Warmebehandlung von Probestiicken und Gussstlcken............cccccccemiiiiiiiccccssseese s cssssseeeeenns 21
1 [ T 0 T==T o2 o =11 4 Yo [T ' [ SRR 22
Anhang A (informativ) Eigenschaften und Anwendungen der austenitischen Gusseisensorten ......... 23
Anhang B (informativ) Gegeniiberstellung der Werkstoffbezeichnungen von austenitischem

Gusseisen nach EN 1560 und ISO/TR 15931 [3], [6]......cccccramrrrrrrrssssssmmmrrrrsssssssssmsesssessssssnssesensensnas 24
Anhang C (informativ) Warmebehandlung.........ccoccceiiiiiiiiicccceiri s srccssscrrre s ssssss s s s s mnee s e e e s s s anns 25
Anhang D (informativ) Einfluss von Legierungselementen ..........cccocvvcmiiiimninnimnnssess e 26
Anhang E (informativ) Zusatzliche Informationen beziiglich mechanischer und physikalischer

Lo T 4 E- o g =1 1= o 27
Anhang F (normativ) Probenlage fiir GUSSProben..........oo i 32
Anhang G (informativ) Probenvorbereitung fiir die Bestimmung von physikalischen

Eigenschaften ... —————————— 33
Anhang H (informativ) Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europiischen

Norm und der vorherigen AuSgabe ....... ..o ee e e s e e s s e e rnr e e e e e nnennnnnnnnnnnnns 34
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 97/23/EG ..........cccooommmirisccccsecerenssssssssseeeeeeenans 35
1= = 18] T 1T = = 36

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13835:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04

DIN EN 13835:2012-04
EN 13835:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 13835:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GielRereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2012, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2012 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren konnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13835:2002.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie(n).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 8
~Hochlegiertes Gusseisen“ beauftragt, EN 13835:2002 zu Uberarbeiten.

Anhang H enthélt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europaischen Norm
und der vorherigen Ausgabe.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Tirkei, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm klassifiziert einen Bereich von verschiedenen Gusseisen, die hauptsachlich
aufgrund ihrer Eigenschaften hinsichtlich Hitze- und Korrosionsbestandigkeit verwendet werden. Diese
Eigenschaften ergeben sich aus den Normalsorten nach dieser Europaischen Norm. Die Sondersorten weisen
ebenfalls Eigenschaften hinsichtlich Hitze- und Korrosionsbestandigkeit auf; sie werden jedoch Uberwiegend
aufgrund ihrer magnetischen Eigenschaften oder ihrer sehr geringen Ausdehnung verwendet.

Die austenitischen Gusseisen gehdren zu einem Bereich hochlegierter Werkstoffe mit austenitischem Grund-
geflige, die Nickel, Mangan und teilweise Kupfer und Chrom enthalten. Kohlenstoff ist entweder in Form von
Grafitlamellen oder Graphitkugeln enthalten. Die Sorten Gusseisen mit Kugelgraphit weisen bessere
mechanische Eigenschaften auf.

Die Eigenschaften der austenitischen Gusseisen hangen fiir den jeweiligen Anwendungsfall vom geeigneten
Geflige und den mechanischen Eigenschaften ab. Diese Eigenschaften sind von der Steuerung der Metall-
zusammensetzung der jeweiligen Sorte und dem Fertigungsverfahren abhangig.

Typische Anwendungen fur die verschiedenen Sorten sind in Anhang A enthalten.

In dieser Europdischen Norm wird ein neues Bezeichnungssystem mit Nummern, wie in EN 1560 [3]
festgelegt, angewendet.

ANMERKUNG Dieses Bezeichnungssystem mit Nummern basiert auf den Prinzipien und der Struktur, wie sie in
EN 10027-2 [4] dargelegt sind und entspricht damit dem Europaischen Nummernsystem fiir Stahl und andere Werkstoffe.

Einige austenitische Gusseisen mit Kugelgraphit kénnen fiir Druckgerate verwendet werden.

Die zulassigen Werkstoffsorten flr Druckanwendungen und die Konditionen fiir ihren Gebrauch sind in
speziellen Produkt- oder Anwendungs-Normen angegeben.

Fir die Gestaltung von Druckgeraten gelten besondere Konstruktionsrichtlinien.

Anhang ZA enthalt Angaben zur Ubereinstimmung von zuldssigen austenitischen Gusseisen mit der Druck-
gerate-Richtlinie 97/23/EG.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 13835:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04

DIN EN 13835:2012-04
EN 13835:2012 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm legt die Sorten und die entsprechenden Anforderungen fir austenitische Gusseisen
fest. Diese Anforderungen sind festgelegt in Bezug auf:

— Graphitform und Grundgefiige: Lamellen- oder Kugelgraphit in einem austenitischen Grundgefiige;
— chemische Zusammensetzung: entsprechend den Angaben fir die jeweilige Sorte;

— mechanische Eigenschaften: gemessen an mechanisch bearbeiteten Proben, die aus gegossenen
Probestlicken gewonnen wurden.

Diese Norm behandelt nicht die technischen Lieferbedingungen fir Gusseisen, siehe EN 1559-1 [1] und
EN 1559-3 [2].

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 764-5:2002, Druckgeréte — Teil 5: Priifbescheinigungen fiir metallische Werkstoffe und Ubereinstimmung
mit der Werkstoffspezifikation

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 148-1:2010, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(ISO 148-1:2009)

EN ISO 945-1, Mikrostruktur von Gusseisen — Teil 1. Graphitklassifizierung durch visuelle Auswertung
(ISO 945-1)

EN I1SO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Prifverfahren (ISO 6506-1)

EN I1SO 6892-1:2009, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(1SO 6892-1:2009)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

austenitisches Gusseisen

Gusswerkstoff mit austenitischer Matrix auf der Basis Eisen-Kohlenstoff-Silizium und legiert mit Nickel,
Mangan, Kupfer und/oder Chrom zur Stabilisierung des austenitischen Gefiiges bei Raumtemperatur; wobei
der Graphit in lamellarer oder kugeliger Form vorliegen kann

3.2

Probestiick

reprasentative Materialmenge des Gusswerkstoffs, einschliellich getrennt gegossener Probestiicke, parallel
gegossener Probestlicke und angegossener Probesticke

33

getrennt gegossenes Probestiick

Probestiick, das in einer separaten Sandform zur selben Zeit wie die Gussstiicke und unter reprasentativen
Fertigungsbedingungen gegossen wird

Documents
Document SharingsHub

Full document details: DIN EN 13835:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-13835-2012-04

DIN EN 13835:2012-04
EN 13835:2012 (D)

3.4

parallel gegossenes Probestiick

Probestlick, das in einer Form neben dem Gussstiick mit einem gemeinsamen Eingusssystem gegossen wird
3.5

angegossenes Probestiick

Probestiick, das unmittelbar mit dem Gussstlick verbunden ist

3.6

mafRgebende Wanddicke

kennzeichnende Wanddicke des Gussstiicks, festgelegt fiir die Bestimmung der Grofie der Probestlicke flr
die die mechanischen Kennwerte gelten

4 Bezeichnung

Der Werkstoff muss entweder durch das Werkstoffkurzzeichen oder durch die Werkstoffnummer bezeichnet
werden, wie in den Tabellen 1 bis 4 angegeben.

ANMERKUNG Die Gegenuberstellung der Sortenbezeichnungen nach EN 13835 zu den Sorten nach 1ISO 2892:2007
[5] ist in Anhang B enthalten.

5 Bestellangaben

Folgende Angaben missen vom Kaufer gemacht werden:
a) Nummer dieser Europaischen Norm;

b) Bezeichnung des Werkstoffs;

c) malgebende Wanddicke;

d) jegliche speziellen Anforderungen.

Samtliche Anforderungen mussen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden (z. B. technische Lieferbedingungen nach EN 1559-1 und EN 1559-3).

6 Herstellung

Sofern vom Kaufer nicht anders festgelegt, muss das Verfahren der Herstellung von austenitischen Guss-
eisen dem Ermessen des Herstellers Uberlassen bleiben.

Der Hersteller muss sicherstellen, dass die bestellte Werkstoffsorte die in dieser Europaischen Norm festge-
legten Anforderungen erfullt.

Alle Vereinbarungen zwischen Hersteller und Kaufer missen bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung
vereinbart werden.

ANMERKUNG  Fur bestimmte Anwendungsfélle ist eine Warmebehandlung der austenitischen Gusseisen von Vorteil;
dies sollte jedoch nur festgelegt werden, wenn die Betriebsbedingungen dies erforderlich machen. Als Warme-
behandlungsverfahren werden Spannungsarmgliihen und Stabilisierungsglihen bei hohen Temperaturen angewendet.
Genaue Angaben Uber diese Warmebehandlungen sind in Anhang C enthalten.
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7 Anforderungen

7.1 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der austenitischen Gusseisensorten muss fir die Normalsorten den
Angaben in Tabelle 1 und fiir die Sondersorten den Angaben in Tabelle 2 entsprechen. Die Sorten mit Kugel-
graphit werden entweder durch Magnesiumbehandlung oder durch Behandlung mit einem anderen
geeigneten Zusatz zur Erzeugung von Kugelgraphit hergestellt. Sofern nicht anders festgelegt, diirfen nach
Ermessen des Herstellers weitere Elemente vorhanden sein, sofern sie das Gefiige nicht verandern oder die
Eigenschaften nachteilig beeinflussen. Falls das Vorhandensein eines in Tabelle 1 oder 2 festgelegten
Elementes aulerhalb der angegebenen Grenzwerte verlangt wird oder falls weitere Elemente gefordert
werden, mussen deren Gehalte zwischen Hersteller und Kaufer vereinbart und in der Bestellung festgelegt
werden.

Weitere Einzelheiten zu den Auswirkungen von Legierungselementen, siehe Anhang D.
7.2 Mechanische Eigenschaften

7.21 Allgemeines

Die in den Tabellen 3 und 4 angegebenen Eigenschaftswerte gelten fir austenitisches Gusseisen, das in
Sandformen oder Formen mit vergleichbaren thermischen Verhalten gegossen wurde. Aufgrund von in der
Bestellung zu vereinbarenden Anderungen kénnen sie auch fir Gusssticke gelten, die durch alternative
Verfahren hergestellt wurden.

Anforderungen zur Priifung der mechanischen Eigenschaften sind in 9.2 und 9.3 angegeben.

ANMERKUNG  Zugversuche erfordern fehlerfreie Proben, um eine rein einachsige Beanspruchung wahrend der
Prifung sicherzustellen.

Zusétzliche Angaben zu mechanischen und physikalischen Eigenschaften sind im Anhang E enthalten.

7.2.2 Aus gegossenen Probestiicken durch mechanische Bearbeitung hergestellte Proben

Die mechanischen Eigenschaften der austenitischen Gusseisensorten, die sich aus gegossenen Probe-
stiicken mit einer Dicke oder einem Durchmesser < 25 mm ergeben, mussen der

— Tabelle 3, fiir austenitische Gusseisen mit Kugelgraphit mit festgelegter Mindestkerbschlagenergie bzw.,

— Tabelle 4, fur austenitische Graugusseisen und austenitische Gusseisen mit Kugelgraphit ohne
festgelegte Mindestkerbschlagenergie entsprechen.

Die in Tabelle 3 angegebenen Werte fir die Schlagenergie bei Raumtemperatur, sofern zutreffend, sind nur
dann zu bestimmen, wenn dies durch den Kaufer zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung festgelegt
wurde.

Weitere Anforderungen, z. B. die bei Probestiicken mit einer Dicke von mehr als 25 mm einzuhaltenden

mechanischen Eigenschaften, missen zwischen Hersteller und Kaufer vereinbart und in der Bestellung
festgelegt werden.

7.2.3 Proben, die aus einem Gussstiick entnommenen Probestiicken durch mechanische
Bearbeitung hergestellt wurden

Zwischen Hersteller und Kaufer sind, falls zutreffend, zu vereinbaren:

— Stelle(n) an einem Gussstlick, an der (denen) das (die) Probestlick(e) zu entnehmen ist (sind);
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— die zu messenden mechanischen Eigenschaften;

— die Mindestwerte oder der zulassige Wertebereich fir diese mechanischen Eigenschaften.

ANMERKUNG 1  Die Eigenschaften und die Struktur von Gussstlicken sind aufgrund der Komplexitat der Gussstlicke
und ihrer unterschiedlichen Wanddicke nicht einheitlich.

ANMERKUNG 2  Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus einem Gussstiick enthnommen wurden, werden
nicht nur durch Werkstoffeigenschaften beeinflusst (Gegenstand dieser Norm), sondern auch durch lokale Abweichungen
vom einwandfreien Zustand eines Gussstlicks (nicht Gegenstand dieser Norm).

7.2.4 Harte

Die Brinellharte und deren Wertebereich fiir die in den Tabellen 1 und 2 aufgeflihrten Sorten ist nur dann zu
bestimmen, wenn es zwischen dem Hersteller und dem Kaufer zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung
vereinbart wurde.

Anhang E enthalt Angaben zur Brinellharte.
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Graphit- Werkstoffbezeichnung Chemische Zusammensetzung in % (Massenanteil)
form Kurzzeichen Nummer C Si Mn Ni Cr P Cu
Lamellar EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2 5.1500 max. 3,0 1,0 bis 2,8 0,5 bis 1,5 13,5 bis 17,5 1,0 bis 3,5 max. 0,25 5,5 bis 7,5
EN-GJSA-XNiCr20-2 5.3500 max. 3,0 1,5 bis 3,0 0,5 bis 1,5 18,0 bis 22,0 1,0 bis 3,5 max. 0,08 max. 0,50
EN-GJSA-XNiMn23-4 5.3501 max. 2,6 1,5 bis 2,5 4,0 bis 4,5 22,0 bis 24,0 max. 0,2 max. 0,08 max. 0,50
Kugelig EN-GJSA-XNiICrNb20-2 @ 5.35022 max. 3,0 1,5 bis 2,4 0,5 bis 1,5 18,0 bis 22,0 1,0 bis 3,5 max. 0,08 max. 0,50
EN-GJSA-XNi22 5.3503 max. 3,0 1,0 bis 3,0 1,5 bis 2,5 21,0 bis 24,0 max. 0,5 max. 0,08 max. 0,50
EN-GJSA-XNi35 5.3504 max. 2,4 1,5 bis 3,0 0,5 bis 1,5 34,0 bis 36,0 max. 0,2 max. 0,08 max. 0,50
EN-GJSA-XNiSiCr35-5-2 5.3505 max. 2,0 4,0 bis 6,0 0,5 bis 1,5 34,0 bis 36,0 1,5 bis 2,5 max. 0,08 max. 0,50
a8  Gute Schweileignung dieses Werkstoffs bei: % Nb <[0,353 — 0,032 (% Si + 64 x % Mg)]. Der normale Bereich von Nb ist 0,12 % bis 0,20 %.
Tabelle 2 — Chemische Zusammensetzung von austenitischen Gusseisen — Sondersorten
Graphit- Werkstoffbezeichnung Chemische Zusammensetzung in % (Massenanteil)
form Kurzzeichen Nummer C Si Mn Ni Cr P Cu
Lamellar EN-GJLA-XNiMn13-7 5.1501 max. 3,0 1,5 bis 3,0 6,0 bis 7,0 12,0 bis 14,0 max. 0,2 max. 0,25 max. 0,5
EN-GJSA- XNiMn13-7 5.3506 max. 3,0 2,0 bis 3,0 6,0 bis 7,0 12,0 bis 14,0 max. 0,2 max. 0,08 max. 0,5
_ EN-GJSA-XNiCr30-3 5.3507 max. 2,6 1,5 bis 3,0 0,5 bis 1,5 28,0 bis 32,0 2,5 bis 3,5 max. 0,08 max. 0,5
Kugelis EN-GJSA-XNiSiCr30-5-5 5.3508 max. 2,6 5,0 bis 6,0 0,5 bis 1,5 28,0 bis 32,0 4,5 bis 5,5 max. 0,08 max. 0,5
EN-GJSA-XNiCr35-3 5.3509 max. 2,4 1,5 bis 3,0 0,5 bis 1,5 34,0 bis 36,0 2,0 bis 3,0 max. 0,08 max. 0,5
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften von austenitischen Gusseisen mit Kugelgraphit, gemessen bei (23 + 5) °C, an Proben, die durch mechanische
Bearbeitung aus gegossenen Probestiicken enthommen wurden — Sorten mit festgelegter Mindestschlagenergie

0,
DehOr,‘Zgl{:nze Zugfestigkeit | Bruchdehnung | wittelwert der Schlagenergie aus 3 Versuchen
Graohi Werkstoffbezeichnung R R y an Charpy-Proben (V-Kerb)
phitform p0,2 m
MPa MPa % J
Kurzzeichen Nummer min. min. min. min.
EN-GJSA-XNiCr20-2 5.3500 210 370 7 132
EN-GJSA-XNiMn23-4 5.3501 210 440 25 24
EN-GJSA-XNiICrNb20-2 5.3502 210 370 7 13°
Kugelig EN-GJSA-XNi22 5.3503 170 370 20 20
EN-GJSA-XNi35 5.3504 210 370 20 13°
EN-GJSA-XNiSiCr35-5-2 5.3505 200 370 10 7°2
EN-GJSA-XNiMn13-7 5.3506 210 390 15 16

a

Freigestellte Anforderung nach Vereinbarung zwischen Hersteller und Kaufer.

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften von austenitischen Gusseisen, gemessen bei (23 + 5) °C, an Proben, die durch mechanische Bearbeitung aus
gegossenen Probestiicken enthommen wurden — Graugusssorten und Gusseisensorten mit Kugelgraphit ohne festgelegte Mindestschlagenergie

10
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Graphitform Werkstoffbezeichnung Ro 2 R 4
MPa MPa %

Kurzzeichen Nummer min. min. min.
Lamellar EN-GJLA-XNiMn13-7 5.1501 — 140 —
EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2 5.1500 — 170 —
EN-GJSA-XNiCr30-3 5.3507 210 370 7
Kugelig EN-GJSA-XNiSiCr30-5-5 5.3508 240 390 —
EN-GJSA-XNiCr35-3 5.3509 210 370 7
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