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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13981-3:2006) ist von der Arbeitsgruppe 21 [Aluminium fr Anwendungen im
Schienenfahrzeugbaull (Sekretariat: Schweiz) im Technischen Komitee CEN/TC 132 [Aluminium und
Aluminiumlegierungen(](Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europfischen Komitees fir Normung (CEN)
ausgearbeitet worden.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-07 AA [Gusslegie-
rungenlides Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut f{r Normung e. V.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 6. August 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13981-3:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2007, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Marz 2007 zurlickgezogen werden.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 21
»Aluminium und Aluminiumlegierungen fir Anwendungen im Schienenfahrzeugbau“ mit der Ausarbeitung der
folgenden Norm beauftragt:

EN 13981-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Erzeugnisse fiir tragende Anwendungen im
Schienenfahrzeugbau - Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Gussstlicke.

EN 13981 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegierungen
— Erzeugnisse fir tragende Anwendungen im Schienenfahrzeugbau - Technische Lieferbedingungen:

— Teil 1: Strangpresserzeugnisse
— Teil 2: Platten und Bleche

— Teil 3: Gussstiicke

— Teil 4: Schmiedestiicke

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

CEN/TC 132 bekraftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, fur
genormte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen,
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an Gussstiicke fest, die fiir die tragenden Eigenschaften von
Wagenkasten fur Schienenfahrzeuge und fir andere wichtige tragende Bauteile mafgeblich sind.

Es legt besondere Anforderungen an Eignung, Qualitatsprifung, Werkstoffeigenschaften und Maftoleranzen
fest und gibt Leitlinien fir Anwendung und Gebrauch an.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 444, Zerstérungsfreie Prifung — Grundlagen fiir die Durchstrahlungspriifung von metallischen
Werkstoffen mit R6ntgen- und Gammastrahlen

EN 462-1, Zerstérungsfreie Priifung — Bildglite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 1: Bildglitepriifkbrper
(Drahtsteg), Ermittlung der Bildgiitezahl

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
EN 895, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch

EN 1011-4, Schweilen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 4:
LichtbogenschweilBen von Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN 1371-1, GieBereiwesen —  Eindringpriifung — Teil 1: Sand-, = Schwerkraftkokillen-  und
Niederdruckkokillengussstiicke

EN 1559-1, GielRereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines

EN 1559-4, Gielereiwvesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zusétzliche Anforderungen an
Gussstticke aus Aluminiumlegierungen

EN 1706:1998, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gussstiicke — Chemische Zusammensetzung und
mechanische Eigenschaften

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 12258-1:1998, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Begriffe und Definitionen — Teil 1: Allgemeine
Begriffe

EN 12681, GieRereiwesen — Durchstrahlungspriifung

EN ISO 9606-2, Prifung von Schweilern —  Schmelzschweilen — Teil 2:  Aluminium und
Aluminiumlegierungen (ISO 9606-2:2004)

EN ISO 10042, Schweilen — LichtbogenschweilSverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von UnregelméRligkeiten (ISO 10042:2005)

EN ISO 15614-4, Anforderung und Qualifizierung von SchweilSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 4: FertigungsschweiBen von Aluminiumguss (ISO 15614-4:2005)
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