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DIN EN 1402-5:2004-01

Die Europaische Norm EN 1402-5:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und Werk-
stoffe* (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Konigreich) ausgearbeitet. Fir die deutsche Mitarbeit ist der Ar-

beitsausschuss NMP 257 ,Ungeformte, dichte geformte und warmedammende feuerfeste Erzeugnisse und
Werkstoffe® im Normenausschuss Materialpriifung (NMP) verantwortlich.

Anderungen

Gegenliber DIN V ENV 1402-5:1999-05 und DIN 51010-2:1987-08 wurden folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) gegeniber DIN V ENV 1402-5:1999-05 lediglich Inhalt redaktionell Uberarbeitet;

b) zusatzliches Format C fiir Probekoérper zugelassen;

c) Daten und Mal3e des Mischers und der Ramme geandert bzw. erganzt;

d) Mischzeiten geandert;

e) zugelassener Temperaturbereich bei Lagerung der Probekdrper nach der Formgebung eingeschrankt;

f) Lagerungszeit zwischen Abklhlen und Prifung nicht mehr numerisch festgelegt, d. h. die Zeit ist zwi-
schen Vertragspartnern zu vereinbaren;

g) bei Rammmassen und plastischen Massen Anzahl der Schichten und Einwaage fir die einzelnen
Schichten geandert;

h) bei dichten Feuerbetonen und Feuerleichtbetonen (wadrmedammenden Feuerbetonen) Trockendichte
anstelle der Trockenschwindung berechnet;

i) Erstellen eines Prifberichtes festgelegt;
j)  Literaturhinweise erganzt;

k) Inhalt umfassend redaktionell Uberarbeitet.

Frihere Ausgaben

DIN 51010-2: 1987-08
DIN V ENV 1402-5: 1999-05
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EUROPAISCHE NORM EN 1402-5
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2003

ICS 81.080 Ersatz fir ENV 1402-5:1999

Deutsche Fassung

Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse
Teil 5: Herstellung und Behandlung von Probekorpern

Unshaped refractory products — Produits réfractaires non fagonnés —
Part 5: Preparation and treatment of test pieces Partie 5: Préparation et traitement des éprouvettes

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. Juni 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1402-5:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 1402-5:2003 (D)
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EN 1402-5:2003 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 1402-5:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und
Werkstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis April 2004 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt ENV 1402-5:1999.

EN 1402 ,Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse“ besteht aus acht Teilen:

— Teil 1: Einfihrung und Klassifizierung

— Teil 2: Probenahme

— Teil 3: Prifung im Anlieferungszustand

— Teil 4: Bestimmung der Konsistenz von Feuerbetonen

— Teil 5: Herstellung und Behandlung von Probekdrpern

— Teil 6: Bestimmung der physikalischen Eigenschaften

— Teil 7: Fertigteile

— Teil 8: Bestimmung zusatzlicher Eigenschaften

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Grie-

chenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Konigreich.

Einleitung

Die an diesen Probekdrpern ermittelten Eigenschaftswerte werden zur Bewertung der GleichmaRigkeit von unge-
formten Erzeugnissen verwendet. Sie sind Bezugswerte und entsprechen nicht unbedingt den Werten, die bei indus-
trieller Anwendung erhalten werden. Andere Verfahren der Herstellung oder Behandlung von Probekérpern, die sich
von den in dieser Norm festgelegten Verfahren unterscheiden, kénnen zu abweichenden Werten fiihren.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm legt Verfahren fir die Herstellung und Behandlung (Lagern, Trocknen und
Brennen) von Probekdrpern aus ungeformten feuerfesten Erzeugnissen fest. Die Malde der Probekdrper werden fest-
gelegt.

Die Verfahren gelten fir dichte Feuerbetone, warmeddmmende Feuerbetone und Rammmassen mit den in
EN 1402-1 festgelegten vier Arten der chemischen Zusammensetzung.

Es werden die Probenmale festgelegt, und die Herstellung der Mischung, die Verdichtungsverfahren und die La-
gerung und Nachbehandlung der Proben werden beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Ande-
rungen).

EN 993-3, Priifverfahren fir dichte, geformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 3: Priifungen fiir kohlenstoffhaltige Er-
zeugnisse.

EN 1402-1, Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 1: Einfiihrung und Klassifizierung.
EN 1402-2, Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 2: Probenahme.

EN 1402-4, Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 4: Bestimmung der Konsistenz von Feuerbetonen.

3 MaRe der Probekorper

Format A: Lange: 230 mm; Breite: 114 mm; HOhe: 64 mm
Format B: Lange: 230 mm; Breite: 64 mm; H6he 54 mm
Format C: Lange: 230 mm; Breite: 64 mm; Hohe 64 mm

Die Breite der zu prifenden Probekorper muss der Hohe bei der Herstellung entsprechen. Die Verdichtung der Pro-
bekdrper bei der Herstellung ist aufzuzeichnen, und beim Format C ist die verdichtete Flache fiir Bezugszwecke zu
kennzeichnen. Die Auswahl der Probekdorper flr jede Art des Materials muss nach Tabelle 1 erfolgen, ausgenommen
basische, dichte Feuerbetone und formbare Massen, bei denen Probekorper mit einem Durchmesser von 50 mm und
einer Héhe von 50 mm + 1 mm zulassig sind. Das Format C ist als Format fir Schiedsverfahren zu verwenden.

Tabelle 1 — Art des Formats fiir Prifungen

BFgggratC Format A
Maximale KorngréR3e
: - b
Dichte <15 mm Direkte Prifung X
Feuerbetone Feuerbetone Weitere Prufungen X
Maximale KorngroRe | Direkte Prifung® Xa
>15 mm Sonstige Prifungen X
Warmedammende Feuerbetone X
Rammmassen Rammmassen X
Plastische Massen X
a Bei diesen Materialien werden die Formate B und C durch Schneiden aus dem Format A hergestellt.
b Die Ergebnisse fiir die Kaltbiegefestigkeit, Kaltdruckfestigkeit und die bleibende Langenérideiung Q&Ge”mﬁtrns
werden an diesen Probekdrpern ohne Mafldnderungen ermittelt. Document Sharirjg Hub
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4 Gerate

4.1 Separator

Ein fur die maximale KorngréRe des Erzeugnisses geeigneter Riffelteiler oder eine Schaufel fir das Viertelungsver-
fahren. Die Riffelteilung muss mindestens das 2,5fache der maximalen Korngroéfie erlauben.

4.2 Mischer

4.21 Mischgefa

Siehe Bild 1. Das Mischgefall muss um die Achse A symmetrisch sein und muss ein Nennvolumen von 151 bis 30 |
haben. Sowohl das Mischgefal} als auch der Mischfliigel (siehe 4.2.2) missen aus einem Werkstoff gefertigt sein, der
mit dem Probenwerkstoff nicht reagiert.
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4.2.2 Mischfligel

Die Form des Mischfliigels ist den InnenmalRen des Mischgefalles anzupassen. Der bestrichene Radius muss so
sein, dass der Abstand zwischen dem Fllgel und der Wand des Mischgefalles und der Abstand zwischen dem Fli-
gel und dem Boden des MischgefalRes mindestens so grof ist wie die maximale KorngréRe. Bei Erzeugnissen mit
einer maximalen Korngrofte von 6 mm oder weniger muss der Abstand zwischen Fligel und Gefalwand 6 mm betra-
gen. Bei Erzeugnissen mit extremen KorngroRen (bis zu 25 mm) ist der Fligel in einer Weise anzuwenden, dass der
Abstand bis zur GefalRwand 25 mm betragt.

Der Mischfligel muss sich mit einer Umdrehungsgeschwindigkeit zwischen 40 min” und 65 min™ um die Achse A
(Symmetrieachse des MischgefalRes) drehen, wobei sich der Mischfltgel qleichzeitig in entgegengesetzter Richtung
mit einer Umdrehungsgeschwindigkeit zwischen 120 min” und 145 min” um die Achse B (Symmetrieachse des
Mischflugels) dreht.

4.3 Vibrationstisch

Der Vibrationstisch muss ebenflachig und horizontal sein und darf nur einachsige, senkrechte Schwingungen mit
Netzfrequenz von 50 Hz ausfuhren. Fir den gesamten Verfahrensablauf muss sich der Vibrationstisch flir herkdmmli-
che Feuerbetone auf eine Schwingungsbreite von 0,75 mm und fur verflissigte Feuerbetone (siehe EN 1402-1) auf
eine Schwingungsbreite von 0,50 mm dauerhaft auf £ 0,05 mm einstellen lassen. Unabhéngig vom Gewicht der Form
muss eine automatische Anpassung an die geforderte Schwingungsbreite erfolgen.

4.4 Druckluftstampfer

Ein mit Druckluft betriebener Stampfer mit einem fiir die Breite der Form geeigneten Rammstempel, mit einer glatten,
ebenen Arbeitsflache, d. h. 52 mm x 25 mm flr das Format B und 62 mm x 25 mm fir das Format C.

Die Masse des Stampfers und die Rammfrequenz sind so zu wahlen, dass eine vorgegebene Frischrohdichte erhal-
ten wird, die im Prifbericht anzugeben ist.

4.5 Ramme

Ein Gerat, dass als ,Ramme” bezeichnet wird, bestehend aus einer Form von 50 mm oder 50,8 mm Innendurchmes-
ser und 140 mm oder 120,6 mm Lange, einem auf der FUhrungsstange des Gerates gleitendem Fallgewicht mit einer
Masse von 6,35 kg oder 6,4 kg, das aus einer Hohe von 50 mm oder 50,8 mm herabfallt, bevor es auf den an der
Fihrungsstange befestigten Aufschlagkragen auftrifft. Das untere Ende der Flhrungsstange tragt einen Rammstem-
pel, dessen Durchmesser etwa 0,3 mm geringer ist als der Innendurchmesser der Rammbhuilse (siehe Bilder 2 und 3).

ANMERKUNG  Eine ausflhrliche Beschreibung dieses Gerates ist in EN 1402-3 gegeben.
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