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Die Europaische Norm EN 1402-7:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und Werk-
stoffe* (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Kdnigreich) ausgearbeitet. Fur die deutsche Mitarbeit ist der Ar-

beitsausschuss NMP 257 ,Ungeformte, dichte geformte und warmedadmmende feuerfeste Erzeugnisse und
Werkstoffe® im Normenausschuss Materialpriifung (NMP) verantwortlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN V ENV 1402-7:1998-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Vornormcharakter aufgehoben;

b) Inhalt redaktionell Uberarbeitet.

Frihere Ausgaben

DIN'V ENV 1402-7: 1998-10
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EUROPAISCHE NORM EN 1402-7
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2003

ICS 81.080 Ersatz fir ENV 1402-7:1998

Deutsche Fassung

Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse
Teil 7: Prifungen an Fertigteilen

Unshaped refractory materials — Produits réfractaires non fagonnés—
Part 7: Tests on pre-formed shapes Partie 7: Essais sur piéces pré-formées

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. Juni 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1402-7:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1402-7:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und
Werkstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis April 2004 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument ist Ersatz fur ENV 1402-7:1998.

EN 1402 ,Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse“ besteht aus acht Teilen:

— Teil 1: Einfihrung und Klassifizierung

— Teil 2: Probenahme

— Teil 3: Prifung im Anlieferungszustand

— Teil 4: Bestimmung der Konsistenz von Feuerbetonen

— Teil 5: Herstellung und Behandlung von Probekdrpern

— Teil 6: Bestimmung der physikalischen Eigenschaften

— Teil 7: Fertigteile

— Teil 8: Bestimmung zusatzlicher Eigenschaften

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Grie-

chenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Verfahren fur die Prifung von Fertigteilen im Anlieferungszustand fest. Sie gilt fur
Formteile aus dichten und warmedammenden Feuerbetonen sowie Rammmassen, wie sie in EN 1402-1 festgelegt
sind.

ANMERKUNG  Abnahmewerte fiir die beschriebenen Einzelpriifverfahren sollten zwischen den Vertragspartnern vereinbart
werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Ande-
rungen).

EN 1402-1, Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 1: Einfiihrung und Klassifizierung.

EN 1402-6, Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse — Teil 6: Bestimmung der physikalischen Eigenschaften.

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.
3.1

Eckenfehler
fehlende Ecke, die durch die drei in Bild 1 angegebenen Mal3e «a, b und ¢ festgelegt ist

Legende
a, bundc Die drei Mal3e, die die fehlende Ecke definieren

Bild 1 — Typisches Beispiel fiir einen Eckenfehler
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3.2
Kantenfehler
fehlende Kante, die durch die drei in Bild 2 angegebenen Male ¢, fund g festgelegt ist

Legende
e, fund g Die drei Mal3e, die die fehlende Kante definieren

Bild 2 — Typisches Beispiel fiir einen Kantenfehler

33

Krater

eindeutig festgelegtes Loch in der Oberflache eines Fertigteiles, dessen KenngroéRen, d. h. grofdter Durchmesser,
kleinster Durchmesser und Tiefe, gemessen werden kdnnen

ANMERKUNG  Sein Ursprung kann eine bei der Herstellung gebildete Blase sein.

3.4

Haarrisse

feine erkennbare Risse auf der Oberflache eines Fertigteiles, deren Lange gemessen werden kann und deren Breite
kleiner oder gleich 0,2 mm ist (siehe Bild 3)

2
1
3
Legende
1 Haarriss
2  Oberflachen-Haarrissnetz
3 Offene Risse
Bild 3 — Typische Risse Documents
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3.5
Oberflachen-Haarrissnetz
Auftreten von Haarrissen auf der Oberflache des Fertigteiles in Form eines Netzes (siehe Bild 3)

3.6

offene Risse

Risse oder Spalte auf der Oberflache mit einer Lange von gréf3er als 10 mm und einer Breite von gré3er als 0,2 mm
(siehe Bild 3)

3.7
Vorspriinge und Vertiefungen
Fehler, die wahrend der Formgebung oder, falls zutreffend, wahrend des Brennens entstehen kénnen

3.8
Grate
diinne Materialschicht auf der Sichtflache eines Fertigteiles, die iber die Kante hinausragt

3.9

Entmischungen

Trennung von Zuschlagstoffen und Feinkorn wahrend der Herstellung, wobei ein wabenartiges Aussehen und/oder
eine Schicht von Uberschiissigem Feinkorn entsteht

3.10
Kriimligkeit
krimliges Gefuge infolge schlechter Verdichtung und/oder Undichtheit der Form

3.11
Verwerfung
Ebenheitsabweichung einer Oberflache

4 Grundlagen der Verfahren

Die Prufung der Fertigteile erfolgt durch qualitative und/oder quantitative Verfahren. Diese Verfahren werden zwei
Arten zugeordnet:

a) Attributprifung (Bewertung der Unversehrtheit eines feuerfesten Fertigteiles durch Sichtprifung auf Risse
oder weitere Oberflachenfehler und durch Uberprifung der Einhaltung der zuldssigen MaRabweichungen);

b) Variablenpriifung (Bewertung der Qualitat eines feuerfesten Fertigteiles durch Bestimmung der physikali-
schen Eigenschaften unter Anwendung geeigneter zerstérender oder zerstérungsfreier Priifverfahren).

ANMERKUNG  Es ist nicht verpflichtend bei der Bestimmung der Qualitat eines Fertigteiles samtliche in dieser Europaischen
Norm beschriebenen Prifverfahren anzuwenden.

5 Geriate

5.1 Langenmessgerat, Stahlbandmal® und/oder Messschieber, die die geforderte zuldssige Malabweichung
erfillen und deren Genauigkeit doppelt so grof} ist wie die geforderte Messgenauigkeit.

ANMERKUNG  Abweichungen von Langenmallen unter 1 mm sollten mdglichst mit Messschiebern ermittelt werden. Messun-
gen mit einem Stahlbandmal kénnen auf 1 mm (0,5 mm kénnen geschatzt werden) durchgefiihrt werden, Messschieber hingegen
haben Fehlergrenzen von 0,1 mm.

5.2 Stahllineal, mit einer Dicke von 5 mm und einer Lange, die ausreichend ist, um das grote zu messende
Formteil diagonal zu Uberspannen.
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