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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14140:2003+A1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 286 ,Flissiggas-

Gerate und Ausristungsteile” erarbeitet, dessen Sekretariat vom NSAI (Irland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Spiegelgremium ist der NA 016-00-06 AA ,Flissiggas-Gerate und Ausristung;

Spiegelausschuss zu CEN/TC 286" im Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG).

Die Anderung A1:2006 wurde in diese Ausgabe eingearbeitet. Anfang und Ende der durch die Anderung

eingefiigten oder geénderten Texte sind jeweils durch Anderungsmarken angegeben.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14140:2003-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)
i)

j)

k)

r)

s)

Anderung des Titels;

Anderung der Einleitung;
Anderung von Abschnitt 2;
Anderung von Abschnitt 4.4;
Anderung von Abschnitt 5;
Anderung von Abschnitt 6.1.1;
Anderung von Abschnitt .5;
Anderung von Abschnitt 6.6;
Anderung von Abschnitt 6.7 und 6.8;
Anderung von Abschnitt 7.2;
Anderung von Tabelle 2;
Anderung von Abschnitt 7.13.2.1;
Anderung von Abschnitt 7.13.3.1;
Anderung von Abschnitt 7.14.1;
Anderung von Abschnitt 8.1;
Anderung von Abschnitt 8.2;
Anderung von Abschnitt 10;

Anderung von Anhang A,

Anderung des Anhangs ,Literaturhinweise®.

Frithere Ausgaben

DIN EN 14140: 2003-11

Full document details: DIN EN 14140:2007-03
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EUROPAISCHE NORM EN 14140:2003+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2006

ICS 23.020.30 Ersatz fir EN 14140:2003

Deutsche Fassung

Flussiggas-Gerate und Ausrustungsteile —
Ortsbewegliche, wiederbefullbare, geschweilte Flaschen aus
Stahl fur Flussiggas (LPG) —

Alternative Gestaltung und Konstruktion

LPG equipment and accessories — Equipements pour GPL et leurs accessoires —
Transportable refillable welded steel cylinders for LPG — Bouteilles en acier soudé transportables et rechargeables
Alternative design and construction pour gaz de pétrole liquéfié (GPL) —

Autres solutions en matiére de conception et construction

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 10. Juli 2003 angenommen und schlieRt Anderung 1 ein, die am 2. November 2006 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |
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COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14140:2003+A1:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14140:2003+A1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 286 ,Fliussiggas-
Gerate und Ausrlstungsteile” erarbeitet, dessen Sekretariat vom NSAI gehalten wird.

Diese Anderung zur Européaischen Norm EN 14140:2003 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2007, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Juni 2007 zurickgezogen werden.

Dieses Dokument enthélt die Anderung A1, welche von CEN am 2006-11-02 angenommen wurde.
Dieses Dokument ersetzt EN 14140:2003.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefligten oder geadnderten Texte sind jeweils durch
Anderungsmarken angegeben.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt die Ziele der Rahmenrichtlinien fir die
Beforderung gefahrlicher Guter.

Dieses Dokument wurde zur Bezugnahme ins RID und/oder in die technischen Anhdnge des ADR
vorgeschlagen. Daher gelten die in diesem Zusammenhang in den normativen Verweisungen aufgeflihrten
Normen, welche Grundanforderungen des ADR/RID umfassen, die in der vorliegenden Norm nicht behandelt
wurden, nur dann als normativ, wenn diese Normen selbst im RID und/oder in den technischen Anhangen des
ADR in Bezug genommen werden.

Der Anhang A ist normativ.

Dieses Dokument enthalt Literaturhinweise.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm behandelt den Gebrauch von Stoffen und Verfahren, welche gesundheitsschadlich
sein konnen, falls keine ausreichenden VorsichtsmalRnahmen getroffen worden sind. Sie bezieht sich nur auf
die technische Anwendbarkeit und entbindet den Anwender grundsatzlich nicht von der Einhaltung
gesetzlicher Vorschriften fiir Gesundheit und Sicherheit.

Beim Entwurf dieser Europaischen Norm wurde vorausgesetzt, dass die Ausfiihrung dieser Bestimmungen
entsprechend qualifiziertem und erfahrenem Personal Ubertragen wird.

Diese Norm erlaubt die Anwendung von neuen und hoher belastbaren Stadhlen mit dem Ziel, dass die
Flaschen eine dunnere Wanddicke als die Mindestwanddicke im Verhaltnis zum Durchmesser haben, im
Vergleich mit den Flaschen nach EN 1442. Dieser Technologiewechsel ist durch das Erfordernis einer Reihe
von Durchfihrungsprifungen, einschlie3lich Kerbschlagbiegeversuche, gerechtfertigt, um somit die
Gleichwertigkeit der berechneten Dicken fur den Betrieb und den Transport nachzuweisen.

) ANMERKUNG Darlber hinaus ist auf EN 14913 zu verweisen, wodurch zusatzliche Prifungen durch den

Flaschenhersteller erforderlich werden, um die Zurlickweisungsgrenzen fir Beschadigungen wahrend des Betriebs zu
bestimmen und um diese Grenzen in die Dokumentation flr die Flasche aufzunehmen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Mindestanforderungen an Werkstoff, Gestaltung, Konstruktion und Ausflihrung,
Herstellungsverfahren und Prifung wahrend der Herstellung ortsbeweglicher, wiederbeflllbarer, geschweillter
Flussiggasflaschen (LPG) aus Stahl mit einem Fassungsraum von 0,5 | bis einschlieBlich 150 | fest, die der
Umgebungstemperatur ausgesetzt werden, um die in EN 1442 geforderten alternativen Gestaltungs- und
Konstruktionsverfahren zu ermaéglichen.

Diese Europaische Norm gilt nur fir Flaschen mit rundem Querschnitt.

Alle Driicke sind Uberdriicke, falls nicht anders angegeben.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stédhle

gestrichener Text

gestrichener Text

EN 462-1, Zerstérungsfreie Priifung — Bildglite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 1: Bildgliteprtifkbrper
(Drahtsteg) — Ermittlung der Bildglitezahl

EN 462-2, Zerstérungsfreie Priifung — Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 2: Bildgditeprtifkérper
(Stufe/Loch-Typ) — Ermittlung der Bildgtitezahl

EN 473:2000, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstérungsfreien Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 895, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch

EN 910, Zerstérende Priifungen von SchweilBndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen
gestrichener Text

EN 962:1996, Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtungen fir Gas-
flaschen in industriellem und medizinischem Einsatz — Gestaltung, Konstruktion und Prifungen (enthélt
Anderung A1:1999 + A2:2000)

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilSndhten — Sichtpriifung

EN 1321, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

EN 1418, Schweil3personal — Priifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum Schmelzschweil3en
und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches Schweil3en von
metallischen Werkstoffen

EN 1435:1997, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungsprifung von
SchmelzschweilRverbindungen
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gestrichener Text

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren

EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstédhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle
EN 10120, Stahlblech und -band fiir geschweillte Gasflaschen

gestrichener Text

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

IA) prEN 14894,  Fliissiggas-Gerdte und  Ausriistungsteile —  Kennzeichnung von  Fliissiggas
(LPG)-Flaschen

EN 14913, Fliissiggas-Gerédte und Ausriistungsteile — Ortsbewegliche, wiederbefiillbare, geschweillte
Flaschen aus Stahl fiir Fliissiggas (LPG) — Alternative Gestaltung und Konstruktion, Kontrollverfahren vor,
wéahrend und nach dem Fiillen

EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der scheinbaren Korngré3e (ISO 643:2003)
EN ISO 2409, Lacke und Anstrichstoffe — Gitterschnittpriifung (1ISO 2409:1992)

EN ISO 2812-2, Lacke und Anstrichstoffe — Bestimmung der Besténdigkeit gegen Fliissigkeiten — Teil 2:
Verfahren mit Eintauchen in Wasser (1SO 2812-2:1993)

EN ISO 3231:1997, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Besténdigkeit gegen feuchte, Schwefeldioxid
enthaltende Atmosphéren (ISO 3231:1993)

EN ISO 6520-1, Schweillen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregelmélligkeiten
an Metallen — Teil 1: Schmelzschweil3en

EN ISO 7253, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Bestéandigkeit gegen neutralen Salzspriihnebel
(ISO 7253:1996)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweilanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Quali-
fizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren flir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweillen von Stédhlen und Lichtbogenschweillen
von Nickel und Nickellegierungen

ISO 4624, Paints and varnishes — Pull-off test for adhesion

ISO 11997-2, Paints and varnishes — Determination of resistance to cyclic corrosion conditions — Part 2:
Wet (salt fog)/dry/humidity/UV light

gestrichener Text
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3 Begriffe und Symbole

3.1 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.141
Streckgrenze
obere Streckgrenze Ry, flr Kohlenstoffstdhle oder die 0,2-%-Dehngrenze (nicht-proportionale Dehnung)

Rp0,.2: fur Stahle ohne ausgepragten Streckgrenze und fir nichtrostende Stahle die 1,0-%-Dehngrenze Ry 1,0

3.1.2

normalisieren

Warmebehandlung, bei der eine fertig gestellte Gasflasche auf eine gleich bleibende Temperatur oberhalb
des oberen kritischen Punktes (ACj;) des Stahls erhitzt und danach in einer kontrollierten Atmosphére

abgekuhlt wird

313

spannungsfreies Gliihen

Warmebehandlung, bei der eine fertige Gasflasche auf eine einheitliche Temperatur unterhalb des unteren
kritischen Punktes (AC4) des Stahls erwarmt und anschlieBend in einer stillen Atmosphére abgekihlt wird, um

die Restspannungen zu verringern, ohne die metallurgischen Strukturen des Stahls zu verandern

3.2 Symbole

a berechnete Mindestdicke des zylindrischen Mantels, in Millimeter
A prozentuale Bruchdehnung, in Prozent

b berechnete Mindestdicke des Flaschenbodens, in Millimeter

Formfaktor (siehe Tabelle 1 und Bild 2)

D Auflendurchmesser der Gasflasche, entsprechend der Konstruktionszeichnung (siehe Bild 1), in

Millimeter
Dy AuBendurchmesser des Dorns beim Faltversuch (siehe Bild 8), in Millimeter
e tatsachliche Dicke des verwendeten Werkstoffes, in Millimeter
h Hohe des zylindrischen Teils des Bodens (siehe Bild 1), in Millimeter

H aulere Hohe des gewodlbten Teils des Bodens (siehe Bild 1), in Millimeter
J Schweillnahtwertigkeit

L Lange der Gasflasche, in Millimeter

L

urspringliche Messlange des Prifstlicks nach EN 10002-1, in Millimeter

n Verhaltnis des Dorndurchmessers (Faltversuch) zur Probendicke (siehe Tabelle 5)

Berechnungsdruck (1 bar = 10° Pa = 105 N/m2), der zur Berechnung der erforderlichen Mindestdicke
des zylindrischen Mantels und der Béden verwendet wird, in Bar

P,  Hochstdruck, der wahrend der Berstpriifung erreicht wurde, in Bar

P;  tatschlicher Priifiberdruck, den der Hersteller auf den Mantel wirken I&sst, in Bar
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P min 9eringster zulassiger Prifdruck, in Bar

r innerer Krempenradius des Bodens, in Millimeter
R innerer Wolbungsradius des Bodens, in Millimeter
Ry garantierte Zugfestigkeit, die vom Hersteller der Gasflasche fir die fertig gestellte Gasflasche garantiert

wird, in Newton je Quadratmillimeter

R, Mindestwert der Streckgrenze, der vom Hersteller der Gasflasche fir die fertig gestellte Gasflasche
garantiert wird, in Newton je Quadratmillimeter

R,  tatsachlicher Wert der Zugfestigkeit, der durch die in 7.4 beschriebene Zugfestigkeitsprifung ermittelt
wurde, in Newton je Quadratmillimeter

4 Werkstoffe

4.1 Die Werkstoffe fur Mantel und gepresste Béden miissen:

a) aus Kohlenstoffstdhlen nach EN 10120 oder anderen geeigneten Normen sein, vorausgesetzt, dass die
Prufergebnisse mit denen in dieser Norm Ubereinstimmen, oder

b) aus nichtrostenden Stahlen nach EN 10028-7 sein.
4.2 Alle an die Gasflasche angeschweilten Teile missen aus vertraglichen Werkstoffen hergestellt sein.

4.3 Die Schweillzusatzwerkstoffe mussen so ausgelegt sein, dass sich mit ihnen feste SchweilRnéhte
herstellen lassen, deren Zugfestigkeit mindestens gleich der fiir die Grundwerkstoffe vorgeschriebenen
Mindestzugfestigkeit der fertig gestellten Gasflasche ist.

4.4 [A) gestrichener Text (il Der Flaschenhersteller muss im Besitz von Zertifikaten Uber die
Schmelzanalyse und die mechanischen Eigenschaften des Stahls sein, der fir den Bau der drucktragenden
Teile der Gasflasche geliefert wurde. Es muss das Zertifikat 3.1 fir den Flaschenmantel und 2.2 fir den
Ventilschutz nach EN 10204:2004 sein.

4.5 Der Hersteller muss flur die zur Herstellung verwendeten Werkstoffe ein Identifizierungssystem
unterhalten, damit fur alle drucktragende Teile der fertig gestellten Gasflasche ein eindeutiger Herkunfts-
nachweis erbracht werden kann.

5 Gestaltung

5.1 Allgemeine Anforderungen

5.1.1 Damit die drucktragenden Teile dem Innendruck der Gasflasche standhalten, muss zur Berechnung
der Wanddicke die Streckgrenze des Werkstoffs beriicksichtigt werden.

5.1.2 Fir Berechnungszwecke wird der Wert flir die Streckgrenze R, auf einen Héchstwert von 0,85 Ry
begrenzt.

5.1.3 Der zur Berechnung der Wanddicke der Gasflasche zugrunde gelegte Innendruck muss der
Berechnungsdruck P, sein:

— fur Flaschen, die ausschlieRlich mit Flissiggas (LPG) bei einem Dampfdruck von 16 bar absolut bei 70 °C
betrieben werden: P, = Py i, = 15 bar;

— fir alle anderen Flussiggasflaschen: P, = P; i, = 30 bar.
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5.1.4 Es muss eine Zeichnung angefertigt werden, die alle Maflangaben einschliel3lich der Festlegung des
Materials enthalt.

5.2 Wanddickenberechnung des zylindrischen Flaschenkorpers
Die Wanddicke zylindrischer Mantel darf nicht geringer sein als der nach folgender Formel berechnete Wert:

P.xD
(15><RO><J)+Pc

FUr Flaschen mit einer Ldngsnaht mit J = 0,9.

Fir Flaschen ohne Langsnaht mit.J = 1,0.

5.3 Gestaltung der zur Druckrichtung konkaven Béden

5.3.1 Die gewdlbten Bdden der Gasflasche missen folgende Bedingungen erflllen:
— Kugeltorusbéden R < D; » =2 0,1 D; h 24 b (siehe Bild 1);

— halbellipsoide Béden h = 0,192 D; h = 4 b (siehe Bild 1).
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Legende

1  kugeltorusférmiger Boden

2 halbellipsoider Boden

ANMERKUNG  Fr kugeltorusférmige Boden gilt:

H = (R+b) —\/{(Rer) D] [Ren)r 22 ()]
Bild 1 — Darstellung der zur Druckrichtung konkaven Flaschenboden
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5.3.2 Die Wanddicke (b) darf nicht geringer sein als:

_ B, xDxC
- (15x R, )+ P,

In dieser Formel stellt C einen Formfaktor dar, dessen Wert vom Quotienten H/D abhangt.

Der Wert flr C muss aus Tabelle 1 und Bild 2 oder Bild 3 angegeben werden.

Tabelle 1 — Verhaltnis Z/D und Formfaktor C

12
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HID C HID C

0,25 1,000 0,38 0,612
0,26 0,931 0,39 0,604
0,27 0,885 0,40 0,596
0,28 0,845 0,41 0,588
0,29 0,809 0,42 0,581
0,30 0,775 0,43 0,576
0,31 0,743 0,44 0,572
0,32 0,713 0,45 0,570
0,33 0,687 0,46 0,568
0,34 0,667 0,47 0,566
0,35 0,649 0,48 0,565
0,36 0,633 0,49 0,564
0,37 0,621 0,50 0,564

ANMERKUNG  Zwischenwerte dirfen durch lineare Interpolation ermittelt werden.
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b/D
—— 0,06
—&— 0,03
—4&— 0,02
—%— 0,01
—&— 0,0075
—e— 0,005

1,500

1,400

e

—i—
LN

AN

1,300

1,200 3

W
Y/ %

A

1,100

1,000 + + + + 1 g t g } g y y
0,2 0,205 0,21 0,215 0,22 0,225 0,23 0,235 0,24 0,245 0,25

H/D —»

Bild 2 — Werte fiir Formfaktor C fiir #/D zwischen 0,2 und 0,25
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