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DIN EN 14141:2004-03

Die Europaische Norm EN 14141:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 14141:2003 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen®
(Sekretariat: Frankreich) ausgearbeitet worden.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NAA-69/9 ,Armaturen fir die
Erddlindustrie“ des Normenausschusses Armaturen (NAA).

Anderungen
Gegeniiber DIN 3437:1990-06 und DIN 3230-5:1984-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) DIN 3547:1990-06 und DIN 3230-5:1984-08 sind EN 14141 nicht &quivalent.

Der Inhalt der beiden Deutschen Normen ist in vollstandig Uberarbeiteter Form in diese Europaische
Norm teilweise eingeflossen.

b) Die vorliegende Norm enthalt auch optionale Prifungen auf Feuerbestandigkeit und Verschleil3festigkeit.
Frithere Ausgaben

DIN 3230-5: 1977-01, 1981-09, 1984-08
DIN 3437: 1990-06
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EUROPAISCHE NORM EN 14141
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2003

ICS 23.060.01; 75.200

Deutsche Fassung

Armaturen fur den Transport von Erdgas in Fernleitungen —
Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit und deren Prifung

Valves for natural gas transportation in pipelines — Robinetterie pour le transport de gaz naturel par des
Performance requirements and tests pipelines — Exigences de performance et essais

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. November 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von I3_e|gien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14141:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14141:2004-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03

EN 14141:2003 (D)

Inhalt Seite
7o T T o T 4
T =Y 11T T 5
1 AnNwWwendungSberEiCh ........ i ———— 5
2 Normative VErweiSUNQGEN ... s s s e e smn e 5
3 ==Y o =SS 7
4 Funktionsanforderungen............ceiiiieiiiisiri s 8
41 ENdanSCRIAQEe......ccuiiiiiii it 8
4.2 Stellung des ADSCRIUSSKOIPEIS ........cccceriiceririissrerrrcsre s s s e e s ssssmse s s s s e e e e sme e e s s smn e e e s sme e e s s e e anssmnnes 8
4.3 Schutz von freiliegenden Spindeln und Wellen ... e e 8
44 1o [ o 2= T (= 8
4.5 ANNEDEOSEN ... 8
4.6 PAVET:1 72 Ted o T30 o] o [=T U] 3T [T o SR 8
5 Anforderungen und Prifungen...........oociiiiiiiniiniii s s 9
5.1 0T T3 4] T o 9
5.1.1 Drucktragendes GEhAUSE...........cccceeeeeieirrrsirrirsrerrssssr e rsssssr e s s ssssn s e s s s s snr e e ssssnn e s ssssnseesasssneessssnsesnssnnenans 9
L T = - 1] =g T 1Y o 9
5.1.3  ANSChWEIBENAEN.....ccceiite iR 9
5.1.4 Ausblassicherhe@it ... ————————— 10
5.1.5 Einpresssystem fir Dichtmittel ... s 10
5.1.6 Verldngerte Entleerungs-, Entliiftungs- und Dichtmittelleitungen.............cccociriiiiinnniiicnnniccennn. 11
5.1.7 Entliuftungs-, Entleerungs- und Dichtmittel-Einpressarmaturen ...........c.cccooiiiiiiicinnncccennccccee, 12
5.1.8 Mechanische Festigkeit gegen Drehmomentiiberlastung.......cccccccoiiiccciisrrir s 12
5.1.9 Verbindung Gehduse/Oberteil ... ——————— 12
5.2 =T = LT 11 3 S 13
5.21 Handrader und Hebel, GANGigkeit ..........ccocmmiiriiiii 13
5.2.2 Schutz vor schnellbeweglichen auBeren Teilen ..........coccviiiiiirinii 13
5.2.3 Reserve-Betatigungselemente..........cccoiiiiinnii i ———————— 14
5.2.4 Priifung des Betdatigungsmomentes/der Betatigungskraft.............oooomi s 14
5.3 L L= ] o - 14
5.3.1 Vertraglichkeit der Werkstoffe..........ccccuceeceriireccemiicccee e e e e e e 14
5.3.2 Werkstoffe fiir drucktragende GEehAUSE ..........cccereeierrerciierrrr e e e 15
L 0 T X o -7 o3 o1 11 T=2= T o o = SN 17
5.3.4 Verbindung Gehaduse/Oberteil, Schraubenwerkstoffe ..........cccccccimmiiiicccccscer s 17
5.4 25T o = - 1 18
5.5 Zerstorungsfreie Prifung........c it 19
5.5.1 Qualifizierung des Prifpersonals..........ccccoiiimiiniinir e 19
LR 0 Y o 411 =1 =T o 19
5.5.3  GUSSSTUCKE ... s e e e s s me e e e e e sa s smn e e e e e ee s e s amne e e e e e nmnnaeeeeeaaannnnn 20
L T o 415 1= L= T 20
5.5.5 SchweiBenden fiir BaustellenschweiBungen...........cccccvoiiiiiiniinr e 21
5.6 Priifung des drucktragenden GehauUSEeS............cccvececeriirceienissscre e scre e e smm e e 21
5.7 AUBEIE DICHENEIL .....ceeeeeeeeecieeeeeceieeese st es e sas e sesssss e e sasae et easse e s essaese e eaese e e eanse e earseansenenanaenensns 21
5.7.1  Spindel-/WellenabdiChtung..........cocoirimiiimir s s 21
5.7.2  AUBEre DruCkentlastUung ..........ccceceeeerereirersseseesssnsesesssseessssssssssssssssssssssssssesssssssnsssssssensssssssenssssasnsnes 22
5.7.3 Priifung auf Feuerbestandigkeit (freigestellt, falls verlangt).............ccoocmrrrieccmmrrccccmrns e 22
5.8 INNere DIChLRE@IL..... ... e 22
5.8.1 Dichtheit des SitZes ........cccoviimiiimini e ——————————————— 22
5.8.2 Funktionspriifung mit sauberem Gas (freigestellt) ...........cccevvmririiiiicccccscrrr e 23
5.8.3 Priifung der VerschleiRfestigkeit bei Betrieb mit verschmutztem Gas (freigestellt) ................... 23
6 =Y 4 3 A=) ] 3V 23
7 O LT =11 23
8 I8/ o 1111 4V 1= o 23
9 Funktionsprifungen und andere Qualifikationspriifungen

(wie in den Anhangen B bis F aufgeflnrt)......cccceiieceserirceeeeerscmee s s s s sssse s s s e e s e sme e s smn e e sessmme e s ensnns 24

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14141:2004-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03

EN 14141:2003 (D)

Seite
Anhang A (normativ) Typpriifung der allgemeinen Konstruktion und Herstellung von Armaturen in
L= 01 L= 1T Ty T =T o 25
A1 N e 1= 4 LY 13 1= SN 25
A.2 T 25
A3 Geltungsbereich der TYPPrifUung.......cccccceiiiiicciiismcrrir e sss e s mnn s s e e e s e s s s nnn e e e s 25
A.3.1  NennWeitenberiCh .........o i e 25
N 22 = T 111 o 1 1 26
A.3.3  WEIKStOff ... 26
A.3.4  HerstellUNGSArt.........ooc i 26
A4 87/ o L0111 T 26
A.4.1 Voraussetzungen fiir die Herstellung........c.c.ocooomiiiiiiinii e 26
A.4.2 Spannungstechnische Beurteilung und sicherheitstechnische Konstruktionspriifung ............ 27
A.4.3  Prifung der ArmMatUren ..........ooiiiiiceieiiecir e ssssse e s sssre s s s sne e s ssssme e s s s sne s sssmn e e ssssane e s sesameesassnnessnssnnes 27
A.4.4  DOKUMENTAtION......ciiiiieiii i 27
A.5 Uberpriifung der Herstellung und Priifung durch die unabhingige anerkannte Stelle.............. 27
A.6 Anderung von Armaturen mit Baumuster-KennzeiChen ............ccuceeeveeeneressesesssesesesesesessssesensnns 28
A.6.1  Anderungen zu dieSEr NOIM........ccceeeeeurerentsssesessssesesssssesessssssesssssssssssssssesssssssssnssssssssssssssssenessssssens 28
A.6.2 Bekanntgabe VON ANAEIUNGEN.........ccoucceiieeiieaeiesesssesssesssssssessssssssssssssssssssssesssssssssesssssssssssssssssssens 28
A7 VEITANIEN ...t 28
A. 7.1  Antrag auf TYPPIrUFUNG... .o csssre e s s s s s ssssss s e e s e e s ss s s s sms s e e e e e s sas s s samnnssensesssnnnmnnnnennssnn 28
A.7.2  PrifberiCht...... e ———— 28
A.7.3 Baumuster-KennzeiChen.......... i 28
A.8 Bekanntgabe von Armaturen mit Baumuster-Kennzeichen..........ccccoiiiiiiicicnnincccnncine s 29
R Ry A T - E=T = W T =T o 29
A.8.2 Ablauf der GUIHIGKEIt .........cciriiiiiiiiriii i e 29
A.8.3 Muster einer Verpflichtungserklarung.........c.coccmiiiiiiniiiimnsr e 30
Anhang B (normativ) Funktionspriifung beziiglich des Verhaltens von Armaturen-
Dichtungswerkstoffen gegeniiber Fliissigkeiten in Erdgas..........ccccoiiiimninicinnncsnnincceensneen, 31
B.1 A Y o 31
B.2 Durchfihrung der Prifung .......ccccciiiimiiiisiis s s s s 31
B.3 ANNAhMEKILErI@N ... 31
Anhang C (normativ) Prifung des Betdatigungsmomentes/der Betatigungskraft.............ccccovviinniiiinens 32
C.1 A Y 32
C.2 Durchfihrung der Prifung ........ccciiiniiini s ms s s s s s s 32
C.3 T 1414 0= Ly =T 4T o 32
Anhang D (normativ) Funktionspriifung mit sauberem Gas (freigestellt) ............ccccoeomrireeiciirncccceiiecees 33
DA Y 33
D.2 Durchfihrung der Prifung .........ccccoicceemiiceerscsccee s s smre s sss e e s s s e s smse s s s e s s same e s s smne s s ssmeeesssnnes 33
D.3 ANNANMEKIIEEIIEN ....eeiiir i 33
Anhang E (normativ) Funktionspriifung der Verschleiffestigkeit von Kugelhahnen bei Betrieb
mit verunreinigtem Gas (freigestellt)........ccccvmriiiiinni e ———— 34
E.1 A= v 34
E.2 Durchfihrung der Prifung .........cccooicceimiieeiericcscee s sme e sssssse s s s sme e s sme e s s ssme e s s ms e s s s smme s e sssnenesssnnnes 34
E.3 ANNANMEKIILEIIEN ...ttt 35
Anhang F (normativ) Messung der WanddiCKe............ccccerirreeiirrrssmerrscsee s ssssse e s s sms e sssssse e sssssmeessssmns e ssssnnes 36
F.1 AnNwWendungsbereiCh ... ———————————————————— 36
F.2 Beschreibung der Prifung ..o s s s s 36
F.3 Prifverfalren ... 36
F.4 ANNANMEKIILEIIEN ...t 36
Anhang G (informativ) Zusétzliche Anforderungen..........cccocciiiiiisiiiniin 37
G.A1 BiegefestigKeit ... —————————— 37
G.2 Schutz gegen Drehmomentiiberlastung ...........cocciiiiiiiiiini s 37
Anhang H (informativ) Zusammenstellung der fertigungsbegleitenden Prifungen und
I8/ < 1011 4T =1 o 38
LiteratUrhinWeISe ......ccceiiiiieri i e e R n e 42
Documents

Document SharingHub

Full document details: DIN EN 14141:2004-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14141-2004-03

EN 14141:2003 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 14141:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen” erar-
beitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2004, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2004 zurlickgezogen werden.

Die Anhange A, B, C, D, E und F sind normativ. Die Anhdnge G und H sind informativ.

Das Dokument enthalt Literaturhinweise.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich,

Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes
Konigreich.
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Einleitung

Aufgabe von CEN/TC 69/WG 9 ist die Ausarbeitung eines Vorschlages einer Europadischen Norm fur die
Gebrauchstauglichkeit von Armaturen in Fernleitungen fiir den Transport von Erdgas nach EN 1594,

Die wesentlichen Eigenschaften der fir ein spezielles Einsatzgebiet vorgesehen Armaturen werden als Anfor-
derungen an die Gebrauchstauglichkeit im Einzelnen definiert, erganzt durch die Beschreibung der Prifun-
gen, die

— vom Hersteller wahrend der Fertigung am Produkt und
— fur die Zertifizierung durch eine unabhangige anerkannte Prifstelle an Musterprodukten

durchzufiihren sind, um die Gebrauchstauglichkeit der Armatur nach den Anforderungen dieser Europaischen
Norm nachzuweisen.

In dieser Norm ist eine Typprifung festgelegt, um die Anforderungen nach EN 1594 zu erfllen.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fur alle Armaturen (Kegelhdhne, Kugelhdhne, Schieber und Riickschlagklappen)
in Onshore-Fernleitungen fur den Transport von Erdgas nach EN 1594. Sie umfasst alle Armaturen, die Be-
standteil der Fernleitung sind.

Diese Europaische Norm legt die Armaturen fiir Fernleitungen mit einem maximal zulassigen Betriebsdruck
(MOP) Uber 16 bar fest.

Regelarmaturen, Sicherheitsventile und alle Armaturen <DN 50 sind aus dem Anwendungsbereich ausge-
schlossen.

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und die entsprechenden Prifungen fest, die bei der Ferti-
gung und fir die Zertifizierung durchgefiihrt werden, um nachzuweisen, dass die Armaturen die Anforderun-
gen erflllen. Die Produkt- und Typprifungen sind in Anhang H zusammengefasst.

Diese Europaische Norm verweist auf ISO 14313. Falls nicht anders angegeben, sollten alle Anforderungen
nach ISO 14313 erfillt werden. Mit einem Punkt [¢] gekennzeichnete Absatze enthalten Anforderungen, die
mit den Anforderungen von ISO 14313 identisch sind. Bei Widerspriichen zwischen der Europaischen Norm
und der Internationalen Norm gilt die Europaische Norm.

Zusatzliche nationale Anforderungen und Prifungen auf Grund noch nicht harmonisierter gesetzlicher Rege-
lungen auf einzelstaatlicher Ebene kénnen erforderlich werden und sind bei der Bestellung anzugeben.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publika-
tionen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberar-
beitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen.

EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen.
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EN 736-1, Armaturen —Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten.
EN 736-2, Armaturen —Terminologie — Teil 2: Definition der Armaturenteile.
EN 736-3, Armaturen —Terminologie — Teil 3: Definition von Begriffen.

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweil3ndhten — Sichtpriifung.

EN 1289, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Eindringpriifung von Schweil3verbindun-
gen — Zulédssigkeitsgrenzen.

EN 1290, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiSverbindungen — Magnetpulverpriifung von SchweilSverbin-
dungen.

EN 1291, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiSverbindungen — Magnetpulverpriifung von SchweilSverbin-
dungen — Zuldssigkeitsgrenzen.

EN 1369, GieBereiwesen — Magnetpulverpriifung.

EN 1371-1, GieBereiwesen — Eindringpriifung — Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und Niederdruckkokil-
lengussstiicke.

EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweil3- verbindungen.

EN 1503-1, Armaturen — Werkstoffe fiir Gehduse, Oberteile und Deckel — Teil 1: Stéhle, die in Européischen
Normen festgelegt sind.

EN 1503-2, Armaturen — Gehé&use, Oberteile und Deckel — Teil 2: Stahle, die in Europdischen Normen nicht
festgelegt sind.

EN 1515-1, Flansche und ihre Verbindungen — Schrauben und Muttern — Teil 1: Auswahl von Schrauben
und Muttern.

EN 1515-2, Flansche und ihre Verbindungen — Schrauben und Muttern — Teil 2: Klassifizierung von Schrau-
benwerkstoffen fiir Stahlflansche, nach PN bezeichnet.

EN 1594, Gasversorgungssysteme — Rohrleitungen fiir einen maximal zuldssigen Betriebsdruck (iber
16 bar — Funktionale Anforderungen.

EN 1712, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3verbindun-
gen — Zulassigkeitsgrenzen.

EN 1714, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3verbindun-
gen.

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren.
EN 10204:1991, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.

EN 10228-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 1: Magnetpulverpriifung.
EN 10228-2, Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 2: Eindringpriifung.

EN 10228-3, Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 3: Ultraschallpriifung von
Schmiede-stlicken aus ferritischem oder martensitischem Stahl.

EN 10228-4, Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 4: Ultraschallpriifung von
Schmiede-stiicken aus austenitischem und austenitisch-ferritischem nichtrostendem Stahl.

EN 12266-1, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen — Teil 1: Druckpriifungen, Priifverfahren und An-
nahmekriterien — Verbindliche Anforderungen.

EN 12517, Zerst6rungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schweil3ver-
bindungen — Zuléssigkeitsgrenzen.

EN 12627:1999, Industriearmaturen — Anschweil3enden fiir Armaturen aus Stahl.
EN 12681, GieBereiwesen — Durchstrahlungspriifung.

EN 45004, Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die Inspektionen durchfiih-
ren.
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EN 45011, Allgemeine  Anforderungen an  Stellen, die  Produktzertifizierungssysteme  betreiben
(ISO/IEC Guide 65:1996).

prEN 12516-1, Industriearmaturen — Gehéusefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende Ge-
héuse von Armaturen aus Stahl.

prEN 12516-2, Industriearmaturen — Gehd&usefestigkeit — Teil 2: Berechnungsverfahren fiir drucktragende
Gehéuse von Armaturen aus Stahl.

ISO 5208, Industrial valves — Pressure testing of valves.
ISO 10497, Testing of valves — Fire-type testing requirements.

ISO 14313:1999, Petroleum and natural gas industries — Pipeline transportation systems — Pipeline valves.

MSS-SP-551), Quality standard for steel castings for valves, flanges and fittings and other piping components
(visual method for evaluation of visual irregularities).

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach EN 736-1, EN 736-2, EN 736-3 und ISO 14313 so-
wie die folgenden Begriffe.

31

Armatur mit vollem Durchgang [e]

Armatur mit einer freien Offnung, durch die eine Kugel oder ein anderes Innenteil derselben Nennweite wie
die Armatur passt

3.2

maximale Druckdifferenz (MPD) [e]

maximale Differenz zwischen eingangsseitigem und ausgangseitigem Druck am Abschlusskoérper, bei dem
der Abschlusskoérper betatigt werden kann

33
Armatur mit reduziertem Durchgang [e]
Armatur, bei der der Durchgang durch den Abschlusskdrper kleiner ist als an dem/den Anschlussende(n)

3.4
Sitzoberflachen [e]
Kontaktflachen von Abschlusskérper und Sitz, die die Dichtheit der Armatur sicherstellen

3.5

Spindel [e]

Teil, das den Abschlusskérper mit dem Betatigungselement verbindet, und das aus einem oder mehreren
Bauteilen bestehen kann

ANMERKUNG Diese Definition gilt ebenfalls fir Wellen.

3.6

Priifbericht

Darstellung der Ergebnisse der Einzelpriufungen zur Beurteilung der Konformitat einer Baureihe von Armatu-
ren mit dieser Norm, in schriftlicher Form

1) Erstellt und zugelassen durch die Manufacturers Standardization Society of the Valve and Fittings Industrie, Inc.
127 Park Street, NE, Vienna, Virginia 22180
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3.7

Typprifung

wie allgemein in EN 736-3 angegeben, eine festgelegte Gruppe von Priifungen zum Nachweis der Konformi-
tat einer Armaturen-Baureihe mit dieser Norm

ANMERKUNG Eine Baureihe kann Armaturen gleicher Konstruktion, gleicher Werkstoffgruppe und gleicher Herstel-
lungsart, jedoch verschiedener GréRen und verschiedener zulassiger Driicke enthalten.

3.8

Zertifizierung der Typprifung

Vergabe eines Prif- und Uberwachungszeichens durch eine unabhangige anerkannte Stelle zum Nachweis
fur die Normenkonformitat einer Armaturen-Baureihe

3.9

Molchbarkeit

Armaturen, die in Offenstellung einen zylindrischen Durchgang aufweisen, der den ungehinderten Durchgang
eines Molches (Reinigungs- oder Messmolches) gestattet

4 Funktionsanforderungen

4.1 Endanschlage
An der Armatur, am Getriebe oder am Stellantrieb missen Endanschlage vorgesehen sein. Sie missen die

Stellung des Abschlusskérpers in Offen- und Geschlossenstellung sicher arretieren und dirfen sich nicht un-
beabsichtigt verstellen. Bei hebelbetétigten Armaturen muss der Anschlag vom Hebel getrennt sein.

4.2 Stellung des Abschlusskorpers

AuBer bei Riickschlagklappen darf sich die Stellung des Abschlusskorpers durch die dynamischen Krafte der
Stromung oder bei Schiebern mit Spindelgewinde durch die Krafte, die durch den Innendruck entstehen, nicht
verandern.

4.3 Schutz von freiliegenden Spindeln und Wellen

Bei verlangerten und freiliegenden Spindeln und Wellen von Armaturen muss die Spindeldurchfiihrung durch
ein Hulsrohr gegen Staub geschitzt werden.

4.4 Molchbarkeit

Armaturen fir Fernleitungen missen molchbar sein, sofern nichts anderes vereinbart ist, und der Definition
der Armatur mit vollem Durchgang entsprechen.

4.5 Anhebedsen
[¢] Armaturen der Nennweite DN 200 (NPS 8) und gré3er missen mit Anhebedsen versehen sein.

Die Tragfahigkeit von Anhebedsen muss groRer sein als das Gewicht von Armatur und Stellantrieb.

4.6 Zusitzliche Anforderungen

Der Besteller kann fir besondere Bedingungen zusatzliche Anforderungen verlangen, siehe Anhang G.
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5 Anforderungen und Prifungen

5.1 Konstruktion

5.1.1 Drucktragendes Gehause

EN 14141:2003 (D)

Anforderung

Fertigungsbegleitende Prifung

Typprifung

Die Armaturen miissen so ausge-
legt und bemessen sein, dass sie
den im Betrieb auftretenden Be-
anspruchungen sicher standhal-
ten. Die Konstruktion des druck-
tragenden Gehauses muss den
Anforderungen nach

prEN 12516-1 bzw. prEN 12516-2
entsprechen. Alternativ sind die
Anforderungen nach ISO 14313
zu erfillen.

Geschweildte Armaturen, die nicht
rund oder nicht zylindrisch sind,
missen den Anforderungen einer
anerkannten Druckbehalterver-
ordnung entsprechen.

Der Hersteller muss die Bestati-
gung der Armaturenkonstruktion
dokumentieren und auf Wunsch
fur die Beurteilung und Zulassung
zur Verflgung stellen.

Zulassung der Konstruktion nach
A.4.3 und Anhang F.

5.1.2 Baulédngen

Anforderung

Fertigungsbegleitende Priifung

Typprifung

[e] Bauldngen von Armaturen mit
Flanschanschluss und An-
schweillenden missen
ISO 14313 entsprechen, so-
fern vom Besteller nichts an-
deres vereinbart wurde.

MaRprifung

Prifung nach A.4.3

5.1.3 AnschweiBenden

Anforderung

Fertigungsbegleitende Priifung

Typprifung

Angaben zu den Schweil’enden
und Dicken missen

EN 12627:1999, Bilder 2, 3, 4
und 5 entsprechen.

Das Anschweillende muss aus-
reichend lang sein, damit das
Schweilten ohne Beschadigung
von inneren Teilen der Armatur
erfolgen kann. Der Lieferer der
Armatur muss die maximal zulas-
sige Schweilltemperatur festle-
gen. Kann dies nicht erreicht wer-
den, dirfen nach Absprache mit
dem Besteller Verlangerungen
durch Rohrstlcke verwendet wer-
den.

MaRprifungen an Zeichnung und
Produkt.

Prafung der Zeichnung nach A.4.3
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5.1.4 Ausblassicherheit

Anforderung

Fertigungsbegleitende Priifung

Typprifung

[s] Die Armaturen missen mit
einer Ausblassicherung der
Spindel ausgeflhrt sein, um
zu verhindern, dass die Spin-
del durch den Innendruck
herausgedriickt wird, wenn
die Spindelpackung und/oder
-halterung entfernt wurde.

Priifung der Zeichnung

Prifung der Zeichnung nach A.4.3

5.1.5 Einpresssystem fiir Dichtmittel

Anforderung

Fertigungsbegleitende Prifung

Typprifung

Wenn ein Einpresssystem fir
Dichtmittel vorhanden ist, muss es
ausgestattet sein mit:

e einem Ruckschlagventil am
Gehauseanschluss fir jede
Einpressstelle;

e einem grofen halbkugelfor-
migen Universal-Dichtmittel-
einpresskopf (giant button
head fitting), mit einem
Durchmesser von 22 mm, fur
den Anschluss der Dichtmittel
Einpresspistole.

Prifung der Zeichnung

Prifung der Zeichnung

Das Einpresssystem muss eine
gleichmaRige Verteilung des
Dichtmittels um die Sitze ermdgli-
chen.

Versuchsweise muss Dichtmittel
eingepresst und die Armatur da-
nach gepruft werden, um sicher-
zustellen, dass eine ausreichende
Zufuhr und gleichmaBige Vertei-
lung des Dichtmittels gegeben ist.

Die Priifung ist an einer geschlos-
senen, mit max. 50 % Differenz-
druck beaufschlagten Armatur und
mit einem vom Hersteller emp-
fohlenen Dichtmittel durchzufiih-
ren. Die Armatur ist zu Uberprfen,
um die Verteilung des Dichtmittels
festzustellen. Das Dichtmittel
muss auf der Oberflache des Ab-
schlusskdrpers einen durchge-
henden Ring bilden (wahlweise
durchfuhrbare Prifung).
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5.1.6 Verlangerte Entleerungs-, Entliiftungs- und Dichtmittelleitungen

Anforderung

Fertigungsbegleitende Priifung

Typprifung

Bei Unterflurarmaturen sind die Entlee-
rungs-, Entliftungs- und Dichtmittellei-
tungen bis zur Oberflache zu verlan-
gern. Die Verlangerungen missen aus-
reichend ausgelegt und sicher befestigt
sein.

Diese Verlangerungen missen nahe
der Spindelverlangerung enden. Alle

Verbindungen mussen geschweifdt sein.

Sichtpriifung

Prifung nicht erforderlich

Die verlangerten Dichtmittelleitungen
sind so auszufiihren, dass sie dem ma-
ximalen Arbeitsdruck der empfohlenen
Einpressvorrichtung standhalten. Der
Besteller muss den maximalen Druck

der Einpressvorrichtung oder Nennweite

und Werkstoff des Rohres angeben.

Entleerungs- und Entliftungsanschliis-

se an Armaturen:

1) Sie missen mit mindestens
einem Absperrventil versehen
sein.

2) Der Anschluss an das Arma-
turengehause muss geschweifdt
sein.

3) Der Anschluss an das erste Ent-
leerungsventil muss geschweil3t
sein.

4) Die Rohrnennweiten missen
mindestens folgenden Werten
entsprechen:
< DN 150; DN 15 Entleerung
> DN 200; DN 25 min.
Entleerung, falls nichts anderes
festgelegt ist.

Prifung der Zeichnung
Wasserdruckprifung mit dem
1,5fachen Nenndruck der Armatur.
Die Priifung darf im Rahmen der Ge-
hause-Druckprifung oder als Priifung
der vormontierten Rohrleitung durch-
gefiihrt werden, wenn die Schluss-
verbindungen an die Armatur einer
Dichtheitspriifung bei einem mit dem
Besteller vereinbarten Druck unter-
zogen wurden.

Es ist keine Undichtheit zulassig.

Priifung nicht erforderlich

5) Entluftungsleitungen missen wie
folgt festgelegt sein.

Jede Dichtmittel-Einpressleitung:

— muss am Armaturengehduse
angeschweilfdt sein;

— muss an der Anschlussstelle
zum Armaturengehduse mit
einem Ruckschlagventil ver-
sehen sein;

— muss mit einer Absperrarmatur
versehen sein;

— muss am Ende mit einem
grof3en halbkugelférmigen
Universal-Dichtmitteleinpress-
kopf, & 22 mm, versehen
sein.

Vor dem Zusammenbau mussen die In-

nenbohrungen der Dichtmittel-

leitungen chemisch oder mechanisch

gereinigt werden.
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5.1.7 Entliuftungs-, Entleerungs- und Dichtmittel-Einpressarmaturen

Anforderung

Fertigungsbegleitende Prifung

Typprifung

Entliftungs- und Entleerungs-
armaturen und Armaturen an Ver-
langerungen fir die Dichtmittel-
Einpressung missen mit einem
Nenndruck ausgelegt sein, der nicht
unter dem der Armatur liegen darf,
an der sie eingebaut werden. Ent-
[Gftungs- und Entleerungsarmaturen
mussen gegen schlagartige Ge-
hauseentspannung bestandig sein.

Jede einzelne Nennweite, Bauart
und Druckstufe von Entliftungs-
und Entleerungs-Kugelhdhnen
muss einer Abblasepriifung mit Gas
und danach einer Priifung der Sitz-
dichtheit unterzogen werden.

Aus jeder Bestellung ist ein Entlif-
tungs- und Entleerungskugelhahn
dreimal zu 6ffnen/schliel3en, mit ei-
nem Differenzdruck (Luft oder Gas)
gleich dem Nenndruck der Rohrlei-
tungsarmatur. (Bei Dichtmittel-
Einpressarmaturen ist diese Pru-
fung nicht erforderlich.)

Dichtheitsprifung des Armaturen-
sitzes ist nach 1SO 14313:1999, C.4
durchzufihren.

Prufung nicht erforderlich

5.1.8 Mechanische Festigkeit gegen Drehmomentiiberlastung

Anforderung

Fertigungsbegleitende Prifung

Typprifung

[] Die (das) zulassige Betati-
gungskraft/-moment bei allen
Antriebsberechnungen muss
mindestens dem 2fachen Off-
nungsdrehmoment/-kraft ent-
sprechen (siehe 5.2.4).

Prifung nicht erforderlich

Nach Anhang C

5.1.9 Verbindung Gehaduse/Oberteil

Anforderung

Fertigungsbegleitende Prifung

Typprifung

Abdichtungen des Oberteils
mussen ausblassicher sein. Die
Verbindung muss frostsicher sein,
d. h., sie muss dicht gegenuber
Feuchtigkeit von auflen und gegen
Korrosion geschiitzt sein.

Sichtprufung der Zeichnung

Sichtprufung der Zeichnung
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