DEUTSCHE NORM Marz 2016

DIN EN 14307 D | N

1CS91.100.60 Ersatz fiir
DIN EN 14307:2013-04
Siehe Anwendungsbeginn

Wiarmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir
betriebstechnische Anlagen in der Industrie -

Werkmaiflig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) -

Spezifikation;

Deutsche Fassung EN 14307:2015

Thermal insulation products for building equipment and industrial installations -
Factory made extruded polystyrene foam (XPS) products -

Specification;

German version EN 14307:2015

Produits isolants thermiques pour I'équipement du batiment et les installations industrielles -
Produits manufacturés en mousse de polystyréne extrudé (XPS) -

Spécification;

Version allemande EN 14307:2015

Gesamtumfang 46 Seiten

DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau)

| gy

UGUINTI

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14307:2016-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14307-2016-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14307-2016-03

DIN EN 14307:2016-03

Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2016-03-01.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser Norm kann erst nach der Veroéffentlichung der
Fundstelle dieser Norm im Amtsblatt der Europdischen Union bzw. im Bundesanzeiger von dem dort

genannten Termin an erfolgen.

Hinweise hierzu erhalten die Anwender der Norm auf den entsprechenden Webseiten der Europdischen
Union oder auf den entsprechenden Webseiten der Bauaufsichtsbehorden.

Neben dieser Norm darf die im Ersatzvermerk genannte Norm DIN EN 14307:2013-04 noch fiir eine

bestimmte Ubergangsphase angewendet werden, sofern dies im Amtsblatt der Europdischen Union bzw. im
Bundesanzeiger entsprechend verbindlich festgelegt wurde.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14307:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe fiir betriebstechnische
Anlagen in Gebauden und in der Industrie (SpA zu CEN/TC 88/WG 10)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen
(NABau) verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14307:2013-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Erginzung des Vorworts;

b) Erganzungzu 3.2.2;

c) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.8;

d) Anderungzu5.3.2;

e) Anderungzu Abschnitt 7;

f)  Anderung zu Abschnitt 8;

g) Anderungzu Anhang A;

h) Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Friihere Ausgaben

DIN EN 14307:2010-04, 2013-04
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EUROPAISCHE NORM EN 14307
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2015

1CS91.100.60 Ersatz fiir EN 14307:2009+A1:2013

Deutsche Fassung

Warmedammstoffe fiir die technische Gebaudeausriistung
und fiir betriebstechnische Anlagen in der Industrie —
Werkmaf3ig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) —

Spezifikation
Thermal insulation products for building equipment Produits isolants thermiques pour I'équipement du
and industrial installations — batiment et les installations industrielles —
Factory made extruded polystyrene foam (XPS) Produits manufacturés en mousse de polystyrene
products — extrudé (XPS) —
Specification Spécification

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 24. Oktober 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 14307:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis September 2017 zurtlickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 14307:2009+A1:2013.

Dieses Dokument fithrt die Abschnitte der Norm auf, die erforderlich sind, um die Ubereinstimmung der
Europédischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) sicherzustellen.

Die wesentlichen technischen Anderungen in dieser neuen Ausgabe von EN 14307 sind:
a) Erginzung des Vorworts;

b) Ergianzung zu 3.2.2;

c) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.8;

d) Anderungzu5.3.2;

e) Anderung zu Abschnitt 7;

f) Anderung zu Abschnitt 8;

g) Anderungzu Anhang A;

h) Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europédische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Ortlich zustindige Regelungsbehérden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet
sind, ihre Anforderungen unter Benutzung europaischer harmonisierter Produktnormen festzulegen, diirfen
zusatzliche Stoffeigenschaften aufierhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der
iiblichen Betriebsbedingungen der vorgesehenen technischen Gebaudeausriistung oder betriebstechnischen
Anlage technisch notwendig oder aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europaische Norm enthalt vier Anhange:
— Anhang A (normativ) Werkseigene Produktionskontrolle;
— Anhang B (normativ) Bestimmung der Warmeleitfahigkeit im gealterten Zustand;

— Anhang C (informativ) Zusatzliche Stoffeigenschaften;

— AnhangZA (informativ) Abschnitte dieser Europdischen Norm, die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenverordnung betreffen.
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Dieses Dokument enthilt Literaturhinweise.

Diese Europaische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fiir Warmedammstoffe fiir die technische
Gebaudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der Industrie. Sie kann jedoch gegebenenfalls
auch in anderen Bereichen verwendet werden.

In Ausfithrung von Resolution BT 20/1993 rev. hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die unten aufgefiihrten
Normen als ein Paket von Europdischen Normen zu definieren. Als Frist fiir die Zuriickziehung (DOW) von
nationalen Normen, die den Europdischen Normen dieses Normenpakets entgegenstehen, wurden
21 Monate nach Verfiligbarkeit festgelegt.

Das Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhingenden Normen iiber die
Spezifikation von werkmafig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich von
CEN/TC 88 gehoren:

EN 14303, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) — Spezifikation

EN 14304, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausrtistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus flexiblem Elastomer-Schaum (FEF) — Spezifikation

EN 14305, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) — Spezifikation

EN 14306, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation

EN 14307, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 14308, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-
Schaum (PIR) — Spezifikation

EN 14309, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdifSig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 14313, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation

EN 14314, Widrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 15501, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Werkmdfsig
hergestellte Produkte aus Bldhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) — Spezifikation

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen an werkmaifdig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum fest, die als Warmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir
betriebstechnische Anlagen in der Industrie in einem Betriebstemperaturbereich von etwa —180 °C bis
+75 °C benutzt werden.

Bei einer Betriebstemperatur unterhalb von —50 °C sind besondere Priifungen beziiglich der Eignung der
Produkte fiir den beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z. B. Sauerstoffverfliissigung). In jedem Fall sollten
die Empfehlungen des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden in Form von kaschierten oder unkaschierten Platten, Rohrschalen, Segmenten und
vorgeformter Dammung hergestellt.

Diese Europdische Norm beschreibt die Produkteigenschaften und enthidlt Verfahren zur Priifung,
Konformititsbewertung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Die von dieser Norm abgedeckten Produkte werden auch in vorgefertigten Warmedammsystemen und
Mehrschicht-Verbundplatten angewendet; die Eigenschaften von Systemen, in die diese Produkte integriert
sind, werden nicht behandelt.

Diese Europdische Norm legt fiir die einzelnen Eigenschaften keine Leistungsstufen fest, die ein Produkt
erreichen sollte, um fiir einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die fiir bestimmte

Anwendungen bendtigten Stufen konnen Regelwerken oder Ausschreibungen entnommen werden.

Diese Norm gilt nicht fiir Produkte mit einem Nennwert der Warmeleitfahigkeit grofier als 0,060 W/(m - K)
bei einer Mitteltemperatur von 10 °C.

Diese Europdische Norm gilt nicht fiir Produkte, die zur Dammung des Bauwerks bestimmt sind und
Produkte, die zur Schalldimmung bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 822, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1604, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitit bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1605, Wddrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Verformung bei definierter Druck- und
Temperaturbeanspruchung

EN 1609, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14307:2016-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14307-2016-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14307-2016-03

DIN EN 14307:2016-03
EN 14307:2015 (D)

EN 12086, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

EN 12667, Wdirmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wirme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wddrmestrommessplatten-Gerdt —
Produkte mit hohem und mittlerem Wddrmedurchlasswiderstand

EN 12939, Widrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wdrme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-Gerdt —

Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wddrmedurchlasswiderstand

EN 13164, Wididrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 13172:2012, Wédrmeddmmstoffe — Konformitdtsbewertung

EN 13467, Wirmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Mafe, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13468, Wdidrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserléslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-Ilonen und des pH-Wertes

EN 13501-1:2007+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 14706, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur

EN 15715:2009, Wdrmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen fiir die Priifung des Brand-
verhaltens — WerkmdifSig hergestellte Wdrmeddmmstoffe

EN ISO 8497, Wirmeschutz — Bestimmung der Wdrmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Wirmeddmmungen fiir Rohrleitungen (1SO 8497)

EN IS0 9229:2007, Wédrmeddmmung — Begriffe (IS0 9229:2007)
EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wdirme- und feuchtetechnische Eigenschaften — Tabellierte
Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und Bemessungswerte

(IS0 10456)

ENISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2)

EN ISO 13787:2003, Wdrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen —
Bestimmung des Nennwertes der Wérmeleitfdhigkeit (1SO 13787:2003)

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
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3.1.1 Begriffe nach EN ISO 9229:2007

3.1.1.1

extrudierter Polystyrolschaum

harter Dammstoff aus Schaumkunststoff, der durch Bliahen und Extrudieren aus Polystyrol oder einem
seiner Co-Polymere mit oder ohne Haut hergestellt wird und eine geschlossenzellige Struktur aufweist

3.1.1.2

Block

(Damm-)Produkt von tiiblicherweise rechteckigem Querschnitt und einer Dicke, die nur unwesentlich
geringer ist als die Breite

3.1.1.3

Platte

hartes oder halbhartes (Ddmm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen
Dicke gleichméfiig und deutlich geringer ist als die anderen Abmessungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Platten kdnnen auch abgeschragt oder als Keil geliefert werden.

3.1.14

Segment

hartes oder halbhartes Formstiick aus Dadmmstoff zur Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen
Anlagenteilen mit grofdem Durchmesser

3.1.1.5

Rohrschale

(Ddmm-)Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein
kann

3.1.1.6

Fertigungslos

Fertigungsserie

definierte Menge einer Ware, die unter bestimmten, als gleichmifdig angenommenen Bedingungen
hergestellt oder produziert wurde

3.1.2 Zusatzliche Begriffe

3.1.21
Klasse
Kombination zweier Stufen fiir ein und dieselbe Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss

3.1.2.2
Stufe
angegebener Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

3.1.2.3

vorgeformte Dimmung

Dammstoffstiicke, die aus Platten oder Blocken eines Produkts geschnitten, gefrast oder auf andere Weise
hergestellt werden, z. B. Bégen, T-Stiicke usw.

3.1.2.4
Fertigungslinie
Einrichtung, die Produkte in einem kontinuierlichen Prozess herstellt
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DIN EN 14307:2016-03

Fertigungseinheit
Einrichtung, die Produkte in einem nicht kontinuierlichen Prozess herstellt

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.2.1 Symbole und Einheiten, die in dieser Norm verwendet werden

CL

CS(10\Y)
DS(TH)

MU
NA

ist die Breite

ist der Innendurchmesser der Rohrschale

ist die Dicke

ist die Nenndicke des Produkts

ist die relative Breitendnderung

ist die relative Dickendnderung

ist die relative Langendnderung

ist die Abweichung von der Geradlinigkeit von Rohrschalen
ist die Lange

ist die Warmeleitfahigkeit

ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit

ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit der Kante (in Langen- und
Breitenrichtung)

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit der Kante (in
Dickenrichtung)

ist die Abweichung von der Ebenheit

ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung

ist die Druckfestigkeit

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen
ist die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen
ist der Wasserdampf-Diffusionswiderstand

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der 16slichen Chlorid-Ionen

EN 14307:2015 (D)

kPa
mm/m
kg/m2

m? - h - Pa/mg

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Druckspannung oder Druckfestigkeit

ist das Symbol fiir den Nennwert der Dimensionsstabilitit bei festgelegten

Temperaturbedingungen und Bedingungen der relativen Luftfeuchte

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der l6slichen Fluorid-lonen

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der loslichen Natrium-lonen

Full document details: DIN EN 14307:2016-03
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pH ist das Symbol fiir die angegebene Stufe des pH-Wertes

SI ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der 16slichen Silikat-Ionen

ST(+) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur

ST(-) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der unteren Anwendungsgrenztemperatur

T ist das Symbol fiir die angegebene Klasse des Grenzabmaf3es fiir die Dicke

WS ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem
Eintauchen

Z ist das Symbol fiir den Nennwert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes

3.2.2 Abkiirzungen, die in dieser Norm verwendet werden

AVCP ist die Bewertung  und Uberpriifung  der Leistungsbestandigkeit (frither:
Konformitatsbescheinigung) (en: Assessment and Verification of Constancy of Performance,
frither: attestation of conformity)

DoP ist die Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)
FPC ist die werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)
PTD ist die Bestimmung des Produkttyps (frither: Erstpriifung) (en: Product Type Determination,

friher: Initial Type Testing, ITT)

RtF ist das Brandverhalten (en: Reaction to Fire)

SBI ist ein einzelner brennender Gegenstand (en: Single Burning Item)

ThIBEIl ist die Warmeddmmung fir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische
Anlagen in der Industrie (en: Thermal Insulation for Building Equipment and Industrial

Installations)

VCP ist die Uberprifung der Leistungsbestindigkeit (frither: Konformititsbewertung) (en:
Verification of Constancy of Performance, frither: evaluation of conformity)

XPS ist extrudierter Polystyrolschaum (en: eXtruded PolyStyrene foam)

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm iibereinzustimmen, miissen
die Produkte die Anforderungen nach 4.2 und gegebenfalls nach 4.3 erfiillen.

ANMERKUNG Informationen iiber zusatzliche Stoffeigenschaften sind in Anhang C angegeben.

Als Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft gilt der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 5
angegebene Anzahl der Probekérper.

Die Rohdichte ist ein niitzlicher Parameter, u. a. fiir die Identifizierung, sollte jedoch nicht als Basis fiir die
Beurteilung der Qualitidt von XPS-Produkten herangezogen werden.

Die Rohdichte von XPS-Platten und -Blécken wird, sofern freiwillig vom Hersteller angegeben, nach EN 1602,
Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rohdichte bestimmt.
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Die Rohdichte von Rohrschalen wird, sofern freiwillig vom Hersteller angegeben, nach EN 13470,
Wirmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der Rohdichte von
vorgeformten Rohrddmmstoffen bestimmt.

XPS-Produkte konnen bei unterschiedlichen Dichten die gleichen warmeddmmenden oder mechanischen
Eigenschaften aufweisen. Aus diesem Grund werden die Produktdichten in dieser Norm nicht als
Anforderung angegeben.

4.2 Fir alle Anwendungszwecke
4.2.1 Wirmeleitfahigkeit

Fiir ebene Probekdrper muss die Warmeleitfahigkeit auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 oder
EN 12939 fiir dicke Produkte ermittelt wurden. Fiir zylindrische Probekorper gilt EN ISO 8497 entsprechend
den Festlegungen nach 5.3.2.

In beiden Fillen sind die Werte der Warmeleitfahigkeit vom Hersteller zu bestimmen und nach
EN ISO 13787:2003, 5.3.1, und Anhang B dieser Norm zu iiberpriifen. Sie sind vom Hersteller bei Bezugs-
Mitteltemperaturen, welche den Anwendungstemperaturbereich des Produkts abdecken, anzugeben. Es
gelten die folgenden Bedingungen:

— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeit ist als Grenzkurve anzugeben, wie in EN ISO 13787
definiert;

— der Nennwert der Warmeleitfahigkeit, Ap, ist auf 0,001 W/(m - K) nach oben gerundet anzugeben;
— die geforderte niedrigste Priif-Mitteltemperatur betragt —170 °C, sofern zutreffend.

Die angegebene Gleichung/Grenzkurve ist der ,Nennwert der Warmeleitfahigkeit” mit drei wertanzeigenden
Ziffern, d. h. der Wert ist auf 0,000 1 W/(m-K) fiir ~-Werte kleiner als 0,1 W/(m - K) und auf 0,001 W/(m - K)
fiir -Werte grofer als 0,1 W/(m - K) anzugeben. Dieser Wert ist als Referenzwert fiir die Uberpriifung der
Deklaration anzuwenden.

Wird die Warmeleitfahigkeit als von der Gleichung abgeleiteter Tabellenwert angegeben, ist der Wert iiber
den gesamten Bereich der Warmeleitfahigkeit auf 0,001 W/(m - K) aufzurunden.

ANMERKUNG  Bestimmungen des Nennwertes der Warmeleitfahigkeit von Rohrschalen mit Fugen im Messbereich
nach EN ISO 8497 berticksichtigen die in EN ISO 23993 definierte Wirkung dieser Fugen.

4.2.2 Mafle und Grenzabmafle
4.2.2.1 Liangenmafde von Platten

Die Lange, I, und die Breite, b, sind nach EN 822, die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S;,, nach EN 824
und die Abweichung von der Ebenheit, S;,,,, nach EN 825 zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von den
Nennwerten um mehr als die in Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafde abweichen.
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Tabelle 1 — Grenzabmaf3e fiir die Linge, Breite, Rechtwinkligkeit und Ebenheit von Platten

Grenzabmafle
Linge oder Breite Langen- und Ebenheit
Breitenrichtung
Sb 5'malx
mm mm mm,/m mm
Weniger als 1 000 +8 5 7,0
1000 bis 2 000 +10 5 14,0
> 2000 bis 4 000 +10 5 28,0
>4000 +10 5 35,0

4.2.2.2 Dicke von Platten

Die Dicke, d, ist nach EN 823 zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von der Nenndicke, dp, der angegebenen
Klasse um mehr als das in Tabelle 2 angegebene entsprechende Grenzabmafi abweichen.

Tabelle 2 — Klassen der Grenzabmaf3e fiir die Dicke von Platten

Klasse Grenzabmafle Dicke
mm
-2 +2 <50
T1 -2 +3 50<dp <120
—2 +8 > 120
-1,5 +1,5 <50
T2 -1,5 +1,5 50<dp <120
-1,5 +1,5 >120
-1 +1 <50
T3 -1 +1 50<dp <120
-1 +1 > 120
4.2.2.3 Mafie und Grenzabmafde von Rohrschalen und Segmenten

Die Lange, I, die Dicke, d, der Innendurchmesser, D;, die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v, und die
Abweichung von der Geradlinigkeit, L, von Rohrschalen und Segmenten sind nach EN 13467 zu bestimmen.

Produkte mit einer Kaschierung oder einer natiirlichen Auf3enhaut sind ohne deren Entfernung zu priifen.

Kein Priifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in Tabelle 3 angegebenen Grenzabmafde
abweichen.

Grenzabmafie fiir vorgeformte Dammungen diirfen zwischen den Beteiligten vereinbart werden.
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