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Nationales Vorwort

Diese Norm wurde von der Arbeitsgruppe 7 ,Halbfertig- und Fertigerzeugnisse“ (Sekretariat: Frankreich) des
Technischen Komitees CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe* (Sekretariat: Deutschland) erarbeitet.

Der zusténdige Arbeitsausschuss im DIN ist der NHM/FNK AA 4.30 ,Spiegelausschuss zu CEN/TC 134/WG 9
und ISO/TC 219/WG 3 — Laminatbdden®.

Fir die in den Literaturhinweisen zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deut-
sche Norm hingewiesen:

ISO 2859-1 siehe DIN I1SO 2859-1

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenprtifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attribut-
prifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenpléne fiir die
Priifung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999 einschliel3lich Technisches Korrigendum 1:2001).
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EUROPAISCHE NORM EN 14354
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2004

ICS 79.080

Deutsche Fassung

Holzwerkstoffe
Furnierte Ful3Bbodenbelage

Wood-based panels — Panneaux a base de bois —
Wood veneer floor covering Revétement de sol a placage bois

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27. Oktober 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14354:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14354:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe erarbei-
tet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juni 2005 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Nor-
wegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Definitionen, Anforderungen und Prufverfahren fir furnierte FuBbodenbelage zur Ver-
wendung im Innenbereich fest. Sie gibt eine Anleitung zur Konformitatsbewertung der Produkte in Bezug auf
die Anforderungen dieser Norm.

Furnierte FuBbodenbelage ohne Oberflachenbehandlung sind ausgeschlossen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 319, Spanplatten und Faserplatten — Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene.

EN 322, Holzwerkstoffe — Bestimmung des Feuchtegehaltes.

EN 438-2:1991, Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis hértbarer Harze —
Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften (ISO 4586-2:1988, modifiziert).

EN 685, Elastische Bodenbeldge — Klassifizierung.

EN 1534, Parkett und andere Holzfullbéden — Bestimmung des Eindruckwiderstandes (Brinell) — Priif-
methode.

EN 1910, Parkett und andere HolzfulBbéden und Wand- und Deckenbekleidungen aus Holz — Bestimmung
der Dimensionsstabilitét.

EN 13329:2000, Laminatbéden — Spezifikationen, Anforderungen und Priifverfahren.

EN 60454-2:1995, Bestimmung fiir selbstklebende Bénder fiir elektrotechnische Anwendungen — Teil 2: Priif-
verfahren (IEC 60454-2:1994).

EN ISO 2409, Lacke und Anstrichstoffe — Gitterschnittpriifung (ISO 2409:1992).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

furnierter FuBbodenbelag

starrer FuBbodenbelag, bestehend aus einem Tragermaterial aus einem Holzwerkstoff, einer Deckschicht aus
einem Furnier und einem maoglichen Gegenzug

3.2
Deckschicht
oberste Holzschicht mit Oberflachenbehandlung, die beim verlegten FuRboden die sichtbare Seite sein soll

3.3
Tragermaterial
Kernschicht des furnierten FulRbodenbelages

34
Gegenzug
der Deckschicht gegenuberliegende Schicht
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3.5

Element des furnierten FuBbodenbelages

kleinstmdglicher das gesamte Produkt ausmachender Teil, geformt und maschinell an den Langs- und Quer-
seiten auf passende GroRe gebracht. Dieses Element ist mit einem geeigneten System ausgestattet, mit des-
sen Hilfe es beim Verlegen des FuRbodens zusammengefiigt werden kann

3.6
Querkrimmung
konkave oder konvexe Krimmung Uber die Breite der Oberflache des Elements

3.7

Hoéhenunterschied

Hohenunterschied an der Kante zwischen den Oberflachen von zwei nebeneinander liegenden, zusammen-
geflgten Elementen auf einem ebenen Untergrund

3.8
Abweichung von der Kantengeradheit
Konkavitat oder Konvexitat der Kante des Elements in der Lange zwischen den beiden Enden des Elements

3.9

VerschleifRschicht
Schicht, auf der der Verschleil} auftritt

4 Anforderungen

4.1 Einleitung

Furnierte FuBbodenbelage missen die allgemeinen Anforderungen in den Tabellen 1 und 2 und die Klassifi-
zierungsanforderungen in Tabelle 3 erflllen. Die in dieser Tabelle angegeben Werte berticksichtigen Unsi-
cherheiten auf Grund von Schwankungen bei der Anwendung von Oberflachenbehandlungen und auf Grund
des in Anhang D beschriebenen Priifverfahrens.

4.2 Allgemeine Anforderungen

Die Nennmale sind vom Hersteller bezogen auf einen bestimmten Feuchtegehalt anzugeben. Fir die Kon-
formitatsbewertung, die auf Anfragen hinsichtlich der Produktqualitdt durchzufihren ist, darf das in Anhang F
angegebene Verfahren angewendet werden.

Fir die Deckschicht sind Furniere aus Laub- oder Nadelholzern zu verwenden, die frei von Faule und Insek-
tenbefall sind. Unter Einfluss von Licht kann es zu Farbanderungen kommen.
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Tabelle 1 — Allgemeine Anforderungen

Merkmal Anforderungen Priifverfahren
Feuchtegehalt / 5% < hypitte) < 9 % und
(bei Auslieferung aus dem EN 322
Herstellwerk) Pmax = Iimin < 3 %
t <0,50 mm
Dicke ¢ eines Elements mx ~ ‘i
!mittel ~ Inenn = % 0,50 mm
<1800 mm: /4 = lnin < 0,50 mm
Lange /[ der Deckschicht in . <
derselben Verpackungseinheit 1>1:500 mM: fpyax = min < 0,30 mm/m
lmittel <1 mm
Wmax = Wmin < 0,20 mm
Breite w der Deckschicht und
quadratische Elemente Wrnittel ~ Wnenn < 0,10 mm
Wmittel < 0,50 mm
lmittel lnenn <0,170 mm Anhang A
Lange / und Breite w flr o <
quadratische Elemente Wmittel ~ Wnenn < 0,10 mm
= w Imax = Imin < 0,20 mm
Wmax — Wmin < 0,20 mm
Rechtwinkligkeit ¢ Gmax < 0,20 mm
Abweichung von der
Kantengeradheit der Smax < 0,30 mm/m
Deckschicht s
| fuwmax | <0,20 %
Querkrimmung f,, in der Breite S max .
|fw mitteI| <0,15 %
Hoéhenunterschied zwischen <
Elementen p Prmax < 0,15 mm Anh 5
nhang
Fugendffnungen zwischen
Elementen < 0,20 mm
Haftvermdgen des Lackes < Klasse 2 Anhang E
Querzugfestigkeit des
Trélgern%aterigls&1 > 1,40 N/mm? EN 319
Abhebefestigkeit > 1,00 N/mm?2 Anhang D von

EN 13329:2000

@ Nur fir mechanische Verbindungssysteme (Verbindungssysteme ohne Klebstoff).

4.3 Anforderungen an das Verhalten bei Feuchteanderungen

Um das Vermdgen eines furnierten FuRbodenbelages zu bestimmen, Anderungen der Umgebungsfeuchte zu
widerstehen, muss eine Prifung in einer Klimakammer (nach EN 1910 und unter Anwendung der in Tabelle 2

angegebenen Kenngréen) durchgefihrt werden.

Nach der Prifung missen die Elemente des furnierten Ful3bodenbelages den Anforderungen der Tabelle 2

entsprechen.
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Tabelle 2 — Allgemeine Anforderungen an das Verhalten bei Feuchteanderungen

in allen Stadien

Merkmal Anforderung Messverfahren
Delamlnlerur)g der Deck- keine Delaminierung Visuell
schicht
EN 1910
. . — Klima B
. 0, ’
Querkrimmung Mittelwert: max. 0,35 % der Breite w _ Bedingung Nr 2,

— feuchtes Klima H2
Anhang A

5 Klassifizierungsanforderungen

5.1 Allgemeines

Furnierte FuBbodenbelage missen unter Anwendung der in Tabelle 3 angegebenen Prifverfahren nach den
dort festgelegten Leistungsanforderungen als flir verschiedene Beanspruchungsklassen geeignet klassifiziert
werden. Die Klassifizierung muss dem in EN 685 (Klassen 21, 22, 23, 31, 32, 33) festgelegten Schema ent-
sprechen. Die in Tabelle 3 angegebene Gebrauchsklassifizierung ist bezogen auf das Material (Furnier) und

die verwendeten Prifverfahren festgelegt worden.

5.2 Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit Lackiiberzug

Die Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit Lackiberzug sind in Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 3 — Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit werkseitig vorgenommener
Oberflachenbehandlung

Full document details: DIN EN 14354:2005-03
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Klasse 21 22 23 3 32 33
Priif-
verfahren
- . .
o [ TN MY A
21 22 23 il | 31 -
Bean-
spruchungs- Wohnen Gewerblich
klasse
MaRig Normal ‘ Stark MaRig Normal ‘ Stark
Eindruck-
widorstang | > 10 Nimm? > 20 Nimm? > 30 Nimm? > 40 Nimm?2 EN 1534
Dicken- EN 13329:2000
quellung <15% <10% Anhang G
Bestandig-
keit gegen
StoRbean- ECO EC1 EC2 EC3 Anhang C
spruchung
(Elastizitat)
Bestandig-
keit gegen- WRO WR1 WR2 WR3 Anhang D
uber Ver-
schleify
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6 Kennzeichnung und Verpackung

6.1 Kennzeichnung

Furnierte FuRbodenbelage, die die Anforderungen dieser Norm erfillen, missen mit folgenden Angaben ent-
weder auf der Verpackung oder auf einem Etikett oder Begleitpapier in der Verpackung gekennzeichnet
werden.

a) Bezeichnung des Produktes und Nummer dieses Dokumentes, EN 14354

b) Beanspruchungsklasse

c) fir die Deckschicht verwendete Holzart

d) Nennmale eines Elementes: Dicke x Breite x Lange, in Millimeter

e) Anzahl der Elemente je Verpackungseinheit

f) Gesamtflache je Verpackungseinheit, in Quadratmeter

g) Hersteller- oder Lieferantenkennzeichen

6.2 Verpackung
Die Verpackung des Produktes muss die Ecken, die Kanten und die Oberflache unter tblichen Transport- und

Handhabungsbedingungen schitzen. Hinweise zur Verlegung, Reinigung und Wartung sind dem Produkt bei-
zuflgen.

7 Prifbericht

Wenn ein Prufbericht gefordert wird, muss er mindestens folgende Angaben enthalten:
— Name und Adresse des Priiflabors;

— Datum des Prufberichtes;

— Verweis auf diese Norm;

— gepruftes Produkt;

— Angaben zur Probenahme;

— Prifergebnis;

— alle Abweichungen von dieser Norm.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14354:2005-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14354-2005-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14354-2005-03

EN 14354:2004 (D)

Anhang A
(normativ)

Prufverfahren zur Bestimmung der Dicke, Lange, Breite,
Rechtwinkligkeit, Abweichung von der Kantengeradheit und
Querkriimmung

A.1 Anwendungsbereich

Dieser Anhang legt Verfahren zur Messung der Dicke, Lange, Breite, Rechtwinkligkeit, Abweichung von der
Kantengeradheit und Querkrimmung von furnierten FuRbodenelementen fest.

A.2 Probenahme

Es werden 5 Elemente nach Zufallsgesichtspunkten enthommen.

A.3 Klimatisierung

Die Elemente werden im nicht klimatisierten Zustand vermessen. Falls gefordert, sind die Priufkoérper bei einer
Temperatur von (23 + 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (50 + 5) % bis zur Massekonstanz zu klimati-
sieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht, wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h ausgefihrten
Messungen um nicht mehr als 0,1 % der Masse der Prufkérper voneinander abweichen.

A.4 Prifgerate

A.4.1 Messschraube, Messschieber oder ein gleichwertiges Messinstrument, auf 0,05 mm ablesbar.
A.4.2 Messschieber oder ein gleichwertiges Messinstrument, auf 0,01 mm ablesbar.

A.4.3 Anschlagwinkel mit einer Schenkelldnge von 300 mm und einer maximalen Winkeltoleranz von
0,02 mm auf 300 mm.

A.4.4 Stahllineal mit einer Lange, die mindestens der Lange des Prifkdrpers entspricht und mit einer Ab-
weichung von der Kantengeradheit von maximal 0,05 mm auf 1 000 mm.

A.4.5 Vorrichtung (T-Konstruktion) zur Messung der Ebenheit in der Breite, bestehend aus einer
Messuhr mit einer Fehlergrenze von + 0,01 mm, die eine gerundete Spitze mit einem Radius von < 5,5 mm
hat. Die Messuhr ist zentral zwischen drei Stlitzen mit abgerundeten FiiRen, mit Radien > 5 mm, angebracht.
Die Stutzen der T-férmigen Stabkonstruktion missen auf die bendtigte Lange der Messuhr ausziehbar sein.
Das Mal d darf nicht geringer als die Breite w des Prufkérpers minus 10 mm sein. Die Spitze der Messuhr, die
mit der Oberflache des Prufkérpers in Kontakt kommt, muss einen Anpressdruck von (1,0 £ 0,5) N ausiben.
Die Masse der Vorrichtung darf die Querkrimmung des Prifkdrpers nicht Gber die Fehlergrenze der Messuhr
hinaus beeintrachtigen. Siehe Bild A.1. Das Instrument ist mittels einer geeigneten Referenzplatte auf 0 zu
kalibrieren.
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