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DIN EN 14532-1:2005-02

Nationales Vorwort

Diese Norm ist identisch mit der Europdischen Norm EN 14532-1:2004, die im CEN/TC 121/SC 3
~Schweillzusatze* erarbeitet wurde.

Das =zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 3/AGW 5
~Schweilzusatze® im Normenausschuss Schweilltechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind mit gleichem Inhalt
als DIN-EN-Normen verdffentlicht. FUr die Technischen Berichte liegen folgende Verdffentlichungen vor:

— CR SO 15608 identisch mit DIN V 1738;

— CR1SO 17663 identisch mit DIN V 8540.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN V 1738, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

DIN V 8540, Schweilen — Richtlinien flir Qualitdtsanforderungen zur Wérmebehandlung beim Schweil3en
und bei verwandten Prozessen
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EUROPAISCHE NORM EN 14532-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2004

ICS 25.160.20

Deutsche Fassung

Schweillzusatze - Prufverfahren und Qualitatsanforderungen —
Teil 1: Grundprufungen und Konformitatsbewertung von
Schweildzusatzen fur Stahl, Nickel und Nickellegierungen

Welding consumables - Test methods and quality Produits consommables pour le soudage - Méthodes
requirements — Part 1: Primary methods and conformity d'essai et exigences de qualité — Partie 1: Méthodes
assessment of consumables for steel, nickel and nickel primaires et évaluation de la conformité des produits

alloys consommables pour l'acier, le nickel et les alliages de
nickel

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Oktober 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 14532-1:2004 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Mai 2005 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument besteht aus folgenden Teilen:

EN 14532-1, SchweilBzusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 1: Grundprifungen und
Konformitétsbewertung von SchweilSzusétzen flir Stahl, Nickel und Nickellegierungen.

EN 14532-2, Schweilzusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 2: Ergédnzende Priifungen und
Konformitétsbewertung von Schweil3zusétzen flir Stahl, Nickel und Nickellegierungen.

EN 14532-3, SchweilRzusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 3: Konformitdtsbewertung von
Drahtelektroden, Dréhte und Stdbe zum SchweilRen von Aluminiumlegierungen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument enthalt harmonisierte Prufbedingungen fir die Eignungsprifung von Schweilzusatzen. Die
Verantwortung flr den Zulassungsumfang liegt bei dem Hersteller/Lieferanten, basierend auf seiner Einschatzung
der Marktforderungen.

Es sollte beachtet werden, dass die Prufungen nach diesem Dokument auf eine Art und Weise durchgefuhrt
werden, die nicht notwendigerweise reprasentativ zu denen einer realen SchweilRkonstruktion sind.

Die Anforderungen fur die Zulassung von Herstellern, Lieferanten und Handlern von Schweillzusatzen werden in
EN 12074 beschrieben.

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grund-Eignungsprifungen, die Prifverfahren, den Prifumfang und die Anforderungen
fur die Zulassung von Schweillzusatzen fur Stahl, Nickel und Nickellegierungen, die fir alle Anwendungsbereiche
gelten sollen, fest.

Dieses Dokument beschreibt eine Vielzahl von Prifungen, die fir die meisten Anwendungen geeignet sind. Sind
zusatzliche Prifungen erforderlich (siehe EN 14532-2), kbnnen sie zu jeder Zeit erfolgen, ohne die urspriingliche
Grundprifung wiederholen zu missen.

ANMERKUNG  Zusatzliche Informationen werden in Anhang O gegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 439, Schweillzusédtze — Schutzgase zum Lichtbogenschweil3en und Schneiden.

EN 440, Schwei3zusédtze — Drahtelektroden und Schweil3gut zum Metall-Schutzgasschweillen von unlegierten
Stdhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung.

EN 499, SchweilRzusédtze — Umhilillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweilRen von unlegierten Stahlen und
Feinkornstédhlen — Einteilung.

EN 756, SchweiRzusédtze — Drahtelektroden, Fililldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum
Unterpulverschweil3en von unlegierten Stdhlen und Feinkornbaustdhlen — Einteilung.

EN 757, Schweillzusédtze — Umhilillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschwei3en von hochfesten Stdhlen —
Einteilung.

EN 758, Schweillzusédtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne Schutzgas von
unlegierten Stadhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung.

EN 760, Schweil3zusétze — Pulver zum Unterpulverschweillen — Einteilung.

EN 875, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Kerbschlagbiegeversuch
— Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung.

EN 876, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — L&ngszugversuch an

Schweil3gut in Schmelzschweil3verbindungen. Documents
EN 895, Zerstérende Priifung von SchweilRverbindungen an metallischen Werkstoffeii — QuerzZugversach.Sharing Hub
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EN 910, Zerstérende Priifungen von SchweilBndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen.
EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilSndhten — Sichtpriifung.

EN 1011-1, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Anleitungen fiir Lichtbogenschweil3en.

EN 1043-1, Zerstérende Priifung an SchweiBndhten an metallischen Werkstoffen — Hartepriifung — Teil 1:
Haértepriifung fiir LichtbogenschweilSverbindungen.

EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische und
mikroskopische Untersuchungen von Schweil3nédhten.

EN 1435, Zerstérungsfreie Prifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelzschweil3-
verbindungen.

EN 1597-1, Schweil3zusétze — Priifmethoden — Teil 1: Priifstiick zur Entnahme von Proben aus reinem
SchweilRgut an Stahl, Nickel und Nickellegierungen.

EN 1597-2, SchweilBzusétze — Priifmethoden — Teil 2: Vorbereitung eines Priifstiicks fiir die Priifung von
Einlagen- und Lage/Gegenlage-Proben an Stahl.

EN 1597-3, SchweilBzusétze — Priifmethoden — Teil 3: Priifung der Eignung fiir Schweillpositionen an
KehlnahtschweilBungen.

EN 1599, Schweilzusédtze — Umhdillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweien von warmfesten Stahlen —
Einteilung.

EN 1600, SchweiRzusédtze — Umhlillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von nichtrostenden und
hitzebesténdigen Stdhlen — Einteilung.

EN 1668, Schweilzusédtze — Stdbe, Drdhte und SchweiBgut zum Wolfram-Schutzgasschweil3en von unlegierten
Stéhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung.

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur.
EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren.
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.

EN 12070, Schweilzusédtze — Drahtelektroden, Drédhte und Stdbe zum Lichtbogenschweillen von warmfesten
Stéhlen — Einteilung.

EN 12071, Schwei3zusédtze — Flilldrahtelektroden zum Metall- Schutzgasschweillen von warmfesten Stdhlen —
Einteilung.

EN 12072, Schweil3zusédtze — Drahtelektroden, Drdhte und Stdbe zum Lichtbogenschweil3en von nichtrostenden
und hitzebesténdigen Stéhlen — Einteilung.

EN 12073, Schwei3zusétze — Flilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweilBen mit oder ohne Gasschutz von
nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen — Einteilung.

EN 12517, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schweil3-
verbindungen — Zuléssigkeitsgrenzen.

EN 12534, Schweilzusédtze — Drahtelektroden, Dréahte, Stdbe und Schweillgut zum Schutzgasschweillen von
hochfesten Stéhlen — Einteilung.

EN 12535, Schweilzusétze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweil3en von hochfesten Stédhlen —

Einteilung.
Documents
EN 12536, Schweilzusétze — Stdbe zum GasschweilBen von unlegierten und warmfestzi Siarlemoe Eintedwiearing Hub
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EN 14532-2, Schweilzusédtze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 2: Ergdnzende Priifungen und
Konformitatsbewertung von Schweilzusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen.

EN ISO 544, Schweilzusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir metallische SchweilSzusédtze — Art des
Produktes, MalRe, Grenzabmalle und Kennzeichnung (ISO 544:2003).

EN ISO 3690, Schweien und verwandte Prozesse — Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffgehaltes im
ferritischen Schweil3gut aus Stahl (ISO 3690:2000).

EN ISO 4063, SchweiBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998).

EN ISO 5817, SchweiBen — SchmelzschweilBverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
Strahlschweillen — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 5817:2003).

EN ISO 6847, Schweillzusédtze — Auftragung von Schweilgut zur Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung (ISO 6847:2000).

EN ISO 6947, SchweiBndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung
(ISO 6947:1993).

EN ISO 8249, Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) in austenitischem und ferritisch-austenitischem (Duplex-)
SchweiBgut von Cr-Ni-Stéhlen (ISO 8249:2000).7)

EN ISO 14172, SchweilRzusdtze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von Nickel und
Nickellegierungen — Einteilung (ISO 14172:2003).

EN ISO 17641-2, Zerstérende  Priifung von SchweiSverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Heilrisspriifverfahren flir SchweilBungen — Lichtbogenschweil3prozesse — Teil 2: Selbstbeanspruchte Priifungen
(ISO 17641-2:2004).

EN ISO 18274, SchweilRzusdtze — Massivdrdhte, -bédnder und -stdbe zum Schmelzschweilsen von Nickel und
Nickellegierungen — Einteilung (ISO 18274:2004,).

ISO 14344, SchweilRen und verwandte Prozesse — Pulver- und gasgeschiitzte Schweillprozesse — Richtlinien zur
Beschaffung von Schweillzusétzen (ISO 14344:2002).

CRISO 15608:2000, SchweiBen — Richtlinien filir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000).

CRISO 17663, Schweillen — Richtlinien fir Qualitdtsanforderungen zur Warmebehandlung beim Schweillen und
bei verwandten Prozessen (ISO/TR 17663:2001).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Hilfsstoffe

Stoffe, die nicht dazu bestimmt sind, die chemische Zusammensetzung und die mechanischen Eigenschaften der
Schweillnaht zu beeinflussen und die nicht mit der Schweillnaht verschmelzen, z. B. voribergehend verwendete
Unterlegstreifen zur Badsicherung
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3.2

Einteilung

das Vorgehen, nach dem der Hersteller Untersuchungen an dem Produkt durchfiihrt, um die Produktbezeichnung
entsprechend der zutreffenden SchweiRzusatznorm zu bestatigen

3.3
zugelassener Schweifzusatz
ein Schweilzusatz, der die vom Hersteller angegebenen Anforderungen dieses Dokumentes erflillt

ANMERKUNG  Zusatzliche Informationen werden in Anhang O gegeben.

3.4
Hersteller

derjenige, der die rechtliche Verantwortung fur die Qualitat des marktreifen Endproduktes tragt

3.5
Lieferant

die Partei, welche die Schweillzusatze von einem Hersteller erwirbt und sie unter ihrem eigenen Markennamen
vertreibt

3.6

Fertigungseinheiten

die Menge des Schweillzusatzes, die im Qualitatssicherungshandbuch des Herstellers oder nach ISO 14344 als
Standard-Fertigungseinheit definiert ist

4 Anwendbare Verfahren zur Konformitatsbewertung

Die Verfahren zur Konformitatsbewertung werden nachstehend beschrieben. Prifungen und die Auswertung flr
die Zulassung von Schweiflzusatzen werden in den Abschnitten 5 bis 9 aufgefihrt und unter der
Handelsbezeichnung des Herstellers oder Lieferanten durchgefuhrt.

Der Hersteller oder Lieferant muss die Konformitat des Produktes auf dem Etikett angeben.

ANMERKUNG  Zusatzliche Informationen werden in Anhang O gegeben.

5 Eignungsprufung
5.1 Allgemeines

Die Ubereingtimmung des Schweillzusatzes mit diesem Dokument muss durch eine Eignungsprifung und
fortlaufende Uberwachungen nachgewiesen werden, um eine gleich bleibende Qualitat sicherzustellen.

Die Eignungsprifung muss enthalten (siehe Anhang A):
— Produktprufung (siehe 5.3);
— Prifung von reinem Schweildgut (siehe 6.1);

— Prifung von SchweilRverbindungen (siehe 6.2).
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5.2 Notwendige Informationen

Die folgende Produktinformation muss dokumentiert werden:

— Umfang der Priifung;

— ob die Uberpriifung fiir Stumpf- und Kehlnahte oder nur fir Kehinahte vorgesehen ist;
— Markenbezeichnung;

— Bezeichnung nach der Europaischen Norm;

— Herstellertoleranzen der chemischen Zusammensetzung des Produktes oder des reinen Schweillgutes. Sie
darfen nicht Gber die in den Anhangen B und C angegebenen Werte hinausgehen;

— eine Beschreibung der Elektrodenumhillung, des Pulvers oder des Flillstoffes in Bezug auf deren
Hauptkomponenten, die die Eigenschaften des Schweizusatzes festlegen (z. B. Oxide, Karbonate, Fluoride und
Metalle);

— Grenzen der mechanischen Eigenschaften des reinen Schweilgutes im geschweil3ten Zustand und/oder,
wenn anwendbar, im warmebehandelten Zustand;

— Delta-Ferritgehalt (nach Vereinbarung);

— Wasserstoffgehalt (nach Vereinbarung).
5.3 Produktpriufungen

5.3.1 Prufungen, um den Einsatzbereich festzulegen

Der Hersteller muss den Prifumfang zum Nachweis des Anwendungsbereiches so festlegen, dass die mechanischen
Eigenschaften des reinen Schweil3gutes die Mindestanforderungen dieses Dokumentes erfiillen.

Der Umfang der Eignungspriifung muss mit entsprechenden Informationen wie folgt unterteilt sein:
— Grundwerkstoffe;

— Warmebehandlung;

— jegliche Wanddickenbegrenzung;

— hochste und tiefste Priftemperatur;

— Stromart und Polaritat;

— Wurzelschweiflieignung (ohne Badsicherungs- oder Gegenlage);

— Schweil3positionen;

— Eignung fir die Einlagen- und/oder Mehrlagentechnik;

— andere spezifische Produktinformation (z. B. Schutzgas oder Pulver).

5.3.2 Probenahme fiir den Nachweis der physikalischen Eigenschaften des Produktes

Alle SchweilRzusatze fur Eignungsprufungen unterliegen der Probenentnahme bei dem Hersteller oder Lieferanten.
Die Grofen und Abmessungen des Schweillzusatzes fir die Eignungsprifung werden nach EN ISO 544 oder
EN 760 fur Pulver oder der Produktspezifikation des Herstellers (siehe 5.2 und 5.3.1) untersuch%?éqmm
andere Produkteigenschaften untersucht werden, sofern es angebracht ist, wie z. B. Farbz, ph\t/)sika Ischer Zustan
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5.3.3 Chemische Zusammensetzung des Produktes

Der Hersteller muss nachweisen, das die chemische Zusammensetzung des Massivdrahtes, Massivstabes
und/oder Massivbandes die Anforderungen der Produktspezifikation und die in Anhang B angegebenen
Toleranzen erfillt.

Die Zusammensetzung des Schweil3zusatzes ist gemaR den Spezifikationen des Herstellers zu dokumentieren.

Zum Zwecke der Zulassung eines Schweillzusatzes ist es ausreichend, das Schutzgas nach EN 439 anzugeben.

5.3.4 Produktkennzeichnung
Kennzeichnung und Verpackung des Produktes missen nach EN ISO 544 ausgefihrt werden, die der Pulver nach

EN 760. Wenn andere Kennzeichnungen, die den Produkinamen ersetzen, verwendet werden, missen sie
einheitlich und eindeutig sein; sie sind in das Zulassungszertifikat einzutragen.

6 Priifen
6.1 Priifen des reinen SchweilRgutes

6.1.1 Allgemeines

Proben zur Untersuchung des reinen Schweillgutes sind nach EN 1597-1 anzufertigen. Prifstiicke des reinen
Siﬁl'&\:/veingutes werden nicht fir SchweiRzusatze angefertigt, die fiir die folgenden Schweillprozesse vorgesehen
— Elektrogasschweil3en (Prozess 73 nach EN ISO 4063);

— Elektroschlackeschweil3en (Prozess 72 nach EN ISO 4063);

— Auftragschweil3en;

— Einlagen- und Lage-Gegenlageschweilten, wenn die Zulassung fiir die Mehrlagentechnik nicht verlangt wird;

— Gasschweifden (Prozess 31 nach EN ISO 4063).

6.1.2 Art und Anzahl der Priifstiicke sowie Durchmesser des zu priifenden SchweiBzusatzes

Die Art des Prifstlickes ist in der entsprechenden Produktnorm des Schweillzusatzes enthalten. Die Anzahl der
Prifsticke hangt von der Art und dem Durchmesser des Schweilizusatzes ab, wie aus Tabelle 1 ersichtlich.
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Tabelle 1 — Anzahl der Priifstiicke aus reinem SchweiRgut und der Durchmesser des zu prifenden
SchweiBzusatzes

Anzahl der Priifstiicke aus

a .
reinem SchweiRgut Durchmesser @ des SchweiBzusatzes

Art des SchweiBzusatzes

1 4,0 mm?@
Umbhtllte Stabelektroden

1 gréfiter zuzulassender Durchmesser
Schweilistdbe zum Wolfram- 1 2.4 mm ¢

Inertgasschweilen °

Drahtelektroden zum Metall-

. b .
Schutzgasschweiflen gréRter zuzulassender Durchmesser

Filldrahtelektroden P 1
Draht-Pulver-Kombinationen zum 1 4,0 mm Drahtelektroden oder maximal
Unterpulver-SchweilRen zuzulassende.

@ Wird der Durchmesser 4,0 mm nicht gefertigt, muss der nachstverfigbare Durchmesser verwendet werden.

b Fir jedes Schutzgas oder jede Gasgruppe, fur die eine Zulassung beantragt ist, ist ein separates Prifstuck aus reinem SchweilRgut

herzustellen.

Wird der Durchmesser 2,4 mm nicht gefertigt, muss der nachstverfligbare Durchmesser verwendet werden.

6.1.3 SchweiRbedingungen

Die Schweil’bedingungen fur die Herstellung der Prifsticke sind — wo zutreffend — nach der entsprechenden
Einteilungsnorm fiir Schweildzusatze oder nach der Empfehlung des Herstellers auszuwahlen. Fir umhiillte
Elektroden gilt: Die durch die in der Schweil3zusatz-Einteilungsnorm nicht abgedeckten Durchmesser sind mit 70 %
bis 90 % der vom Hersteller empfohlenen héchsten Schweillstromstarke zu schweillen. Des Weiteren ist die Anzahl
der Lagen den Empfehlungen der allgemeinen Schweilpraxis anzupassen. Wenn die Eignungsprufung fir Gleich-
(d.c.) und Wechselstrom (a.c.) vorgesehen ist, muss fir die Priifung Wechselstrom (a.c.) angewendet werden.

Wenn die Zulassung fir eine GleichstromschweiBung (d.c.) mit beiden Polaritaten bendtigt wird, ist die vom
Hersteller empfohlene Polaritat zu prifen.

Vorwarmen ist dort anzuwenden, wo es in der zutreffenden Europaischen Norm oder Werkstoffspezifikation fir die
in Frage kommenden Werkstoffe und Werkstoffdicken vorgeschrieben ist. Die Warmenachbehandlung ist geman
der zutreffenden Einteilungsnorm durchzufiihren.

Wenn die Zulassung fir das Unterpulver-Schweilten vorgesehen ist, wird sie unter Anwendung von Gleichstrom
(d.c.) (+-Pol) durchgefiihrt oder unter der Verwendung von Wechselstrom (a.c.), wenn das Pulver speziell fur
Wechselstromschweillen geeignet ist. Wenn das Pulver unter der Anwendung von Gleichstrom geprift wird, kann
Wechselstrom in die Zulassung mit eingeschlossen werden, wenn der Hersteller positive Ergebnisse aus internen
Prafungen vorweisen kann (siehe EN 10204).

ANMERKUNG Es wird empfohlen, dass die fur die Schweilung verwendete Warmeeinbringung aufgezeichnet und im
Prifbericht der Zulassung vermerkt wird (Anhang J).

6.1.4 Prifbedingungen, Probenart, Probenzahl und Anforderungen

6.1.4.1 Allgemeines

Erganzend zu den unten aufgefiihrten Anforderungen missen die Anforderungen fir die Produkt-Normeinteilung
nach der Produktnorm erflllt werden.

Wenn der Hersteller einen Schwei3zusatz mit dem Symbol Z einteilt, muss er die Anforderungen fir den so
bezeichneten Schweillzusatz vor der Prufung festlegen.
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6.1.4.2 Zugversuche

Die Proben flr das reine Schweil3gut, hergestellt aus ferritischen Schweillzusatzen, kdnnen vor dem Prifen zum
Wasserstoffaustreiben bei einer Temperatur von bis zu 250 °C Uber eine Dauer von max. 16 h ausgesetzt werden.
Alternativ kann eine Temperatur bis 105 °C fur einen Zeitraum von nicht mehr als 48 h verwendet werden.

Zwei Zugproben mit einem Durchmesser von 10 mm missen nach EN 876 hergestellt werden. Fur reines
Schweiligut sollte die Prifung bei Raumtemperatur nach EN 10002-1 durchgefiihrt werden. Die Zugfestigkeit, die
untere Streckgrenze oder Dehngrenze, die Bruchdehnung (As) und die Brucheinschnirung missen bestimmt werden.

Fir alle Gruppen von Schweillzusatzen ist die 0,2 %-Dehngrenze zu ermitteln, auler in den Fallen von
Schweildzusatzen fur unlegierte Stahle und Feinkornbaustahle, fur die die untere Streckgrenze bestimmt werden
muss.

Alle Ergebnisse missen den Anforderungen der zutreffenden Schweillzusatznorm entsprechen.

6.1.4.3 Kerbschlagbiegeversuche

Charpy-V-Proben sind nach EN 1597-1 vorzubereiten und in Ubereinstimmung mit EN 10045-1 zu prifen. Fir
Prifungen, die nicht bei Raumtemperatur ausgefiihrt werden, missen die Proben zuvor mindestens 10 min auf
Priftemperatur gehalten werden.

Far alle Werkstoffe muss die niedrigste vom Hersteller vorgeschlagene Temperatur als Priftemperatur angewandt
werden.

Je ein Satz, bestehend aus drei Kerbschlagproben, ist bei jeder geforderten Temperatur und in jedem
Warmebehandlungszustand zu prifen.

Der Durchschnittswert des Ergebnisses der Charpy-V-Proben aus jedem Satz darf nicht niedriger als der Mindestwert
der Kerbschlagarbeit nach Anhang D sein. Fur die Grundwerkstoffgruppen 1 bis 5 darf nur ein Einzelwert 47 J
unterschreiten, er muss jedoch héher als 32 J sein.

Fir Schweildzusatze, fur die die Einteilungsnorm keine Kerbschlagarbeit fordert, wird auch nach diesem Dokument
kein Kerbschlagbiegeversuch verlangt.

6.1.44 Chemische Zusammensetzung des reinen SchweiRgutes

Die Probe fir die Analyse des reinen Schweiltgutes kann den Bruchstlicken einer Zugprobe oder dem
Schweiltgutblock nach EN ISO 6847 entnommen werden. Alternativ dazu kann die Analyse auch aus einer
Querprobe des Probestlickes aus reinem Schweil3gut entnommen werden. Alle in der Produktnorm aufgefihrten
Legierungselemente sind zu ermitteln.

Die chemische Zusammensetzung des reinen Schweildgutes ist flr jeden gepriften Durchmesser zu bestimmen
(siehe Anhang C).

Bei Elektrogas- und Elektroschlackeschwei3en kann die chemische Analyse auf der Schweillung durchgefuhrt
werden.

Die chemische Zusammensetzung des reinen Schweillgutes muss den Anforderungen der Produktspezifikation des
Herstellers und Anhang C geniigen.

6.1.4.5 Bestimmen des Delta-Ferritgehaltes (nichtrostendes Schweilgut)

Zur Ermittlung des Delta-Ferritgehaltes im Schweil3gut ist eine der folgenden Methoden anzuwenden.
1) Bestimmung der Ferritzahl nach EN ISO 8249;

2) Berechnung der Ferritzahl nach Anhang E;

3) metallografische Messung des Delta-Ferritanteils. Documents
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