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DIN EN 14532-2:2005-02

Nationales Vorwort

Diese Norm ist identisch mit der Europadischen Norm EN 14532-2:2004, die im CEN/TC 121/SC 3
~ochweilRzusatze“ erarbeitet wurde.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA3/AGW 5
~Schweillzusatze" im Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind mit gleichem Inhalt
als DIN-EN-Normen veréffentlicht (auBer fir CR 1ISO 15608 besteht DIN V 1738).

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN V 1738, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
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EUROPAISCHE NORM EN 14532-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2004

ICS 25.160.20

Deutsche Fassung

Schweillzusatze —
Prufverfahren und Qualitatsanforderungen —
Teil 2: Erganzende Prifungen und Konformitatsbewertung von
Schweilizusatzen fur Stahl, Nickel und Nickellegierungen

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Test methods and quality requirements — Méthodes d’essai et exigences de qualité —
Part 2: Supplementary methods and conformity Partie 2: Méthodes complémentaires et évaluation de la
assessment of consumables for steel, nickel and nickel conformité des produits consommables pour 'acier, le
alloys nickel et les alliages de nickel

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Oktober 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14532-2:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 14532-2:2004 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 14532-2:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweil3en® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2005 zurlickgezogen werden.

Die Norm besteht aus folgenden Teilen:

EN 14532-1, Schweillzusédtze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 1: Grundpriifungen und
Konformitatsbewertung von Schweillzusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 14532-2, Schweil3zusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 2: Ergdnzende Priifungen
und Konformitédtsbewertung von SchweilSzusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 14532-3, Schweillzusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 3: Konformitdtsbewertung
von Drahtelektroden, Drdhte und Stdbe zum Schweil3en von Aluminiumlegierungen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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EN 14532-2:2004 (D)

Einleitung

Die Verantwortung fur den Anerkennungsumfang liegt beim Hersteller/Lieferanten, basierend auf seiner Ein-
schatzung der Marktforderungen.

Ein Produkt, das nach den Grundprifungen z. B. in EN 14532-1 zugelassen worden ist, kann eine Beurteilung
durch eine oder mehrere erganzende Prifungen fir einige Anwendungsbereiche erfordern.
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EN 14532-2:2004 (D)

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fir Schweilzusatze, fur die eine erganzende Eignungsprifung erforderlich ist. Es
beschreibt die zu erfullenden technischen Anforderungen.

Diese erganzenden Prifungen erstrecken sich auf Schweildzusatze, die bereits nach EN 14532-1 Uberpruft
worden sind. Die zusatzlichen Prifungen kénnen jederzeit durchgefiihrt werden, ohne die Notwendigkeit der
Wiederholung der Erstprifungen.

Dieses Dokument beschreibt die Prifverfahren, den Prifumfang und die Anforderungen an eine erganzende
Eignungsprifung von Schweil3zusatzen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 876, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Ldngszugversuch an
Schweil3gut in SchmelzschweilBverbindungen

EN 1597-1:1997, Schweillzusédtze — Priifmethoden — Teil 1: Priifstiick zur Entnahme von Proben aus
reinem SchweilRgut an Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
EN 10002-5, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifverfahren bei erhéhter Temperatur

EN 10291, Metallische Werkstoffe — Einachsiger Zeitstandversuch unter Zugbeanspruchung — Priif-
verfahren

EN 14532-1:2004, Schweillzusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 1: Grundpriifungen
und Konformitédtsbewertung von SchweilSzusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

prEN 14700, SchweiBzusétze — Schweil3zusétze zum Hartauftragen

EN ISO 3690, Schweilen und verwandte Prozesse — Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffgehaltes im
ferritischen Schweil3gut aus Stahl (ISO 3690:2000)

CRISO 15608:2000, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in EN 14532-1:2004 angegebenen Begriffe.
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EN 14532-2:2004 (D)

4 Erganzende Priifungen

4.1 Allgemeines

Eine Ubersicht tiber ergédnzende Priifungen ist in Anhang A aufgelistet.

4.2 Reines SchweilRgut

Prufstiicke und Proben aus reinem Schweiflgut missen nach 6.1.2 von EN 14532-1:2004 und mit dem
Prifsticktyp 1.3 nach EN 1597-1:1997 oder Bild D.1 fur das Gasschwei3en mit Acetylen-Sauerstoffflamme
hergestellt werden. Das Schweil’en wird in der waagerechten Position ausgefihrt, au3er wenn der Schweil3-
zusatz ausschlie3lich fir (eine) andere Position(en) ausgelegt ist. Eine Prifstliickart mit einer
SchweiRzusatz-Abmessung und Charge kann vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den SchweiRzuséatzen
ausgewahlt werden, die fir die Grundprifungen nach EN 14532-1 verwendet wurden.

4.2.1 Warmenachbehandlungen

4211 Alilgemeines

Eine Warmenachbehandlung des reinen Schweillgutes — falls durch den Hersteller flir den speziellen
Anwendungsbereich gefordert — muss fir das Prifstlick durchgefihrt werden. Falls das gesamte Prifstlick
fur den Ofen zu grof ist, kann es in passende Teile aufgeteilt werden, jedoch nicht in einzelne Proben
aufgeteilt werden.

Die Bedingungen fur die Warmenachbehandlung sind im Bericht aufzufiihren.

4.21.2 Spannungsarmgliihen

Fir Schweizusatze fir unlegierte, hochfeste Feinkornbaustahle und warmfeste Stahle muss die Haltezeit
mindestens 3 h bei der hdchsten Spannungsarmglihtemperatur (+0/-20) °C der Grundwerkstoffgruppen
(siehe Anhang B) betragen, die fir den beantragten Anwendungsumfang der Zulassung aufgeflihrt sind.
Wenn die Zulassung sich auf Wanddicken Uber 75 mm erstreckt, muss die Haltezeit je 25 mm Uber 75 mm
mindestens 3 h + 1 h/25 mm betragen.

ANMERKUNG 1 Der Anwender darf einen langeren Zeitraum fiir eine mogliche Reparatur und mehrfache
Warmebehandlung vorsehen.

Das Prifstick muss im Ofen auf eine Temperatur von 300 °C oder darunter abgekihlt werden.
Nachfolgendes Abklhlen kann an ruhender Luft erfolgen.

Fir das Spannungsarmgliihen oder Anlassen oberhalb 300 °C darf die Aufheiz-/Abklhlgeschwindigkeit
100 °C/h nicht Uberschreiten.

ANMERKUNG 2 Schweildzusatze fir austenitische, austenitisch-ferritische nichtrostende Stahle und austenitische
Schweiltzusatze fiir das Schweillen von Mischverbindungen und Auftragschweiflungen werden normalerweise nicht
spannungsarm gegliiht.

4.2.1.3 Normalgliihen

Falls eine Zulassung fur SchweilRgut im normalgeglihten Zustand ausdrucklich gefordert wird, muss die
Haltezeit Y2 h bei hochster Normalgliihtemperatur (+ 0/ 30) °C der Grundwerkstoffgruppen (siehe Anhang B)
betragen, die flr den erforderlichen Anwendungsumfang der Zulassung beantragt sind. Das Prifstick ist
innerhalb von 3 h auf eine Temperatur von (300 + 0/-20) °C abzukihlen. Nachfolgendes Abkihlen kann in
ruhender Luft erfolgen. Falls ein Anlassen vorgenommen werden soll, muss es nach der Vorgabe in 4.2.1.5
durchgefiihrt werden.
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