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Nationales Vorwort

Diese Norm ist identisch mit der Europadischen Norm EN 14532-3:2004, die im CEN/TC 121/SC 3
~Schweillzusatze" erarbeitet wurde.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 3/AG W 5 ,Schweil3-
zusatze® im Normenausschuss Schweifitechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind mit gleichem Inhalt
als DIN-EN-Normen verdffentlicht (auRRer fir CR 1SO 15608 besteht DIN V 1738).

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN V 1738, SchweiBen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
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EUROPAISCHE NORM EN 14532-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2004

ICS 25.160.20

Deutsche Fassung

Schweillzusatze —
Prufverfahren und Qualitatsanforderungen —
Teil 3: Konformitatsbewertung von Drahtelektroden, Drahte und Stabe
zum Schweilden von Aluminiumlegierungen

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Test methods and quality requirements — Méthodes d’essai et exigences de qualité —
Part 3: Conformity assessment of wire electrodes, wires Partie 3: Evaluation de la conformité des fils electrodes, fils
and rods for welding of aluminium alloys et baguettes pour le soudage des alliages d’aluminium

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Oktober 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlar!_d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |
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Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14532-3:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14532-3:2005-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02

EN 14532-3:2004 (D)

Inhalt

Seite
2o T e T 4
EINIEIUNG o 5
1 ANWendungsSbereiCh ... e e 6
2 NOrmMative VErweiSUNGEN ........cciuiiiiiieiiiinsis s s s s an e e s e n e e 6
3 7= |1 7
4 Anwendbare Verfahren zur Konformitatsbewertung.........cccccooiriiiiinniss e, 7
5 [ Te [ 0T Lo £ o] (0L {0 ' PSPPSR 7
51 N = 4 =Y 1 T 7
5.2 [\ oY ATTZ=Y o T e TS 0 oY ¢ 44 =110 o =Y o TS 7
5.3 L e[0T Qo 11113 T =Y o OSSP 8
5.3.1 Prifungen, um den Einsatzbereich festzulegen...........cccoooiiiiiiiiicccccsmeerr e 8
5.3.2 Probenahme fiir den Nachweis der physikalischen Eigenschaften des Produktes............ccccce.... 8
5.3.3 Chemische Zusammensetzung des Produktes ............ccccouvriiiiiniiiinns e 8
5.3.4 ProduktkennzeiChNUNg ..o 8
6 15T o 8
6.1 Priifen des reinen SChweiBguULes.........ccuciiiiiiiiiiiiniii 8
L0 e T N 1o 1= 3 7= = 8
6.1.2  GrundWEerKStOFfe ... ... s n e e s nnn e e e e s e e n e nnnns 8
6.1.3 Art und Abmessungen des PrifStliCKeS......c.ccccciieiiciimemiriiniiisccccssesrrr e ss s sssne s e e e e s s s e e e e e sannn 8
6.1.4 SchweiBbediNQUNGEN .........cooi i r s ssse e re e e e e s s s s s s smmsre e e e saassssmmsnneenessasasnnnenessnnnssnnnnns 9
6.2 Priifen der SChweiBverbindUNQGEN............c.ccccoiiiiiiii e ssssssre e s s ssnne e e s ee s s s nmnenennnnn 10
6.2.1  GrundWerKSEOffe ........ oo e e e e nne s 10
6.2.2 Art und Abmessungen der PrifStliCKe ..........ccccoiiiiooiiiiiciseirrccee e 10
6.2.3 SchweiBbediNGUNQGEN ........ .o er e s e e e e sme e e e m e e e e s smn e e e e s sme e e mn e e e s mnnes 11
6.2.4 Zerstorende PrifUNngen ... ssscssmsee s s s s s sms s e e e e s s s s s smmnn e e e s e s s s s s e e e e s easnnnnnnnns 12
7 WiederholungsSprifungen ... s 13
8 A 8] = E= T U g T LU 1 7= o T N 13
8.1 GrundWeErkStOTFe .......oooiiiie e an 13
8.2 85T o2 0 1T =Y LY o o T= 1 1 To T o 13
8.3 Strom uNd POIaritat.........coo e s e 13
8.4 DUurchmesserbereiCh ......... 13
8.5 HOCRSEE TEMPEIAtUN ... e mn e e mm e mn e e e mn e 13
8.6 BT 153 T TN =T 0 0T 0T = R 13
8.7 L AT T3 o [ o (R 13
9 Priifbericht der EignungSPrufung ........ccccccicmimiiiiiiiccccsseeresesssssssssssssssr s e s e s ssssssssssne s e s e s sssssssssmssnessnsnn 14
10 =T o2 T 3T 11Ty T T 14
11 Erweiterung des Zulassungsumfangs .........ccocceeiiiimnimm s ———— 14
12 Anderung des SChWEIBZUSALZES .........cccceceurrererurerirsresesessssesessssesesssss e sssss et sasas e sssssssssssssssssssesns 14
13 Ubertragung der ZUIASSUNG ........cceueeeerereeresssesessssesessssssssssssessssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssasanes 14
14 Verlangerung der ZUIaSSUNG ........uccereiisreiinsmseinssrssissss s s s s ss s s s sssssss s sssssssssssssssnnss 14

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14532-3:2005-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02

EN 14532-3:2004 (D)

Seite
Anhang A (informativ) Eignungsprifungen — UDerblick ..........ccuvereeerrrencrenescnssssesesesesessssssesessssssssssssenes 15
Anhang B (normativ) Rauigkeit des Produktes...........ccoccmiiiiiiiiiniini i 16
Anhang C (normativ) Grundwerkstoffgruppen ... 17
Anhang D (informativ) Eignungspriifbericht — Vorschlag ........ccccooiiiiiiiiiisiic s 19
D.1 Angabe des Zulassungsumfangs durch den Hersteller .........cccccoiiiicciicecriiinin s 19
D.2 Angaben des Herstellers..........ou e ececem s nsn s s smnmnmnnnmnnsnsnsnsnssssssnnnnnnnnnnnnnnnn 19
D.3 o 1= o 19
D.3.1 Priifen des SChWeIBZUSALZES.........cccoiiieiieiiieiie e s e e e e me e eeanes 19
D.3.2 Priifen des reinen SChWeIBGULES .......cccccuriiiiiiiiircriiee s srsmserr e rs s s ssssss e s s e s s s ssmne e e e e e e s snssnnnaenessas 19
D.3.3 Priifen der SchweiBnaht(nahte)........cc i s 19
D.3.4 Uberpriifen der internen Priifergebnisse des Herstellers ............ccccvimiiiniiiiinniiicnenenennns 19
D.4 Besondere Priifungen auf Verlangen des Herstellers ...........ccccoviimminiimnnniinnes e 19
D.5 Konformitdtsbewertung und Ausstellen zugehoriger Zertifikate .........ccccvcivemrinccinncciiinceee, 19
D.6 Angabe, dass das Zertifikat nur gilt, solange das Produkt innerhalb
der gepriiften Grenzen hergestellt Wird ............cccciiiiiiiiii e ——————— 19
D.7 Dokumentation des ProduKtes............cooimmiiii e e 19
Anhang E (informativ) Zulassungszertifikat ............cccooooooiriieirceiiccre e 20
Anhang F (informativ) Antrag auf Ubertragung der EignungSprifung..........ccceeeeeeeeeerssessesessessssesessssennnns 21
Anhang G (informativ) Ubertragung der Eignungspriifung — Ubereinstimmungserklarung ................... 22
Anhang H (normativ) Verlangerung der Zulassung — Priifungen des Herstellers............ccccconriiimnrnicncenn. 23
Anhang | (informativ) Zulassung unter der Aufsicht einer Priifstelle ........cccccooccciiicrririinn e 24
1.1 T 1= 10T ' 24
1.2 Konformitét des Produktes........... s 24
1.3 Kennzeichnung der Produkte............cccouiiiiiiiisis s s s 24
1.4 L | 24
1.5 Ubertragung der Eignungsprifungen ... s 25
1.6 Verlangerung der Eignungspriifung eines SchweiBzusatzes.............ccccvviniriiiniienensnsnsnnnseeen. 25
1.7 Ruhende Eignungspriifung eines Schweizusatzes ............cccoovvrimmiminniemn e 25
LiteratuUrhinWeISE .......coiiieeie et e e R R 26
Documents

Document Sharing3Hub

Full document details: DIN EN 14532-3:2005-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14532-3-2005-02

EN 14532-3:2004 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 14532-3:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweil’en® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2005 zurlickgezogen werden.

Die Norm besteht aus folgenden Teilen:

EN 14532-1, Schweil3zusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 1: Grundpriifungen und
Konformitatsbewertung von Schweillzuséatzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 14532-2, Schweil3zusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 2: Ergdnzende Priifungen
und Konformitédtsbewertung von SchweilSzusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 14532-3, Schweil3zusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 3: Konformitdtsbewertung
von Drahtelektroden, Drdhte und Stdbe zum Schweil3en von Aluminiumlegierungen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument enthalt harmonisierte Prifbedingungen fir die Eignungsprifung von Schweil3zusatzen fir
Aluminium. Die Verantwortung fur den Zulassungsumfang liegt bei dem Hersteller/Lieferanten, basierend auf
seiner Einschatzung der Marktforderungen.

Es sollte beachtet werden, dass die Prifungen nach diesem Dokument auf eine Art und Weise durchgefuhrt
werden, die nicht notwendigerweise reprasentativ fir eine reale SchweilRkonstruktion sind.

Die Anforderungen fur die Zulassung von Herstellern, Lieferanten und Handlern von Schwei3zusatzen werden
in EN 12074 beschrieben.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument beschreibt die Grund-Eignungsprifungen, die Prifverfahren, den Umfang an Prifungen
und die Anforderungen fir die Zulassung von Drahtelektroden, SchweilRdréahten und Schweilstdben fur das
SchweilRen von Aluminium.

ANMERKUNG  Zusatzliche Informationen werden in Anhang | gegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 439, Schweillzusétze — Schutzgase zum Lichtbogenschweillen und Schneiden

EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug,; Bezeichnungen der Werkstoffzusténde

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung

EN 895, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch

EN 1011-4:2000, Schweillen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 4: Lichtbogen-
schweilBen von Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN 1320, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

EN 10204, Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

EN 14532-1:2004, Schweil3zusétze — Priifverfahren und Qualitdtsanforderungen — Teil 1: Grundpriifung und
Konformitatsbewertung von Schweil3zusétzen fiir Stahl, Nickel und Nickellegierungen

EN 30042, LichtbogenschweilSverbindungen an Aluminium und seinen schweil3geeigneten Legierungen —
Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten (ISO 10042:1992)

EN ISO 544, SchweilBzusétze — Technische Lieferbedingungen fiir metallische SchweilSzusédtze — Art des
Produktes, Mal3e, Grenzabmal3e und Kennzeichnung (ISO 544:2003)

EN ISO 6520-1, SchweiBen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelméaBligkeiten
an Metallen — Teil 1: Schmelzschweil3en (ISO 6520-1:1998)

EN ISO 6947, SchweilBndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung
(ISO 6947:1993)

EN ISO 18273, SchweilBzusdtze — Massivdréhte und -stdbe zum Schmelzschweillen von Aluminium und
Aluminiumlegierungen — Einteilung (ISO 18273:2004)

CRISO 15608, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000)
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in EN 14532-1:2004 und nachfolgend angegebenen
Begriffe.

3.1

SchweilRraupe auf einem Blech

einzelne Raupe mit SchweiRzusatz auf der Oberflache eines Grundwerkstoffes
3.2

reines Schweifgut
Schweillzusatz, der beim Schweilen zugefligt wurde

4 Anwendbare Verfahren zur Konformitatsbewertung

Die Verfahren zur Konformitatsbewertung werden nachstehend beschrieben. Prifungen und die Zulassung
von Schweillzusatzen werden in den Abschnitten 5 bis 9 aufgeflihrt und unter der Handelsbezeichnung des
Herstellers oder Lieferanten durchgefiihrt.

Der Hersteller oder Lieferant muss die Konformitat des Produktes auf dem Etikett angeben.

ANMERKUNG  Zusatzliche Informationen werden in Anhang | gegeben.

5 Eignungsprufung

5.1 Allgemeines

Die Ubereinsf'timmung des Schweillzusatzes mit diesem Dokument muss durch eine Eignungsprufung und
fortlaufende Uberwachungen nachgewiesen werden, um eine gleich bleibende Qualitat sicherzustellen.

Die Eignungsprufung muss enthalten (siecheAnhang A):
— Prifen des Produktes (siehe 5.3);
— Prifen von reinem Schweilgut (siehe 6.1);

— Prifen von Schweildverbindungen (siehe 6.2).

5.2 Notwendige Informationen

Die folgende Produktinformation muss dokumentiert werden durch:
— Umfang der Priifung;

— Marken- und Produktbezeichnung;

— Bezeichnung nach der Europaischen Norm;

— Herstellertoleranzen fur die chemische Zusammensetzung des Produktes; sie durfen die Werte in
EN ISO 18273 nicht Uberschreiten.
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