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DIN EN 14628:2006-01

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm ist vom Technischen Komitee CEN/TC 203 ,Gusseiserne Rohre, Formstiicke und
ihre Verbindungen® (Sekretariat: AFNOR) unter deutscher Mitarbeit ausgearbeitet worden.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-05 AA ,Gusseiserne Rohre und Formstlicke®
im Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) verantwortlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN 30674-1:1982-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Der Inhalt wurde mit den weiteren CEN-Mitgliedslandern abgestimmt.

Friilhere Ausgaben

DIN 30674-1: 1982-09
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EUROPAISCHE NORM EN 14628
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2005

ICS 23.040.10; 23.040.40

Deutsche Fassung

Rohre, Formstucke und Zubehorteile aus duktilem Gusseisen —
Polyethylenumhullung von Rohren —
Anforderungen und Prufverfahren

Ductile iron pipes, fittings and accessories — Tuyaux, raccords et accessoires en fonte ductile —
External polyethylene coating for pipes — Revétement extérieur en polyéthyléne de tuyaux —
Requirements and test methods Exigences et méthodes d’essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 29. August 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

L — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14628:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 14628:2005 (D)

Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 14628:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 203 ,Rohre, Form-
stiicke und deren Verbindungen aus Gusseisen* erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2006 zurtickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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EN 14628:2005 (D)

Einleitung

Diese Europaische Norm ist in Ubereinstimmung mit den allgemeinen Anforderungen, die bereits von
CEN/TC 164 fur das Gebiet der Wasserversorgung (z. B. Trinkwasser) und von CEN/TC 165 fiir den Bereich
Abwasser erstellt wurden.

Hinsichtlich eventueller ungiinstiger Auswirkungen des von dieser Norm betroffenen Produktes auf die Giite
des fur den menschlichen Gebrauch bestimmten Wassers gilt:

a) Diese Europaische Norm macht keine Angaben lUber mdgliche Einschrankungen bei der Verwendung
dieses Produktes in einem Mitgliedstaat der EU oder der EFTA;

b) Es wird darauf aufmerksam gemacht, dass bis zur Annahme nachprifbarer europaischer Kriterien die

bestehenden nationalen Regelungen hinsichtlich der Verwendung und/oder der Eigenschaften dieses
Produktes in Kraft bleiben.
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EN 14628:2005 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen und Prifverfahren fest flir werksmafig aufgebrachte extrudierte
Polyethylenumhdillungen fir den auferen Korrosionsschutz von Rohren aus duktilem Gusseisen nach EN 545,
EN 598 und EN 969 fir die Verwendung bei Betriebstemperaturen bis 50 °C.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Rohre aus duktilem Gusseisen, die mit einer diinnen PE-Schlauchfolie
geschiutzt sind. Besondere Arbeiten an der Baustelle wie Anbohren, Setzen von Hausanschlussschellen usw.
kénnen die Korrosionsschutzeigenschaften der Polyethylenumhiillung beeinflussen. Diese Arbeitsschritte
mussen in den Einbauanleitungen der Hersteller von Anbohrschellen und Hausanschlussformstiicken und
allen wesentlichen Arbeitsanweisungen enthalten sein. Diese Anweisungen sind nicht Bestandteil dieser
Europaischen Norm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 545, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ijhre Verbindungen fiir Wasser-
leitungen — Anforderungen und Priifverfahren

EN 598, Rohre, Formstlicke, Zubehoérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir die Abwasser-
Entsorgung — Anforderungen und Priifverfahren

EN 969, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir Gasleitungen —
Anforderungen und Priifverfahren

EN 1238, Klebstoffe — Bestimmung des Erweichungspunktes von thermoplastischen Klebstoffen (Ring und
Kugel)

EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der  Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsétze
(ISO 527-1:1993 einschliellich Corr. 1:1994)

EN ISO 527-2, Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und Extrusions-
massen (ISO 527-2:1993 einschlieBlich Corr. 1:1994)

EN ISO 1133, Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-VolumenflieBrate (MVR)
von Thermoplasten (ISO 1133:1997)

EN ISO 3681, Bindemittel flir Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Verseifungszahl — Titrimetrisches
Verfahren (ISO 3681:1996)

EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 2: Gefilterte
Xenonbogenbestrahlung (ISO 4892-2:1994)
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EN 14628:2005 (D)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

duktiles Gusseisen

Gusseisen, das fir Rohre, Formstlicke und Zubehorteile verwendet wird, bei dem der Grafit Gberwiegend in
kugeliger Form vorliegt

3.2
Bruchdehnung
relative Langenanderung der Probe des Polyethylen-Werkstoffes bei Auftreten eines Bruches im Zugversuch

3.3

Warmealterung

kunstliche Alterung des Polyethylens unter Einwirkung von Warmluft mit einer vorgegebenen Temperatur und
Uber einen vorgegebenen Zeitraum

3.4
Schlagbestandigkeit
Schlagarbeit, der eine Umhiillung unter festgelegten Prifbedingungen ohne Beschadigung standhalten kann

3.5
Eindruckwiderstand
Festigkeit der Umhillung gegen das Eindringen eines Stempels unter festgelegten Prifbedingungen

3.6

Lichtalterung

kunstliche Alterung des Polyethylens unter Einwirkung einer Xenonbogenbestrahlung bei erhéhter Temperatur
und einer vorgegebenen atmosphérischen Feuchte unter Verwendung eines Xenon-Prifgerates

3.7
Mindestdicke der Umhiillung
fur die Dicke der Polyethylenumhiillung festgelegter unterer Grenzwert

3.8
Porenfreiheit
Abwesenheit von Fehlstellen in einer Hochspannungsprifung unter festgelegten Priifbedingungen

3.9

Schélwiderstand

Kraft, die erforderlich ist, unter festgelegten Prifbedingungen einen Streifen der Polyethylenumhdllung tber
einen festgelegten Schalweg abzutrennen

3.10
Polyethylenumhiillung
Umhdllung, die im Allgemeinen aus zwei werksmaRig aufgebrachten Lagen besteht:

— Klebstoffschicht, die durch Extrusion oder Heillspritzen aufgebracht wird, und

— AuBenschicht aus einer extrudierten Polyethylen-Mischung, die entweder mittels Schlauchextrusions-
verfahren (Querspritzkopf) oder Flachfolienwickelverfahren aufgebracht wird

3.11

spezifischer Umhiillungswiderstand
auf die Oberflache bezogener elektrischer Widerstand der Umhillung rechtwinklig zur Rohrwand
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