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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14636-1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande) gehalten
wird.

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe ,Rohre aus GFK® (WG 14) des CEN/TC 155
durchgefiihrt.

Als zustandiges nationales Gremium war der Arbeitsausschuss NA 119-05-28 GA (GA NAW/FNK) ,Kunst-
stoffrohre in der Abwassertechnik® im Normenausschuss Wasserwesen (NAW) an der Bearbeitung beteiligt.
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EUROPAISCHE NORM EN 14636-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2009

ICS 23.040.50; 93.030

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur drucklos betriebene
Abwasserkanale und -leitungen — Geflllte
Polyesterharzformstoffe (PRC) — Teil 1: Rohre und
Formstiicke mit flexiblen Verbindungen

Plastics piping systems for non-pressure drainage and Systémes de canalisations en plastique pour les
sewerage — Polyester resin concrete (PRC) — branchements et les collecteurs d'assainissement sans
Part 1: Pipes and fittings with flexible joints pression — Béton de résine polyester (PRC) — Partie 1:

Tubes et raccords avec assemblages flexibles

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 5. Oktober 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich
und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14636-1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2011 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Diese Europaische Norm mit dem Haupttitel Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir drucklos betriebene Ab-
wasserkandle und -leitungen — Gefiillte Polyesterharzformstoffe (PRC) besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Rohre und Formstiicke mit flexiblen Verbindungen (diese Norm)

— Teil 2: Einsteig- und Kontrollschéchte

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Koénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fir Rohre und Formstlicke aus geflillten Polyesterharzformstoffen (PRC, siehe
3.1.23) fur Abwasserleitungen und -kanale, die als Schwerkraftentwasserungssysteme betrieben werden. Sie
gilt fir Produkte, die fiir den unterirdischen Einbau vorgesehen sind und in offener Verlegetechnik oder im
Rohrvortrieb eingebaut werden.

Sie qilt fir Rohre, Formstlicke und ihre Verbindungen mit Nennweiten von DN 150 bis DN 3000 bei Kreis-
querschnitten, von WN/HN 300/450 bis WN/HN 1400/2100 bei Eiquerschnitten und von DN 800 bis DN 1800
bei Drachenquerschnitten.

Diese Produkte sind fir den Transport von Abwasser, Regenwasser und Oberflachenwasser bei Tempera-
turen bis 50 °C ohne Druck oder gelegentlich bei einem Druck bis zu 0,5 bar?) bestimmt. Die Produkte werden
in Bereichen mit Fahrzeug- und/oder Fuligangerverkehrslasten eingebaut.

ANMERKUNG 1 Hiermit wird auf zutreffende Anforderungen, die in EN 476 enthalten sind, hingewiesen.

In dieser Norm werden Definitionen, Anforderungen und die Eigenschaften von Rohren, Formstiicken, Verbin-
dungen, Werkstoffe sowie Priifverfahren und die Kennzeichnung festgelegt.

Die Rohre werden auf der Grundlage des vorgesehenen Einbauverfahrens und ihrer Querschnittsform klassi-
fiziert.

ANMERKUNG 2  Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Berlicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie aller
geltenden nationalen Festlegungen und Einbaupraktiken fur die richtige Auswahl verantwortlich.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 637, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Teile aus glasfaserverstdrkten Kunststoffen — Ermittlung der
Gehalte von Bestandteilen mit Hilfe des gravimetrischen Verfahrens

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen flir Rohrleitungs-Verbindungen fiir Anwendun-
gen in der Wasserversorgung und Entwéasserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 705, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre und Formstiicke aus glasfaserverstérkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) — Verfahren zur Regressionsanalyse und deren Anwendung

EN 1119, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Verbindungen fiir Rohre und Formstiicke aus glasfaserver-
stéarkten duroplastischen Kunststoffen (GFK) — Priifverfahren zur Dichtheit und Widerstandsfahigkeit gegen
Beschédigung von nicht druckbesténdigen flexiblen Verbindungen mit elastomeren Dichtungselementen

EN 13121-1, Oberirdische GFK-Tanks und -Behélter — Teil 1: Ausgangsmaterialien, Spezifikations- und
Annahmebedingungen

EN ISO 75-2, Kunststoffe — Ermittlung der Wéarmeformbestéandigkeitstemperatur unter Last — Teil 2:
Kunststoffe, Hartgummi und langfaserverstérkte Kunststoffe (ISO 75-2:2004)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der
MaBe (ISO 3126:2005)

EN ISO 9001:2008, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2008)

1) 1 bar=10°N/m?=0,1 MPa.
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3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

3.1 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1.1
Ubergangsstiick
Formsttick fir den Anschluss an Bauwerke, Rohre aus anderen Werkstoffen oder Schiebern

31.2

Abwinklung

o

Winkel in Grad (°) zwischen den Achsen zweier benachbarter Rohre (siehe Bilder 1 b) und c))

313
Bogen
Formstick, das innerhalb einer Rohrleitung eine Richtungsanderung bewirkt

314

Abzweig

Formstick, bestehend aus einem Rohr mit einem weiteren angeschlossenen Rohr gleicher oder kleinerer
Nennweite, DN oder WN/HN (siehe 3.1.13 oder 3.1.14), zur Verbindung zweier Rohrleitungen

315
vorgesehene Betriebstemperatur
maximale Dauertemperatur in Grad Celsius (°C), bei der das System betrieben werden soll

3.1.6

Auszug

D

Langsbewegung in Millimeter (mm) einer Verbindung, (siehe Bild 1 a))

31.7

Baulédnge eines Bogens

L

Abstand in Meter (m) zwischen einem Ende des Bogens, sofern zutreffend, abzliglich der Einstecktiefe L;

eines Spitzendes am Muffenende, entlang der verlangerten Achse von diesem Bogenende her und dem
Schnittpunkt mit der Achse vom anderen Ende des Bogens her (siehe Bild 8)

3.1.8

Baulange eines Rohres

L

Gesamtlange in Meter (m) eines Rohres L, (siehe 3.1.20), sofern zutreffend, abziglich der vom Hersteller

empfohlenen Einstecktiefe L, des Spitzendes in die Muffe. Sie wird auch interne Rohrlange genannt

3.1.9
Formstiick
Bauteil wie Ubergangsstlck, Bogen oder Abzweig

3.1.10

flexible Verbindung
eine Verbindung, die relative Bewegungen zwischen den verbundenen Teilen zulasst
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3.1.11

Mindest-Scheiteldrucklast

9cr,min

Kurzzeitlast, die ein Bauteil in der Scheiteldruckprifung aushalten muss, ohne zu versagen (siehe 5.4.1.1,
Gleichungen (1) und (2)). Sie wird in Kilonewton je Meter Lange (kN/m) oder in Newton je Millimeter Lange
(N/mm) ausgedrickt.

3.1.12

Versatz

M

Betrag, um den die Mittelachsen benachbarter Rohre sich gegenseitig verfehlen (siehe Bild 1 d))

3.1.13

Nennweite

DN

alphanumerische GrofRenbezeichnung fir ein Bauteil mit Kreisquerschnitt oder Drachenquerschnitt

ANMERKUNG 1  Sie ist eine gerundete ganze Zahl fur Referenzzwecke und bezieht sich auf den Innendurchmesser,
falls in Millimeter ausgedriickt.

ANMERKUNG 2  Die Bezeichnung zu Referenz- oder Kennzeichnungszwecken besteht aus den Buchstaben DN sowie
einer Zahl, z. B. DN 600.

3.1.14

Nennweite

WN/HN

alphanumerische Grolkenbezeichnung fir ein Bauteil mit Eiquerschnitt

ANMERKUNG 1 Sie ist eine gerundete ganze Zahl fiir Referenzzwecke und bezieht sich auf die Innenbreite und
Innenhdhe (w; und A, siehe Bilder 3 und 6), falls in Millimeter ausgedriickt.

ANMERKUNG 2 Die Bezeichnung zu Referenz- oder Kennzeichnungszwecken besteht aus den Buchstaben WN/HN
sowie zwei Zahlen, z. B. WH/HN 300/450.

3.1.15
druckloses Rohr oder Formstiick
Rohr oder Formstlck, das einem Innendruck von hoéchstens 0,5 bar ausgesetzt ist

3.1.16

normale Betriebsbedingungen

Transport von Oberflachenwasser, Regenwasser oder Abwasser im Temperaturbereich von 2 °C bis 50 °C
ohne Druck Uber eine Zeitspanne von 50 Jahren

3.1.17

Abminderungsfaktor

Faktor, der das Verhaltnis zwischen einer mechanischen, physikalischen oder chemischen Eigenschaft unter
Betriebsbedingungen und dem entsprechenden Vergleichswert bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchte
(R.H.) festlegt

3.1.18
Festigkeitsklasse
Konstante, gleich der Mindest-Scheiteldrucklast (Kurzzeit) fur ein Bauteil, g¢, mi, (siehe 3.1.11), geteilt durch

ein Tausendstel der Nennweite (DN) oder der Nennbreite (WN)
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3.1.19

Gesamt-Auszug

Dot

Summe des Auszuges, D, ausgedrickt in Millimeter (mm), und der zusatzlichen Langsbewegung der Ver-
bindungsteile J (siehe Bilder 1 b) und c)) infolge einer auftretenden Abwinklung &, (siehe 3.1.2 und Bilder 1 b)
und c))

3.1.20

Gesamtldange eines Rohres

Liot

Abstand in Millimeter (mm) zwischen zwei senkrecht zur Rohrachse liegenden Ebenen durch die duRersten
Endpunkte des Rohres (siehe Bilder 2 bis 7)

3.1.21

Typpriifungen

Prufungen, die durchgeflihrt werden, um die Eignung eines Produkts oder einer Bauteilkombination fir die
Erfullung ihrer Funktion(en) entsprechend den Produktspezifikationen zu beurteilen

3.1.22

Scheiteldruckkraft

Scheiteldruckfestigkeit

der

maximale Kurzzeitlast, der ein Bauteil in einer Scheiteldruckprifung standhalten kann, ausgedrickt in Kilo-
newton je Meter Lange (kN/m) oder Newton je Millimeter Lange (N/mm)

3.1.23

gefiillter Polyesterharzformstoff

PRC

Werkstoff, der aus mineralischen Zuschlagstoffen und Fullstoffen gebildet wird, die unter Verwendung von
Polyesterharz gebunden werden
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a) § - -
b) % -
f
c) - -
d) 3 - -
Legende
D Auszug
Dyot Gesamt-Auszug
J Langsbewegung der Verbindung infolge Abwinklung
M Versatz
1) Abwinklung

Bild 1 — Bewegungen in Verbindungen
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3.2 Symbole und Abkiirzungen

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die in Tabelle 1 angegebenen Symbole und die Abklrzungen
aus Tabelle 2.

Tabelle 1 — Symbole

Symbol Bedeutung MaReinheit Verwendung in
ap Breite eines Auflagerstreifens mm Anhange A, Bund E
Breite eines gesagten Priifkorpers mm 5.4.1.2, Anhange B und E
B Baulange eines Abzweigrohres mm 6.3, Bild 9
Bg Nennversatz eines Abzweigrohres mm 6.3, Bild 9
B; Einstecktiefe des Spitzendes eines Abzweigrohres mm 6.3, Bild 9
D Auszug mm 3.1.6,3.1.19,Bild 1,7.2.2
Dmax maximaler Auszug mm 4422,722,724
Dot Gesamt-Auszug mm 3.1.19,Bild1,7.2.4
dy AuBlendurchmesser eines Rohres mm 5.3.1, Bild 2, 5.3.3 bis 5.3.6,
Bilder 4 bis 7, 6.2.1.1,
6.3.1.1
de Auflendurchmesser eines Spitzendes mm 5.3.4 bis 5.3.6, Bilder 5 bis 7
d; Innendurchmesser eines Rohres mit Kreis- oder Drachen- | mm 5.3.1, Bild 2, 5.3.3, Bild 4,
querschnitt 5.3.4, Bild 5, 5.3.6, Bild 7,
Anhange A, Bund E
e Wanddicke eines Rohres mit Kreis oder Drachenquer- mm 4.1.3,5.3.1,Bild 2, 5.3.3,
schnitt oder Wanddicke eines Priifkérpers, der von einem Bild 4, 5.3.4, Bild 5, 5.3.6,
Rohr genommen wurde Bild 7,6.2.1.1,6.3.1.1,
Anhange A, Bund E
eq Wanddicke eines Rohres mit Eiquerschnitt an der mm 5.3.2, Bild 3, 5.3.5, Bild 6,
Kémpferlinie Anhang A
e Wanddicke eines Rohres mit Eiquerschnitt im Scheitel mm 5.3.2, Bild 3, 5.3.5, Bild 6,
Anhange A und B
e3 Sockelhdhe eines Rohres mit Eiquerschnitt mm 5.3.2,Bild 3
Jeorr Korrekturfaktor fir Spannungsverteilung — Anhange Bund E
Jiow Faktor flr Unterlast — Anhang E
Jup Faktor fir Oberlast — Anhang E
I Innenhéhe eines Rohres mit Eiquerschnitt mm 3.1.14,5.3.2, Bild 3, 5.3.5,
Bild 6
J Léngsbeyvegung in einer Verbindung infolge Abwink- mm 3.1.19,Bild 1,7.2.4
lung ¢ (siehe 3.1.2)
L Baulange eines Rohres oder eines Bogens oder m 3.1.7,31.8,4.4.2.2,53.1
Baulange des Hauptrohres eines Abzweig-Formstiicks bis 5.3.6, Bilder 2 bis 7,
5.3.7.1,5.4.2.2,5.5, Bild 8,
6.2.1.5, Bild 9,6.3.1.4
I, Hebelarmlange m Anhange C und G
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

DIN EN 14636-1:2010-04
EN 14636-1:2009 (D)

Symbol Bedeutung MaReinheit Verwendung in
Iy Mittenabstand der Auflagerblocke mm Anhange B, C und E
Lg Nenn-Basislange des Hauptrohres eines Formstlicks mm 6.2, Bild 8, 6.3, Bild 9
L Einstecktiefe des Spitzendes eines Rohres oder des mm 3.1.7, 3.1.8, 5.3.1 bis 5.3.6,
Hauptrohres eines Formstuicks Bilder 2 bis 7, 6.2, Bild 8,
6.3, Bild 9
Is Mittenabstand der Hebeldrehpunkte m Anhang G
lp Lange eines Prifkorpers mm 5.4.1.2,7.2.4.6, Anhange A,
Bund E
lg Stutzweite m Anhang C
Liot Gesamtlange eines Rohres mm 3.1.8, 3.1.20, Bilder 2 bis 7,
5.3.1 bis 5.3.6
M Versatz mm 3.1.12, Bild 1
MpuvRr Mindest-Langsbiegefestigkeit kNm 5.4.2, Anhang C
M3 errechnete Langsbiegemoment, dem das Rohr stand- kNm 5.4.2.1, Anhang C
gehalten hat, wenn mit dem 3-Punkt-Belastungsverfahren
gepruft wurde
My errechnete Langsbiegemoment, dem das Rohr stand- kNm 5.4.2.1, Anhang C
gehalten hat, wenn mit dem 4-Punkt-Belastungsverfahren
geprift wurde
Ny festgelegte Scherlast fur Scherlastprifung N/mm DN 7242
P durch Prifrahmen aufgebrachte Priiflast N Anhange A, Bund E
Py gesamte aufgebrachte Biegelast kN Anhang C
Peaic errechnete Mindest-Priflast N Anhange A und B
Peaiclow | €rrechnete Untergrenze der zyklischen Last N 5.4.4, Anhang E
Pcaic,up errechnete Obergrenze der zyklischen Last N 5.4.4, Anhang E
P, durch Prifrahmen bei Bruch aufgebrachte Priiflast N Anhang A
Petf ck effektiv aufgebrachte Priflast bei Prifkérpern mit N Anhang A
Kreisquerschnitt oder Drachenquerschnitt
Peti E effektiv aufgebrachte Priflast bei Prifkorpern mit N Anhang A
Eiquerschnitt
Prin durch Prifrahmen aufzubringende Mindestlast N Anhange A und B
qer Scheiteldrucklast (oder Scheiteldruckfestigkeit) eines kN/m oder 3.1.22, Anhange A und B
Rohres, errechnet aus der auf den Prifkorper N/mm
aufgebrachten Last im Moment des Bruchs
der,min Mindest-Scheiteldrucklast kN/m oder 3.1.11,3.1.18,5.4.1,
N/mm Anhange A und B
r Kriimmungsradius mm 6.2, Bild 8
Isq Abweichung von der Rechtwinkligkeit mm/m 5.3.1 bis 5.3.6, Bilder 2 bis 7
Teube Héhe, Lange und Breite eines Wiirfels, der aus einer mm 5.4.3, Anhang D
Rohrwand gesagt wurde
i Last aufgrund des Eigengewichts des Druckbalkens N Anhange A und B
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Symbol Bedeutung MaReinheit Verwendung in

Wy Last aufgrund des Eigengewichts eines Priifkorpers N Anhang A

Woipe Last aufgrund des Eigengewichts eines Rohres N/mm der Lange Anhang B

Wi Innenbreite eines Rohres mit Eiquerschnitt mm 3.1.14,5.3.2, Bild 3, 5.3.5,
Bild 6, Anhange A und B

Wp Sockelbreite eines Rohres mit Eiquerschnitt mm 5.3.2, Bild 3

O Formstickwinkel ° 6.2, Bild 8, 6.3, Bild 9

) Abwinklung einer Verbindung ° 3.1.2,3.1.19,Bild 1,4.4.2.1,
723

Agtr Abweichung von der Geradheit mm/m 5.3.1 bis 5.3.6, Bilder 2 bis 7

o errechnete Druckfestigkeit N/mm?2 54.3

Ofat errechnete Schwellfestigkeit N/mm?2 Anhang E

Olow Untergrenze der Biegezugspannung N/mm?2 Anhang E

Orib errechnete Biegezugspannung oder -festigkeit N/mm?2 Anhange A und B

Orb,min Mindest-Biegezugspannung N/mm?2 Anhange B und E

Oup Obergrenze der Biegezugspannung N/mm?2 Anhang E

Tabelle 2 — Abkiirzungen

Abkiirzung Bedeutung Verwendung in

BMR Langsbiegefestigkeit 5.4.2,10.2.2, Anhang C

DN Nennweite Abschnitt 1, 3.1.4, 3.1.13, 3.1.18, 5.2 bis 5.5,
Abschnitt 6, 7.2.4, Anhange A bis C

HN Nennhohe eines Rohres mit Eiquerschnitt Abschnitt 1, 3.1.4, 3.1.14, 5.2 bis 5.5, 6.1, 6.4,
Anhang A

oc Klassifikation fiir offene Bauweise bei Kreis- 5.2 bis 5.5 und 6.4, Anhange A und B

querschnitt
OE Klassifikation fur offene Bauweise bei Eiquerschnitt | 5.2 bis 5.5 und 6.4, Anhéange A und B
OK Klassifikation fiir offene Bauweise bei Drachen- 5.2 bis 5.5 und 6.4, Anhange A und B

querschnitt

Abschnitt 1, 3.1.23, 4.1.6, 4.3.4, 5.2 bis 5.5, 6.2.2,

PRC gefuliter Polyesterharzformstoff 6.3.2, 6.4, Abschnitt 10, Anhange A bis E
TC Klassifikation fur geschlossene Bauweise bei Kreis- | 5.2 bis 5.5, Anhédnge A und B
querschnitt
TE Klassifikation fir geschlossene Bauweise bei Ei- 5.2 bis 5.5, Anhange A und B
querschnitt
T Klassifikation fur geschlossene Bauweise bei 5.2 bis 5.5, Anhange A und B
Drachenquerschnitt
WN Nennbreite eines Rohres mit Eiquerschnitt Abschnitt 1, 3.1.4, 3.1.14, 3.1.18, 5.2 bis 5.5, 6.1,
6.2, 6.4, 7.2.4, Anhange Aund B
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4 Allgemeine Anforderungen
4.1 Werkstoffe

4.1.1 Allgemeines

Rohre und Formstlicke sind aus Zuschlagstoffen, Polyesterharz mit oder ohne Flllstoff und gegebenenfalls
mit Zusatzen herzustellen, die firr die Erzeugung spezifischer Harzeigenschaften notwendig sind.

41.2 Harz

Das im Rohr oder Formstiick verwendete Harz muss eine Warmeformbestandigkeitstemperatur von mindes-
tens 70 °C haben, wenn nach Verfahren A von EN ISO 75-2 mit einem hochkant ausgerichteten Prifkorper
gepruft wird. Es muss auch den Anforderungen, die in EN 13121-1 festgelegt sind und sofern zutreffend,
entsprechen.

4.1.3 Zuschlagstoffe und Fiillstoffe

Zuschlagstoffe und Fullstoffe dirfen keine Bestandteile in solchen Mengen enthalten, die sich nachteilig auf
das Ausharten, die Festigkeit, Dichtheit oder Haltbarkeit des geflllten Polyesterharzformstoffs (PRC) (siehe
3.1.23) auswirken konnen. Die PartikelgroRe von Zuschlagstoffen und Filllstoffen darf 1/3 der kleinsten
Wanddicke e des Rohres oder Formstucks nicht Uberschreiten.

4.1.4 Elastomere

Alle elastomeren Werkstoffe, die als Dichtelemente eingesetzt werden, missen EN 681-1 entsprechen. Die
Dichtelemente mussen vom Hersteller des Rohres oder Formstlicks entweder am Rohr oder Formstlick
angebracht oder separat geliefert werden.

4.1.5 Metalle

Wenn freiliegende metallische Bauteile eingesetzt werden, dirfen diese keine Anzeichen von Korrosion
zeigen, nachdem das Bauteil fur sieben Tage bei (23 £ 2) °C in einer wassrigen Kochsalz-Losung, 30 g/l,
eingelagert und dann aus der Lésung entnommen und auf Korrosionsanzeichen untersucht wurde.

4.1.6 Mindestharzgehalt

Bei der Prifung nach EN 637 darf der Harzgehalt im gefiiliten Polyesterharzformstoff (PRC) (siehe 3.1.23)
7 % der Masse des Prifkorpers nicht unterschreiten.

4.2 Beschaffenheit

Sowohl Innen- als auch Aufienoberflachen der Bauteile missen frei von UnregelmaRigkeiten sein, die dazu
fuhren, dass die Bauteile die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfillen kdnnen. Die Kanten der
Rohrstirnflachen missen frei von Rissen und Graten sein, und die Verbindungsflachen missen frei von Un-
regelmaRigkeiten sein, die die Ausbildung einer funktionierenden Dichtung ausschlielen wirden. Die Enden
eines Bauteils missen rechtwinklig zu seiner Langsachse sein, wobei die in Abschnitt 5 und Tabelle 4 bis
Tabelle 9 festgelegte Rechtwinkligkeitstoleranz gilt, sofern anwendbar.
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4.3 Referenzbedingungen fir Priifungen

4.3.1 Temperatur

Die in dieser Europaischen Norm festgelegten mechanischen, physikalischen und chemischen Eigenschaften
mussen bei (23 + 5) °C ermittelt werden. Fur Betriebstemperaturen von tUber 35 °C bis einschlief3lich 50 °C
mussen Typprifungen mindestens bei der vom Auftraggeber vorgegebenen Betriebstemperatur durchgefihrt
werden (siehe 3.1.5), um die Abminderungsfaktoren festzulegen (siehe 3.1.17) die bei der Dimensionierung
fur alle Langzeiteigenschaften zu verwenden sind.

4.3.2 Eigenschaften des Priifwassers

Das fur die Prifungen nach dieser Europaischen Norm verwendete Leitungswasser muss einen pH-Wert von
(7 + 2) haben.

4.3.3 Belastungsbedingungen
Die in dieser Europaischen Norm festgelegten mechanischen, physikalischen und chemischen Eigenschaften,

sofern anwendbar, muissen unter Umfangs- und/oder Belastungsbedingungen in Langsrichtung ermittelt
werden.

4.3.4 Ermittlung von Maflen

Die Mafe von Bauteilen aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) und Verbindungen missen bei
(23 +5) °C ermittelt werden. Um die Ubereinstimmung mit den entsprechenden GrenzabmaRen nach-
zuweisen, sind Messungen nach EN ISO 3126 oder anderen ausreichend genauen Verfahren durchzufiihren.

Routinemessungen mussen bei Umgebungstemperatur oder, falls vom Hersteller bevorzugt, bei (23 + 5) °C
erfolgen.

4.4 Verbindungen

441 Allgemeines
Der Hersteller muss die Lange und den maximalen Auflendurchmesser oder bei Komponenten mit Eiquer-

schnitt die maximalen Abmessungen der zusammengesetzten Verbindung und die verwendeten Werkstoffe
zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angeben.

4.4.2 Beweglichkeit des Verbindungssystems

4421 Maximale Abwinklung

Der Hersteller muss die maximale Abwinklung, &, (siehe 3.1.2) zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung
in Dokumenten angeben, fir die jede Verbindung ausgelegt ist.

4422 Maximaler Auszug

Der Hersteller muss den maximalen Auszug, Dy, (Siehe 3.1.6 und Bild 1) zum Zeitpunkt der Anfrage oder

der Lieferung in Dokumenten angeben, fur den jede Verbindung ausgelegt ist. Fur flexible Verbindungen darf
der maximale Auszug einschlieRlich der Temperatureinflisse 0,2 % der Baulange L (siehe 3.1.8) des langsten
zu verwendenden Rohres nicht unterschreiten.
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4.4.3 Verbindungsdichtungen

Elastomer-Verbindungsdichtungen missen aus Werkstoffen hergestellt sein, die EN 681-1 entsprechen. Sie
muissen vom Hersteller des Rohres entweder am Bauteil angebracht oder separat geliefert werden. Ein
Dichtring darf keine nachteiligen Auswirkungen auf die Eigenschaften der Bauteile haben, mit denen er

verwendet wird, und darf nicht dazu fuhren, dass der Prifaufbau die in Abschnitt 7 dieser Norm festgelegten
Funktionsanforderungen nicht erfiillt.

4.4.4 Klebstoffe

Wenn die Bauteile einer Verbindung durch Klebstoffe zu verbinden sind, missen die verwendeten Klebstoffe
durch den Hersteller der Verbindung zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten ange-
geben werden. Der Hersteller der Verbindung muss sicherstellen, dass die Klebstoffe keine nachteiligen

Auswirkungen auf die Bauteile haben, mit denen sie verwendet werden. Sie dirfen nicht dazu fihren, dass
der Prufaufbau die in Abschnitt 7 dieser Norm festgelegten Funktionsanforderungen nicht erfullt.

5 Rohre

5.1 Klassifizierung

5.1.1 Allgemeines
Rohre sind nach folgenden Kriterien zu klassifizieren (siehe Tabelle 2 und Tabelle 3):
a) vorgesehenes Einbauverfahren, d. h. offene Bauweise oder geschlossene Bauweise;

b) Form des Querschnitts, d. h. Kreis-, Ei- oder Drachenquerschnitt.

5.1.2 Einbauverfahren

Fir den Einbau in offener Bauweise vorgesehene Rohre sind als solche durch den Buchstaben ,O“ in ihrer
Bezeichnung zu klassifizieren.

Fur den Einbau in geschlossener Bauweise vorgesehene Rohre sind als solche durch den Buchstaben ,T“ in
ihrer Bezeichnung zu klassifizieren.

5.1.3 Querschnittsform
Rohre mit Kreisquerschnitt sind durch den Buchstaben ,,C* in ihrer Bezeichnung zu klassifizieren.
Rohre mit Eiquerschnitt sind durch den Buchstaben ,E* in ihrer Bezeichnung zu klassifizieren.

Rohre mit Drachenquerschnitt sind durch den Buchstaben ,K* in ihrer Bezeichnung zu klassifizieren.

5.2 Bezeichnung

Ein nach dieser Europdischen Norm gefertigtes Rohr ist durch Hinzufiigen des entsprechenden Buchstabens
aus 5.1.2 und 5.1.3 zu den Buchstaben PRC zu bezeichnen, die flr die Herstellung aus gefiillten
Polyesterharzformstoffen stehen. Durch dieses Verfahren ergeben sich die in Tabelle 3 angegebenen
Bezeichnungen.

Zusatzlich sind Nennweite (siehe 3.1.13 oder 3.1.14) und Festigkeitsklasse (siehe 3.1.18) zu bezeichnen. Die

Festigkeitsklasse ist aus Tabelle 10, Tabelle 11 oder Tabelle 12 wie zutreffend fiir die Nennweite DN oder
WN/HN des Rohres und seine Bezeichnung zu entnehmen (siehe Tabelle 3).
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Tabelle 3 — Bezeichnung von Rohren aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC)

Querschnittsform

Bezeichnung der Rohre aus gefiillten
Polyesterharzformstoffen (PRC)

offene Bauweise (O)

geschlossene Bauweise (T),
wie Rohrvortrieb

Kreisquerschnitt PRC-OC PRC-TC
Eiquerschnitt PRC-OE PRC-TE
Drachenquer- PRC-OK PRC-TK
schnitt

5.3 Geometrische Eigenschaften

5.3.1 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Kreisquerschnitt zum Einbau in

offener Bauweise — PRC-OC

Bei Messung nach 4.3.4 missen die Male d;, L, Ag, und g, (siehe Bild 2) den entsprechenden Werten und
Toleranzen aus Tabelle 4 und 5.3.7 entsprechen. Die Male e, d,, L;, Ly, sowie ihre Grenzabmalle mussen
durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angegeben werden.

Legende

Wanddicke des Rohres, e
Innendurchmesser, d,
Aufiendurchmesser, d,
Einstecktiefe des Spitzendes, L;
Baulange, L

Gesamtlange, Ly

Abweichung von der Geradheit, A,

0 N O OB WN -

Abweichung von der Rechtwinkligkeit, Isq

Bild 2 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OC
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Tabelle 4 — MaRanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OC

Innendurchmesser Maximale Abweichung Maximale Abweichung von der
Nennweite von der Geradheit Rechtwinkligkeit
DN? di Grenzabmale Astr max Isq,max
mm mm mm/m mm/m
150 150
200 200
+3 5 3

250 250

300 300

400 400 +4

500 500 +5 ° ‘

600 600

700 700

800 800 +6 7 5

900 900
1000 1000
1200 1200
1400 1400

+10 6
1500 1500
1600 1600
1800 1800
2000 2000 8
2200 2200
2400 2400 +12 7
2600 2600
2800 2800
3000 3000
a Ft[)]r \;vgtitere Nennweiten sind die zugehoérigen Mafle durch Interpolieren von den nachstliegenden Werten in dieser Tabelle

apzuleiten.

5.3.2 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Eiquerschnitt zum

Einbau in offener Bauweise — PRC-OE

Bei Messung nach 4.3.4 missen die Malie w;, %, L, wy, Agy Und g, (siehe Bild 3) den entsprechenden Werten
und Grenzabmalen nach Tabelle 5 und 5.3.7 entsprechen. Die Male ey, ey, e3, L;, Ly Sowie ihre Grenzab-
malie miussen durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angegeben

werden.
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Legende
1 Wanddicke an der Kédmpferlinie, e,
2 Innenbreite, w;
3 Wanddicke im Scheitel, e,
4 Innenhodhe, i,
5 Sockelhdhe, e3
6  Sockelbreite, Wp
7  Einstecktiefe des Spitzendes, L,
8  Abweichung von der Rechtwinkligkeit, 7g,
9  Abweichung von der Geradheit, A,
10 Baulange, L
11 Gesamtlange, Ly

Bild 3 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OE
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Tabelle 5 — MaBRanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OE

Max. Max.
Innenmafe Mindest? Abweichung Abweichung
Nennweite Sockelbreite von der_ von_der_ Rec:ht-
WN/HN? Geradheit winkligkeit
i hi Grenzabmale Wp,min Astr,max fsqmax
mm mm mm mm mm/m mm/m
300/450 300 450 +3 180 5 3
400/600 400 600 +4 240 6 4
500/750 500 750 300
550/1000 550 1000 +5 330 5
600/900 600 900 360
700/1 050 700 1050 420
700/1 200 700 1200 420 7
800/1 200 800 1200 +6 480
850/1 400 850 1400 510
900/1 350 900 1350 540 °
1 000/1 500 1000 1500 600
1200/1 800 1200 1800 +10 720 8
1400/2 100 1400 2100 840
a Ftijjr \;vgtitere Nennweiten sind die zugehdrigen Mafle durch Interpolieren von den nachstliegenden Werten in dieser Tabelle
apzuleiten.

5.3.3 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Drachenquerschnitt zum
Einbau in offener Bauweise — PRC-OK

Bei Messung nach 4.3.4 missen die Male d;, L, Ag; und 75, (siehe Bild 4) den entsprechenden Werten und
Grenzabmalien aus Tabelle 6 und 5.3.7 entsprechen. Die Male e, d,, L;, L sowie ihre Grenzabmalle

muissen durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angegeben
werden.
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Legende

1 Wanddicke an der Kampferlinie, e

2 Innendurchmesser an der Kémpferlinie, d
3 AuRendurchmesser, d,

4  Einstecktiefe des Spitzendes, L,

5 Baulange, L

6 Gesamtlange, Ly

7 Abweichung von der Geradheit, A,

8  Abweichung von der Rechtwinkligkeit, 7,

Bild 4 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OK

Tabelle 6 — MaRanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-OK

Innendurchmesser Max. Abweichung von Max. Abweichung von der
. der Geradheit Rechtwinkligkeit
Nennweite
DN? di GrenzabmaRe Astr,max Isq,max
mm mm mm/m mm/m
800 800
900 900 +6 7 5
1000 1000
1200 1200
1400 1400
1600 1600 £10 8 6
1800 1800
@  Fir weitere Nennweiten sind die zugehérigen MaRe durch Interpolieren von den nachstliegenden Werten in dieser Tabelle
abzuleiten.

5.3.4 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Kreisquerschnitt zum
Einbau in geschlossener Bauweise — PRC-TC

Bei Messung nach 4.3.4 missen die MaBe d,, L, Ag, und /g (siehe Bild 5) den entsprechenden Werten und
Grenzabmalien aus Tabelle 7 und 5.3.7 entsprechen. Die Malle e, d, dg, L;, Li,; sowie ihre Grenzabmale

muissen durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angegeben
werden.
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Legende

a b wN-

Baulange, L

DIN EN 14636-1:2010-04
EN 14636-1:2009 (D)

Wanddicke an der Kampferlinie, e
Innendurchmesser an der Kdmpferlinie, d;

Auliendurchmesser, d,
Einstecktiefe des Spitzendes, Z;

© 00 N O

Gesamtlénge, Ly

Abweichung von der Geradheit, Ag,
Abweichung von der Rechtwinkligkeit, lsq
Auliendurchmesser des Spitzendes, d,

Bild 5 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TC

Tabelle 7 — MaRanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TC

. ) Max. Abweichung von der Max. Abweichung von der
Nennweite Mindest-AuBendurchmesser Geradheit Rechtwinkligkeit
DN@ da min Grenzabmale Astr.max fsqmax
mm mm (mm/m) (mm/m)
150 210
200 275
250 360
300 400 £5
400 550
500 660 5 1,0
600 760
700 860
800 960 +6
900 1100
1000 1185
1200 1485
1400 1720
1500 1820
1600 1940 +7 10
1800 2160
2000 2400 1,5
2200 2630
2400 2870
2500 2985 +8 15
2600 3100
a8  Fiur weitere Nennweiten sind die zugehérigen MaRe durch Interpolieren von den nachstliegenden Werten in dieser Tabelle
abzuleiten.
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5.3.5 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Eiquerschnitt innen und
Kreisquerschnitt auBen zum Einbau in geschlossener Bauweise — PRC-TE

Bei Messung nach 4.3.4 missen die MaBe d,, L, A, und 75, (siehe Bild 6) den entsprechenden Werten und
Grenzabmalien aus Tabelle 8 und 5.3.7 entsprechen. Die Malle d, eq, ey, hy, L;, Ly und w; sowie ihre Grenz-

abmalfie miussen durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten ange-
geben werden.

Legende

Wanddicke an der Kadmpferlinie, e,
Innenweite an der Kémpferlinie, w;
Aufiendurchmesser, d,

Einstecktiefe des Spitzendes, L;
Baulange, L

Gesamtlange, Ly

Abweichung von der Geradheit, A,
Abweichung von der Rechtwinkligkeit, Isq
Auflendurchmesser des Spitzendes, d,
Wanddicke im Scheitel, e,

Innenhohe, #;

- =2 O 00 NO O b WDN -~

- O

Bild 6 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TE
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Tabelle 8 — MaRanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TE

Max. Abweichung | Max. Abweichung
AuBendurchmesser von der von der
Nennbreite/-hohe Geradheit Rechtwinkligkeit
WN/HN?
da Grenzab- Astr,max Isq,max
malle
mm mm (mm/m) (mm/m)
300/450 660 +5
400/600 760 5 10
500/750 960 +6 ’
600/900 1100 -
550/1 000 1185
700/1 050 1310
700/1 200 1485
800/1 200 1485
850/1 400 1720 +7
900/1 350 1720 10 1,5
1000/1 500 1820
1200/1 800 2160
1400/2 100 2520 +8
a8  Fir weitere Nennweiten sind die zugehorigen MaRe durch Interpolieren von den
nachstliegenden Werten in dieser Tabelle abzuleiten.

5.3.6 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen (PRC) mit Drachenquerschnitt innen und
Kreisquerschnitt auBen zum Einbau in geschlossener Bauweise — PRC-TK

Bei Messung nach 4.3.4 missen die MalRe d,, L, Ag,

werden.

Full document details: DIN EN 14636-1:2010-04

und fsq (siehe Bild 7) den entsprechenden Werten und
Grenzabmalien nach Tabelle 9 und 5.3.7 entsprechen. Die Malie e, d,, dg, L;, Ly sowie ihre Grenzabmale
mussen durch den Hersteller zum Zeitpunkt der Anfrage oder der Lieferung in Dokumenten angegeben
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Legende

Auflendurchmesser, d,

Baulange, L
Gesamtlange, Ly

© O NO b WDN -

Wanddicke an der Kampferlinie, e
Innendurchmesser an der Kédmpferlinie, d;

Einstecktiefe des Spitzendes, L;
Abweichung von der Geradheit, A

Abweichung von der Rechtwinkligkeit, 7,
Aufiendurchmesser des Spitzendes, d,

str

Bild 7 — Festgelegte MaRe fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TK

Tabelle 9 — MaRBanforderungen fiir Rohre mit der Bezeichnung PRC-TK

Nennweite | AuBendurchmesser Max. Abweichung Max. Abweichung
DN?2 von der Geradheit von der
Rechtwinkligkeit
da,min Grenzab- Astr,max Isq,max
mafd
mm mm mm/m mm/m
800 960
900 1100 +6 5 1,0
1000 1185
1200 1485
1400 1720
1500 1820 +7 10 1,5
1600 1940
1800 2160
a8  Fur weitere Nennweiten sind die zugehdrigen MaRe sind durch Interpolieren von den
nachstliegenden Werten in dieser Tabelle abzuleiten.
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