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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14638-1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbewegliche
Gasflaschen® erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 016-00-03-00 AA ,Druckgasflaschen und Ausristung® im
Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG).
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EUROPAISCHE NORM EN 14638-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2006

ICS 23.020.30

Deutsche Fassung

Ortsbewegliche Gasflaschen —
Wiederbeflllbare geschweilite Gefalde mit einem Fassungsraum
von nicht mehr als 150 Liter —

Teil 1: Flaschen aus geschweildtem, austenitischen,
nichtrostendem Stahl, ausgelegt nach experimentellen
Verfahren

Transportable gas cylinders — Bouteilles a gaz transportables —
Refillable welded receptacles of a capacity Récipients soudés rechargeables d’'une capacité
not exceeding 150 litres — inférieure ou égale a 150 litres —
Part 1: Welded austenitic stainless steel cylinders made to Partie 1: Bouteilles en acier inoxydable austénitique
a design justified by experimental methods soudées, congues selon des méthodes expérimentales

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 23. Marz 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14638-1:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14638-1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbewegliche
Gasflaschen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2006, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis November 2006 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Diese Europaische Norm wurde zur Bezugnahme ins ADR/RID und/oder in die technischen Anhange des
ADR/RID. Daher gelten die in diesem Zusammenhang in den normativen Verweisungen aufgefihrten Normen,
welche Grundanforderungen des ADR/RID umfassen, die in der vorliegenden Norm nicht behandelt wurden
nur dann als normativ, wenn diese Normen selbst in den technischen Anhdngen des ADR/RID in Bezug
genommen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Zweck dieser Europaischen Norm ist es, eine Spezifikation fir Gestaltung, Herstellung, Uberpriifung und
Zulassung von Gasflaschen aus geschweildtem, austenitischem, nichtrostendem Stahl fir die Anwendung in
den CEN-Mitgliedstaaten bereitzustellen.

Die in der vorliegenden Norm enthaltenen Spezifikationen enthalten eine Methodik, die bei dem Nachweis
anzuwenden ist, dass eine Flasche den erforderlichen Anforderungen an die Funktionsfahigkeit entspricht,
basierend auf den Erfahrungen mit Werkstoffen, Konstruktionsvorschriften, Herstellungsverfahren und
Herstellung der Regler.

Diese Europaische Norm schliel3t experimentelle Verfahren und geeignete Berechnungen fur die Krafte-
bestimmung ein. Sie gilt nicht fir Verfahren, die ausschlieRlich auf herkémmlichen Berechnungen beruhen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Mindestanforderungen an Werkstoff, Gestaltung, Konstruktion und Ausfiihrung,
Verfahren und Prifung bei der Herstellung wiederbefillbarer, ortsbeweglicher, geschweillter Flaschen aus
austenitischem, nichtrostendem Stahl fest, ausgelegt nach dem experimentellen Verfahren, mit Fassungs-
raumen von 0,5 | bis einschlief3lich 150 | fir unter Druck gesetzte Gase oder Flussiggase (LPG, en.: liquefied
petroleum gas) und fiir einen Prifdruck von bis zu 90 bar.

ANMERKUNG Diese Europaische Norm darf auch als Leitlinie fir Flaschen mit einem Fassungsraum von weniger als
0,5 I angewendet werden.

Diese Europaische Norm gilt hauptsachlich fir andere Gase flr den industriellen Einsatz als LPG, darf jedoch
ebenfalls auf LPG angewendet werden. Fir Flaschen, die fir LPG vorgesehen sind, siehe EN 14140,

Ortsbewegliche, wiederbefiillbare, geschweillte Flaschen aus Stahl fiir Flissiggas (LPG) — Alternative
Gestaltung und Konstruktion, die vom CEN/TC 286 ,Flissiggas-Gerate und Zubehorteile® erarbeitet wurde.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stahle

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 910, Zerstérende Priifungen von Schweil3ndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen

EN 962, Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtungen fiir Gasflaschen
in industriellem und medizinischen Einsatz — Gestaltung, Konstruktion und Priifungen

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweiBnéhten — Sichtpriifung

EN 1435, Zerstérungsfreie Prifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle
EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 2: Priifverfahren

EN 10088-2, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbesténdigen Stéhlen flir allgemeine Verwendung

EN 13445-2, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 2: Werkstoffe
EN ISO 3651-2, Ermittlung der Bestéandigkeit nichtrostender Stdhle gegen interkristalline Korrosion — Teil 2:
Nichtrostende ferritische, austenitische und ferritisch-austenitische (Duplex-)Stdhle — Korrosionsversuch in

schwefelsdurehaltigen Medien (ISO 3651-2:1998)

EN ISO 5817, Schweillen — Schmelzschweil3verbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne StrahlschweilSen) — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 5817:2003)
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EN ISO 7539-6, Korrosion der Metalle und Legierungen — Priifung der Spannungsrisskorrosion — Teil 6:
Vorbereitung und Anwendung von angerissenen Proben fiir die Priifung unter konstanter Kraft oder
konstanter Verformung (ISO 7539-6:2003)

EN ISO 10692-2, Ortsbewegliche Gasflaschen — Ventilanschliisse fiir die Anwendung in der
Mikroelektronik — Teil 2: Spezifikation und Typpriifung der Verbindungen Ventil/Flasche (ISO 10692-2:2001)

EN ISO 11114-1, Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertréglichkeit von Werkstoffen fiir Gasflaschen und Ventile
mit den in Beriihrung kommenden Gasen — Teil 1: Metallische Werkstoffe (ISO 11114-1:1997)

prEN ISO 13769:2005, Ortsbewegliche Gasflaschen — Stempelung (ISO 13769:2002)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillverfahrenspriifung — Lichtbogen- und Gasschweillen von Stéhlen und Lichtbogenschweil3en von
Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004)

ISO 2504:1973, Radiography of welds and vewing conditions for films — Utilization of recommended patterns
of image quality indicators (1.Q.1.)

3 Begriffe und Symbole

3.1 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1.1
Streckgrenze
entweder die 0,2%-Dehngrenze, R,q, — oder die 1,0%-Dehngrenze, R, sofern keine festgelegte

Steckgrenze fir R 5, vorhanden ist, wie z. B. bei austenitischen Stahlen

3.1.2

Losungsgliihen

Warmebehandlung, bei der der Stahl auf eine gleichmaRige Temperatur oberhalb der Loslichkeit in festem
Zustand Temperatur erhitzt wird, gefolgt von schneller Abkihlung

313

Ausgangswerkstoff

Werkstoff, der in der Flasche nach dem Herstellungsprozess und bei Gebrauchs-/Betriebsbereitschaft
vorhanden ist

ANMERKUNG Die Werkstoffeigenschaften kénnen an beliebiger Stelle der Flasche schwanken.

31.4

Los

bestehend aus fertig gestellten Flaschen, die nacheinander wahrend des gleichen Tages oder aufeinander
folgenden Tagen mit derselben Gestaltung, Grofle und denselben Werkstoffspezifikationen sowie mit
demselben Werkstofflieferanten fiur jedes drucktragende Teil auf denselben automatischen Schweil-
maschinen hergestellt und, sofern zutreffend, unter denselben Bedingungen hinsichtlich Temperatur und
Dauer warmebehandelt wurden

ANMERKUNG 1 In diesem Kontext muss ,nacheinander® nicht fortlaufende Herstellung bedeuten.

ANMERKUNG 2 Diese Definition ermdglicht es, verschiedene Lieferanten fur die verschiedenen druckdichten Teile
innerhalb eines Loses einzusetzen, z. B. einen Lieferanten flir Oberseiten und einen anderen fiir Boéden.
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3.1.5
Flasche
ortsbeweglicher Druckbehalter mit einem Fassungsraum von héchstens 150 |

3.1.6

fertig gestellte Flasche

Flasche, die vollstdndig montiert und mit den angemessenen Stempelungen versehen ist, jedoch ohne alle
auleren Beschichtungen

31.7

Kryoformen

Prozess, bei dem die Flasche einer kontrollierten Verformungsbehandlung bei niedrigen Temperaturen
unterzogen wird, die zu einer dauerhaften Erhdhung der Festigkeit fihrt

3.1.8

Kaltformen

abschlielRende Verformungsbehandlung bei Umgebungstemperatur, der die vorgefertigte Flasche, als Vorform
bezeichnet, unterzogen wird, die zu einer dauerhaften Erhéhung der Festigkeit des Werkstoffes flhrt

3.1.9
Ventilschutz oder Verstarkungsblech
Verbindung zwischen Ventil und Flasche

3.2 Symbole

a Mindestdicke, in Millimeter, fur die Berechnung des Abstandes zwischen SchweiRnahten (siehe Bild 1);
a;  berechnete Mindestdicke, in Millimeter, auf einer festgelegten Flache ,i* der Flasche;

a,;  Mindestdicke, in Millimeter, auf einer festgelegten Flache ,i‘ der Flasche (einschlieRlich jeglicher

Korrosionstoleranz), gewahrleistet durch den Hersteller;
Ai Bruchdehnung, in %, nach dem Bruch, auf einer festgelegten Flache ,i* der Flasche;
i Flache der Flasche, die fir die fragliche Berechnung verwendet wird;
L urspriingliche Messlange, in Millimeter, in Ubereinstimmung mit EN 10002-1;

n Verhaltnis zwischen dem Durchmesser der Biegeform fir den Faltversuch und der Dicke des
Probekorpers;

P, Prifdruck, in bar, oberhalb des atmosphérischen Druckes;
Py, Mindest-Berstdruck, in bar;
tatsachlicher Berstdruck, in bar;

Ryi1,0 Mindestwert fir 1,0%-Dehngrenze in MPa, vom Flaschenhersteller fir die fertig gestellte Flasche
gewabhrleistet, auf einer festgelegten Flache ,i* der Flasche;

R, Mindestwert flir die Zugdehnung, in MPa, vom Flaschenhersteller fir die fertig gestellte Flasche
gewahrleistet, auf einer festgelegten Flache ,i“ der Flasche;

R_. tatsachlicher Wert fir die Zugdehnung, in MPa, ermittelt durch den Zugversuch nach Abschnitt 7, auf
einer festgelegten Flache ,i* der Flasche;
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R,  Streckgrenze bezeichnet die Beanspruchung, bei der eine dauerhafte Langsverformung von 1 % der

Messlange des Probekoérpers verursacht wurde, auf einer festgelegten Flache ,i“ der Flasche;

R.,; tatsachlicher, fir die Berechnung verwendeter Wert fir die Streckgrenze, in MPa, auf einer festgelegten
Flache ,i* der Flasche;

s Nenn-Dicke der Stumpfschweil3naht.

4 Werkstoffe und Warmebehandlung

41 Allgemeines

411 Die Werkstoffe der Flasche, die mit Druck beaufschlagt werden, missen aus austenitischem,
nichtrostendem Stahl hergestellt sein, entsprechend EN 10088 oder EN 10028-7 oder anderen Normen zu
austenitischem Stahl, vorausgesetzt, sie erflllen die Anforderungen der vorliegenden Europaischen Norm.

ANMERKUNG Diese Werkstoffe entsprechen den Werkstoffen, die der Hersteller erhalten hat, bevor sie einem
Herstellungsprozess unterzogen wurden.

4.1.2 Die Schweilizusatzwerkstoffe missen so ausgelegt sein, dass sich mit ihnen feste Schweilinahte
herstellen lassen. Die Werkstoffeigenschaften der Nahte mussen in der Gestaltung bertcksichtigt werden.

41.3 Die Hartegrade des fur die Herstellung der Flaschen verwendeten Stahls missen mit den
vorgesehenen Gasanwendungen vertraglich sein, z.B. korrodierende Gase, versprodende Gase
entsprechend EN ISO 11114-1.

41.4 Es besteht das Risiko einer Sensibilisierung gegenuber interkristalliner Korrosion durch die Warme-
verarbeitung von austenitischen, nichtrostenden Stahlen. Eine Prufung der interkristallinen Korrosion nach
7.5.4 ist an den nichtrostenden Stahlen durchzufiihren, die fir korrosive Anwendungen vorgesehen sind.
Korrodierende Gase sind in EN 1968 aufgefiihrt und Flaschen fiir derartige Gase missen entsprechend den
Festlegungen in prEN ISO 13769 gekennzeichnet werden.

4.1.5 Der Hersteller muss die Rickverfolgbarkeit des Flaschen-Stahlgusses fir jedes drucktragende Teil
gewabhrleisten konnen.

4.1.6 Alle Teile, die an die Flasche angeschweilt oder mit dieser in Kontakt sind, missen aus Werkstoffen
hergestellt sein, die mit dem Flaschenwerkstoff vertraglich sind, ohne deren Eigenschaften zu beeintrachtigen
oder Korrosionsprozesse zu begunstigen.

4.1.7 Der Flaschenhersteller muss im Besitz von Zertifikaten tGber die Schmelzanalyse des zum Bau der
drucktragenden Teile der Flasche verwendeten Stahls sowie der Schweil3zusatzwerkstoffe sein und diese
bereitstellen.

4.1.8 Der Hersteller muss nachweisen, dass der Werkstoff widerstandsfahig gegen Korrosionsspannungs-
riss ist. Im Zweifelsfall sind fertig gestellte Flaschen Prifungen nach EN ISO 7539-6 oder ahnlichen Normen

zu unterziehen. Der Hersteller muss die Ergebnisse nach Art des Stahls sowie der im fraglichen Fall
zutreffenden Umgebung bewerten.

4.2 Warmebehandlung

Warmebehandlungen sind nicht zwingend erforderlich. Erwagt der Hersteller die Notwendigkeit einer
Warmebehandlung, muss diese Anhang D entsprechen.

4.3 Anforderungen an die Priifung

Der Werkstoff der fertig gestellten Flaschen muss den Anforderungen nach Abschnitt 7 entsprechen.
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4.4 Anforderungen an die Priifung nicht erfiillt

4.41 Werden Anforderungen an die Prifung nicht erflllt, sind Wiederholungsprifungen nach 4.4.2 und
4.4.3 durchzufihren.

4.4.2 Ist ein Fehler bei der Durchfiihrung einer Prifung oder ein Messfehler nachgewiesen, muss eine
weitere Prufung durchgeflhrt werden. Ist das Ergebnis dieser Prifung zufrieden stellend, muss die erste
Prifung vernachlassigt werden.

4.4.3 Verlauft die Durchfihrung der Prifung zufrieden stellend, muss die Ursache der fehlerhaften Prifung
identifiziert werden.

— Wird der Fehler bei einer ungeeigneten Warmebehandlung (sofern erfolgt) vermutet, darf der Hersteller
alle Flaschen eines Loses einer weiteren Warmebehandlung unterziehen;

— wurde der Fehler nicht durch ungeeignete Warmebehandlung (sofern erfolgt) verursacht, sind alle als
fehlerhaft identifizierten Flaschen zurlickzuweisen oder in einem anerkannten Verfahren auszubessern.
Die verbleibenden Flaschen werden dann als neues Los angesehen.

In beiden Fallen muss das neue Los gepruft werden. Alle zutreffenden Typ- oder Los-Priifungen, die fir den
Nachweis der Annehmbarkeit des neuen Loses erforderlich sind, missen erneut durchgefihrt werden und die
Anforderungen an die Los- oder Typ-Prifungen missen erfllt werden.

Erweisen sich eine oder mehrere Prufungen auch nur teilweise als nicht zufrieden stellend, sind alle Flaschen
des neuen Loses zurickzuweisen.

5 Gestaltung

5.1 Allgemeines

Bei jeder neuen Gestaltung sind die in 5.2 und 5.3 beschriebenen Konzepte zu befolgen. Die Durchfiihrung
einer Uberschlagsberechnung fir die Erstgestaltung ist zu empfehlen. Diese berechnete Erstgestaltung kann
dann optimiert werden, wenn die Ergebnisse des experimentellen Verfahrens die Mindestanforderungen
Uberschreiten.
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