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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14700:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweillzusatze
(DVS AG W 5)“ im Normenausschuss Schweiflen und verwandte Verfahren (NAS) im DIN.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14700:2005-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die ,Einteilung® ist nun in zwei verpflichtende und drei optionale Merkmale aufgeteilt;
b) 4.3 ,Bezeichnung der typischen Zusammensetzung® neu aufgenommen;

c) 4.4 ,Kurzzeichen fir den Hartebereich® neu aufgenommen;

d) 4.5 ,Kurzzeichen fir Hilfsstoffe* neu aufgenommen;

e) neue Legierungen aufgenommen;

f) in Tabelle A.3 ,Lieferformen fur Schweilzusatze und anwendbare Prozesse fur das Hartauftragen® die
anwendbaren Schweillprozesse nach DIN EN ISO 4063:2011-03 aktualisiert;

g) Tabelle A.4 ,Anwendungsbeispiele” erweitert;

h) Normative Verweisungen aktualisiert.

Frihere Ausgaben

DIN 8555-1: 1956-10, 1962-10, 1978-01, 1983-11
DIN 8555-1 Beiblatt 1: 1962-10, 1978-01
DIN EN 14700: 2005-08
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EUROPAISCHE NORM EN 14700
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2014

ICS 25.160.20 Ersatz fir EN 14700:2005

Deutsche Fassung

Schweilizusatze —
Schweillzusatze zum Hartauftragen

Welding consumables — Produits consommables de soudage —
Welding consumables for hard-facing Produits consommables pour le rechargement dur

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 8. Februar 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2014 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 14700:2014 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 14700:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und
verwandte Verfahren® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2014, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2014 zuriickgezogen werden.
Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.
Dieses Dokument ersetzt EN 14700:2005.
Die wichtigsten folgenden Anderungen wurden vorgenommen:

a) die ,Einteilung® ist nun in zwei verpflichtende und drei optionale Merkmale aufgeteilt;

b) 4.3 ,Bezeichnung der typischen Zusammensetzung®“ neu aufgenommen;

c) 4.4 Kurzzeichen fir den Hartebereich“ neu aufgenommen;

d) 4.5 ,Kurzzeichen fur Hilfsstoffe” neu aufgenommen;

e) neue Legierungen aufgenommen;

f) in Tabelle A.3 ,Lieferformen fur Schweilzusatze und anwendbare Prozesse fur das Hartauftragen®
die anwendbaren Schweil3prozesse nach EN ISO 4063:2010 aktualisiert;

g) Tabelle A.4 ,Anwendungsbeispiele” erweitert;
h) Normative Verweisungen aktualisiert.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fir Schweiflizusatze zum Hartauftragen. Der Anwendungsbereich bezieht sich
auf Oberflachen von neuen Bauteilen, Halbzeugen sowie auf die Reparatur bzw. Wiederherstellung von
Oberflachen an Bauteilen bei mechanischer, chemischer, thermischer oder kombinierter Beanspruchung.
Diese Europaische Norm beschreibt die Anforderungen fir die Einteilung der Schweillzusatze nach der
chemischen Zusammensetzung des reinen Schweillguts der umhullten Stabelektroden, der Fulldrahte, der

Fillstdbe, der Fullbander, der Sinterbander, der Sinterstdbe und der Metallpulver sowie der chemischen
Zusammensetzung fir Massivdrahte, -stabe, -bander und Gussstabe.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 544, Schweillzusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir Schweilzusétze und Pulver — Art des
Produktes, Mal3e, Grenzabmal3e und Kennzeichnung (ISO 544:2011)

EN ISO 6847, Schweil3zusétze — Auftragung von Schweill3gut zur Bestimmung der chemischen Zusammen-
setzung (ISO 6847:2013)

EN ISO 14174:2012, Schweil3zusédtze — Pulver zum  Unterpulverschweillen und  Elektroschlacke-
schweillen — Einteilung (ISO 14174:2012)

EN ISO 14175:2008, Schweil3zusétze — Gase und Mischgase fiir das LichtbogenschweiBen und verwandte
Prozesse (ISO 14175:2008)

EN ISO 14344, Schweillzusédtze — Beschaffung von Schweillzusétzen (ISO 14344:2010)

EN ISO 80000-1:2013, GréBen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor 1:2011)

3 Einteilung
Die Einteilung erfolgt nach zwei verbindlichen und drei fakultativen Merkmalen:
Verbindliche Merkmale:
a) das erste Merkmal kennzeichnet die Produktform durch ein Kurzzeichen, siehe 4.1;

b) das zweite Merkmal gibt durch ein Legierungskurzzeichen die chemische Zusammensetzung und die
Eignung an, siehe Tabelle 2.

Fakultative Merkmale:
c) das dritte Merkmal gibt die typische Zusammensetzung an, siehe 4.3;
d) das vierte Merkmal kennzeichnet den Hartebereich des reinen Schweil3guts, siehe 4.4;
e) das funfte Merkmal gibt Schweillzusatzhilfsstoffe an (Schutzgas und Pulver), siehe 4.5.

Die Merkmale c), d) und e) werden durch einen Bindestrich von den vorher angebenden verbindlichen
Merkmalen getrennt.
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