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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14870-1:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 12 ,Materialien,
Ausristungen und Offshore-Bauwerke fir die Erdoél-, petrochemische und Erdgasindustrie® (Sekretariat:
AFNOR, Frankreich) erarbeitet. Es handelt sich dabei um die Ubernahme der modifizierten Fassung von
ISO 15590-1:2009, erarbeitet von ISO/TC 67 ,Materials, equipment and offshore structures for petroleum,
petrochemical and natural gas industries, Subkomitee SC 2 ,Pipeline transportation systems*.

Fur Deutschland hat hieran der Arbeitsausschuss NA 109-00-02 AA ,Fernleitungssystem - Spiegelausschuss
zu ISO/TC 67/SC 2“ im Normenausschuss Erddl- und Erdgasgewinnung (NOG) des DIN Deutsches Institut fir
Normung e. V. mitgearbeitet.

Diese Europaische Norm enthalt unter Berlcksichtigung des DIN-Prasidialbeschlusses 1/2004 nur die
englische Originalfassung der ISO Norm.

Diese Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheiten ,°F* und ,inch“ die im Deutschen
Normenwerk nicht zugelassen sind. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser
Einheiten im nationalen amtlichen und geschaftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im
Messwesen nicht zulassig ist.

Umrechnung:

Nicht-SI-Einheit SI-Einheit Umrechnung

°F °C °C = (5/9) (°F-32)
in (inch) mm 1in =254 mm

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3183 siehe DIN EN ISO 3183
ISO 8501-1 siehe DIN EN ISO 8501-1
ISO 9712 siehe DIN EN ISO 9712

EN 14870, Petroleum and natural gas industries — Induction bends, fittings and flanges for pipeline
transportation systems besteht aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Induction bends

— Part 2: Fittings

— Part 3: Flanges

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14870-1:2005-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Berucksichtigung der Anforderungen der aktualisierten 1ISO 3183:2007;

c) Zusatzliche Einfihrung eines normativen Anhangs A ,Manufacturing procedure specification®;
d) Zusatzliche Einfiihrung eines normativen Anhangs B ,PSL 2S bends ordered for sour service*;
e) Anhang ZA wurde gestrichen;

f)  Aktualisierung des Literaturverzeichnisses.

Frithere Ausgaben

DIN EN 14870-1: 2005-07
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Begriffe

Die Benennung der folgenden Begriffe ist identisch mit der Benennung in der englischen Fassung.

4 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Teils von EN 14870 gelten die folgenden Begriffe.

4.1
Bogen
gekrimmter Teil eines gebogenen Rohres (Krimmers)

4.2
wie vereinbart
Anforderung, die zwischen Hersteller und Kaufer zu vereinbaren und bei Bestellung festzulegen ist

[ISO 3138:2007, 4.1, modifiziert]

4.3

Biegungswinkel

Winkel des Rohrbogens

Grole der Richtungsanderung des Rohrbogens

4.4

Rohrbogen-Qualifizierungspriifung

Qualifizierungsprifung, bei der nach der MPS ein Rohrbogen erzeugt wird, an dem nachgewiesen wird, dass
Rohrbdgen hergestellt werden konnen, die den im vorliegenden Teil von EN 14870 festgelegten
Anforderungen entsprechen

4.5

Biegeradius

Radius des Rohrbogens

Abstand vom Krimmungsmittelpunkt zur Mittelachse des gebogenen Rohres

4.6

Fehler

Mangel

Defekt

Unvollkommenheit in einem Ausmafy und/oder einer Grundgesamtheitsdichte, die groRer ist als die im
vorliegenden Teil von EN 14870 festgelegten Abnahmekriterien

4.7

auBere Bogenflache

Bogenricken

Oberseite

aulerer gekrimmter Abschnitt des Rohrbogens
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4.8

Schmelze

Charge

Stahlcharge (Stahlmenge), die bei der Stahlerzeugung in einem Arbeitsgang hergestellt wird

4.9

falls vereinbart

Anforderung, die wie vorgeschrieben oder strenger ist als vorgeschrieben, falls zwischen Hersteller und
Kaufer vereinbart und bei der Bestellung festgelegt

[ISO 3183:2007, 4.19, modifiziert]

4.10

Mangel

Unvollkommenheit

Fehlerstelle

Diskontinuitat oder UnregelmaRigkeit in der Wand oder auf der Oberflache des Produkts, die durch die in
dieser Internationalen Norm beschriebenen Prifverfahren nachweisbar ist

4.1
Fehleranzeige
durch zerstérungsfreie Priifung erbrachter Nachweis eines Fehlers

412

Induktionsbiegen

Biegen im Induktionsverfahren

kontinuierliches Biegeverfahren, das Induktionswdrme nutzt, um einen schmalen, erhitzten Randbereich
ringsherum den zu biegenden Werkstoff zu erzeugen

413

Priifung

Inspektion

Aktivitdten, z. B. Messen, Untersuchen, Prifen, Wagen oder Lehren von einem oder mehreren Merkmalen
eines Produkts und Vergleich der Ergebnisse dieser Aktivitdten mit den bei der Bestellung festgelegten
Anforderungen, um die Konformitat zu ermitteln

[1SO 3183: 2007,4.22]

414

innere Bogenflache

Bogenleibung

Unterseite

innerer gekrimmter Abschnitt des Rohrbogens

415

Schichtenbildung

Lamination

Materialtrennung

Abtrennung im Metall, durch die Schichten erzeugt werden, im Allgemeinen parallel zur Oberflache des
Rohrs/Rohrbogens

4.16

Hersteller

Firma, Unternehmen oder Korperschaft, die fir die Herstellung und Kennzeichnung des Produkts in
Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Internationalen Norm verantwortlich ist
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417

Arbeitsvorschrift

MPS

(en: manufacturing procedure specification)

Dokument zur Festlegung der Eigenschaften und Beschreibung des Mutterrohrs, des Biegeverfahrens,
der/des nach dem Biegen anzuwendenden Warmebehandlungsausristung und -zyklus, der Ergebnisse der
Qualifizierungsprifung fir das Biegen, der zerstdrungsfreien Prufverfahren und Einzelheiten fur die
Abschragungen am Schweillnahtende, die fur die Herstellung der Rohrbégen angewendet werden

418
Mutterrohr
geradliniger Rohrabschnitt, aus dem mit Hilfe von Induktionsverfahren ein Rohrbogen hergestellt wird

419

zerstérungsfreie Priifung

Prifung zum Nachweis von Mangeln mit Hilfe von in dieser Internationalen Norm festgelegten
Durchstrahlungs-, Ultraschall- oder sonstigen Verfahren, bei denen die Werkstoffe nicht beeintrachtigt oder
beansprucht werden oder zu Bruch gehen

[ISO 3183:2007, 4.30]

4.20

Kaufer

Partei, die sowohl fir die Festlegung der Anforderungen beim Erwerb eines Produkts sowie auch fir die
Bezahlung der bestellten Produkte verantwortlich ist

[ISO 3183:2007, 4.38]

4.21
Einsatzbedingungen
bei der Anwendung vorliegende Bedingungen, die vom Kaufer bei der Bestellung festgelegt werden

ANMERKUNG In dieser Internationalen Norm werden die Einsatzbedingungen durch die Benennungen ,Einsatz unter
sauren Bedingungen® und ,Einsatz unter Offshore-Bedingungen® bezeichnet.

[ISO 3183:2007, 4.45]

4.22
SchweiRnaht am Ende eines Streifens/Blechs
Schweillnaht, die die Enden eines Streifens oder eines Blechs verbindet

4.23
Tangente
gerader Abschnitt an den Enden eines im Induktionsverfahren hergestellten Rohrbogens

4.24

Ubergangszone

Bereiche um den Anfangs- bzw. Endpunkt der Induktionserwdrmung, die den Werkstoff umfassen, der sich
vom nicht erwarmten Mutterrohr bis zu dem Werkstoffbereich erstreckt, der auf die volle Biegetemperatur
erhitzt wurde

4.25

Wanddickenverringerung

Betrag der Reduzierung der urspriinglichen Wanddicke des Rohrs auf die Wanddicke, die im aueren Bogen
nach dem Biegen vorhanden ist

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 14870-1:2011-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14870-1-2011-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-14870-1-2011-09

DIN EN 14870-1:2011-09

Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 3183, Erd6l- und Erdgasindustrie — Stahlrohre fiir Rohrleitungstransportsysteme

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberflachenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberflachen und Stahloberfldchen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener

Beschichtungen

DIN EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungs-
freien Priifung — Allgemeine Grundlagen
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This European Standard was approved by CEN on 10 June 2011.
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Foreword

This document (EN 14870-1:2011) has been prepared by Technical Committee CEN/TC 12 “Materials,
equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries ”, the secretariat of
which is held by AFNOR.

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of an identical
text or by endorsement, at the latest by December 2011, and conflicting national standards shall be withdrawn
at the latest by December 2011.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This document supersedes EN 14870-1:2004.

The text of ISO 15590-1:2009 has been adopted by CEN/TC 12 with some modifications. These modifications
are indicated by a vertical line in the left margin of the text.
Where the expression “International Standard” is used, it is understood as “European Standard”.

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following
countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech
Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, ltaly, Latvia,
Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain,
Sweden, Switzerland and the United Kingdom.
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Introduction

This International Standard makes reference to line pipe and bends with delivery conditions based on
ISO 3183. Following significant revision of ISO 3183 (ISO 3183:2007), ISO 15590-1 has been reviewed and
redrafted taking cognizance of the changes to ISO 3183. In addition to general revision, and in common with
ISO 3183:2007, the Technical Committee has introduced additional requirements for special applications as
follows:

— Manufacturing procedure specification (Annex A);
— PSL 2 bends for sour service (Annex B).
The requirements of the annexe(s) apply only when it is (they are) specified on the purchase order.

This International Standard does not provide guidance on when it is necessary to specify the above
supplementary requirements. Instead it is the responsibility of the purchaser to specify, based upon the
intended use and design requirements, which, if any, of the supplementary requirements apply for a particular
purchase order.

Users of ISO 15590 need to be aware that further or differing requirements can be needed for individual
applications. This part of ISO 15590 is not intended to inhibit a manufacturer from offering, or the purchaser
from accepting, alternative equipment or engineering solutions for the individual application. This can be
particularly applicable where there is innovative or developing technology. Where an alternative is offered, it is
the responsibility of the manufacturer to identify any variations from this part of ISO 15590 and provide details.

ISO 15590 consists of the following parts, under the general title Petroleum and natural gas industries —
Induction bends, fittings and flanges for pipeline transportation systems:

— Part 1: Induction bends;
— Part 2: Fittings;
— Part 3: Flanges.

ISO 15590-1:2009, developed within ISO/TC 67/SC2, has been adopted as EN 14870-1:2011
(ISO 15590-1:2009 modified).

The scope of ISO/TC 67/SC2 is pipeline transportation systems for the petroleum and natural gas industries
without exclusions. However in CEN, the scopes of CEN/TC 12 and CEN/TC 234 overlapped until 1995. This
scope overlap caused problems for the parallel procedure for the above-mentioned items. The conflict in
scope was resolved when both the CEN/Technical Committees and the CEN/BT took the following resolution:

Resolution BT 38/1995: Subject: Revised scope of CEN/TC 12

“BT endorses the conclusions of the coordination meeting between CEN/TC 12 “Materials, equipment
and offshore structures for petroleum and natural gas industries” and CEN/TC 234 “Gas supply” and
modifies the CEN/TC 12 scope, to read:

“Standardization of the materials, equipment and offshore structures used in drilling, production, refining
and the transport by pipelines of petroleum and natural gas, excluding on-land supply systems used by
the gas supply industry and those aspects of offshore structures covered by IMO requirement (ISO/TC 8).
The standardization is to be achieved wherever possible by the adoption of ISO Standards.”

In 2009, CEN/TC 12 changed its scope to be in coherency with the last CEN/TC 234's scope changes, as
follows (resolution CEN/BTC 19/2009):
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Standardisation of the materials, equipment and offshore structures used in the drilling, production, transport
by pipelines and processing of liquid and gaseous hydrocarbons within the petroleum, petrochemical and
natural gas industries, excluding on-land supply systems used by the gas supply industry excluding gas
infrastructure from the input of gas into the on-shore transmission network up to the inlet connection of gas
appliances. (covered by CEN/TC 234) and those aspects of offshore structures covered by IMO requirements
(ISO/TC 8).

The standardisation is to be achieved wherever possible by the adoption of ISO standards.

Resulting from these resolutions, "on-land supply systems used by the gas supply industry excluding gas
infrastructure from the input of gas into the on-shore transmission network up to the inlet connection of gas
appliances " has been excluded from the scope of ISO 15590-1:2009 for the European adoption by
CEN/TC 12.
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1 Scope

This International Standard specifies the technical delivery conditions for bends made by the induction
bending process for use in pipeline transportation systems for the petroleum and natural gas industries as
defined in ISO 13623.

This International Standard is applicable to induction bends made from seamless and welded pipe of
unalloyed or low-alloy steels.

NOTE These are typically C-Mn steels or low-alloy steels that are appropriate for the corresponding level and grade
of line pipe in accordance with ISO 3183.

This International Standard specifies the requirements for the manufacture of two product specification levels
(PSLs) of induction bend corresponding to product specification levels given for pipe in ISO 3183.

This International Standard is not applicable to the selection of the induction bend product specification level.
It is the responsibility of the purchaser to specify the PSL, based upon the intended use and design
requirements; see also ISO 3183:2007, Introduction.

This International Standard is not applicable to pipeline bends made by other manufacturing processes.
On-land supply systems used by the gas supply industry excluding gas infrastructure from the input of gas into

the on-shore transmission network up to the inlet connection of gas appliances are excluded from the scope of
this standard.

2 Conformance

2.1 Units of measurement

In this International Standard, data are expressed in both Sl units and USC units. For a specific order item,
unless otherwise stated, only one system of units shall be used, without combining data expressed in the
other system.

For data expressed in Sl units, a comma is used as the decimal separator and a space is used as the

thousands separator. For data expressed in USC units, a dot (on the line) is used as the decimal separator
and a space is used as the thousands separator.

2.2 Rounding

Unless otherwise stated in this International Standard, to determine conformance with the specified
requirements, observed or calculated values shall be rounded to the nearest unit in the last right-hand place of
figures used in expressing the limiting value, in accordance with ISO 80000-1:2009, Annex B, Rule A.

NOTE For the purposes of this provision, the rounding method of ASTM E29-04["] is equivalent to ISO 80000-1:2009,
Annex B, Rule A.

2.3 Compliance to standard

A quality management system should be applied to assist compliance with the requirements of this
International Standard.

NOTE ISO/TS 290014 gives sector-specific guidance on quality management systems.
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A contract may specify that the manufacturer shall be responsible for complying with all of the applicable
requirements of this International Standard. It shall be permissible for the purchaser to make any investigation
necessary in order to be assured of compliance by the manufacturer and to reject any material that does not
comply.

3 Normative references

The following referenced documents are indispensable for the application of this document. For dated
references, only the edition cited applies. For undated references, the latest edition of the referenced
document (including any amendments) applies.

EN ISO 148-1, Metallic materials — Charpy pendulum impact test — Part 1: Test method

EN I1SO 6507 (all parts), Metallic materials — Vickers hardness test

EN ISO 6508 (all parts), Metallic materials — Rockwell hardness test

EN ISO 6892(all parts), Metallic materials — Tensile testing

EN ISO 7438, Metallic materials — Bend test (ISO 7438:2005)

EN I1SO 7539-2, Corrosion of metals and alloys — Stress corrosion testing — Part 2: Preparation and use of
bent-beam specimens(ISO 7539-2:1989)

ISO 783, Metallic materials — Tensile testing at elevated temperature

ISO 3183:2007, Petroleum and natural gas industries — Steel pipe for pipeline transportation systems

ISO 8501-1:2007, Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Visual
assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation grades of uncoated steel

Substrates and of steel substrates after overall removal of previous coatings(ISO 8501-1:2007)

ISO 9303:1989, Seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for pressure purposes —
Full peripheral ultrasonic testing for the detection of longitudinal imperfections

ISO 9305, Seamless steel tubes for pressure purposes — Full peripheral ultrasonic testing for the detection of
transverse imperfections

ISO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of personnel

ISO 9764:1989, Electric resistance and induction welded steel tubes for pressure purposes — Ultrasonic
testing of the weld seam for the detection of longitudinal imperfections

ISO 10124, Seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for pressure purposes —
Ultrasonic testing for the detection of laminar imperfections

ISO 10474, Steel and steel products — Inspection documents

ISO 11496, Seamless and welded steel tubes for pressure purposes — Ultrasonic testing of tube ends for the
detection of laminar imperfections

ISO 12094, Welded steel tubes for pressure purposes — Ultrasonic testing for the detection of laminar
imperfections in strips/plates used in the manufacture of welded tubes

ISO 12095, Seamless and welded steel tubes for pressure purposes — Liquid penetrant testing

ISO 80000-1:2009, Quantities and units -- Part 1: General
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