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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15049:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-02-03 AA ,Federung, Dampfung“ im
Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF).
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15049:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2008, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Februar 2008 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.

Documents
Document Sharingé-mb

Full document details: DIN EN 15049:2007-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15049-2007-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15049-2007-12

EN 15049:2007 (D)

Einleitung

Die Vorbereitung dieser Europaischen Norm wurde Anfang 2002 mit dem Ziel aufgenommen, die bestehen-
den Dokumente, wie UIC Merkblatter (Internationaler Eisenbahnverband), sowie die internen Normen der
verschiedenen Eisenbahnen sowie nationaler Normen in einer zusammenfassenden Norm zu integrieren.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europaische Norm gilt fiir Drehstabfedern aus Stahl fiir Wankstiitzen-Systeme in Schienenfahrzeugen.

Diese Europaische Norm beinhaltet gerade und gebogene Drehstabfedern, nicht aber die anderen Kompo-
nenten des Wankstltzsystems wie Hebel, Lagerungen, Buchsen, usw.

Diese Europaische Norm ist eine Anleitung zu folgenden Themen:
— Konstruktion;

— Spezifikation technischer Anforderungen;

— Anforderungen an die Fertigung;

— Prifungen;

— Lieferbedingungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren

EN 10089, Warmgewalzte Stéhle fiir vergliitbare Federn — Technische Lieferbedingungen

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10228-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil 1: Magnetpulverpriifung

EN 10247, Metallographische Priifung des Gehaltes nicht metallischer Einschliisse in Stdhlen mit Bildreihen

EN 13925-2, Zerstérungsfreie Priifung — Réntgendiffraktometrie von polykristallinen und amorphen
Materialien — Teil 2: Verfahrensabléufe

EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der scheinbaren Korngréf3e (ISO 643:2003)

EN ISO 1302, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in tech-
nischen Produktdokumentationen (ISO 1302:2002)

EN ISO 2162-3:1996, Technische Produktdokumentation — Federn — Teil 3: Begriffe (ISO 2162-3:1993)
EN ISO 3887, Stahl — Bestimmung der Entkohlungstiefe (ISO 3887:2003)

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnittver
fahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberflachenbeschaffenheit (ISO 4288:1996)

EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren (Skalen A, B,
C,D,E F G H K N,T)(ISO 6508-1:2005)
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EN ISO 9934-1, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(ISO 9934-1:2001)

EN ISO 14284, Stahl und Eisen — Entnahme und Vorbereitung der Proben fiir die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung (ISO 14284:1996)

EN ISO 18265, Metallische Werkstoffe — Umwertung von Hértewerten (ISO 18265:2003)

DIN 50602, Metallographische Priifverfahren — Mikroskopische Priifung von Edelstdhlen auf nichtmetallische
Einschliisse mit Bildreihen

NF A04-106, Eisen und Stahl — Methoden zur Ermittlung des Gehaltes an nichtmetallischen Einschliissen in
Stahl — Teil 2: Metallographische Geftigebilder

SS 111116, Steel — Method for estimation of the content of non-metallic inclusions — Microscopic
methods — Jernkontoret's inclusion — Chart Il for the assessment of non-metallic inclusions

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 2162-3:1996 und die folgenden
Begriffe.

31

Wankstitzsystem

Federungssystem, das Einfluss auf das Rollverhalten des Fahrzeugs hat. Im Allgemeinen beinhaltet es die
Drehstabfeder und weitere Anschlussteile

3.2

Wankstiitze

Federstab, der hauptsachlich durch ein Torsionsmoment beansprucht wird. Dieser kann als gebogener Stab
oder als gerader Stab mit Hebeln ausgeflihrt sein

3.3
gerade Drehstabfeder
gerader Federstab, welcher Uberwiegend durch ein Torsionsmoment beansprucht wird

ANMERKUNG Der Begriff ,Drehstabfeder aus Stahl” bezieht sich auf das fertige Endprodukt. Zur Vereinfachung wird im
Text dieser Norm der Begriff ,Drehstabfeder” fir Wankstiitzen mit Drehstabfedern mit rundem Querschnitt aus Stahl
verwendet.

3.4

gebogene Drehstabfeder
hauptsachlich U-férmig und aus rundem Federwerkstoff hergestellt

4 Symbole, Einheiten und Abkilirzungen

Die in dieser Europaischen Norm verwendeten Symbole, Einheiten und Abklirzungen sind in Tabelle 1
aufgefiihrt. Alle verwendeten Parameter basieren auf SI-Einheiten und abgeleiteten Sl-Einheiten.
Dezimalstellen und das Mehrfache der Einheiten kdnnen, wie in Tabelle 1 definiert, verwendet werden.
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Tabelle 1 — Symbole und Erklarungen

Symbol Einheit Erklarung
% Bruchdehnung
m Auflendurchmesser am Mittelteil des Drehstabes
R m AuRendurchmesser des Drehstabes im Lagerbereich
ds m FuRkreisdurchmesser des Kopfprofils
d, m Nenndurchmesser der Schrumpfverbindung
e m Bereich zur Entnahme von Prifkérpern
F N angreifende Kraft an den Hebeln
l m Abstand von Kraftangriffspunkt und Mittenbereich des Drehstabes
L m Abstand der Kraftangriffspunkte
L, m Mittenabstand der Lagerstellen
L m Mittenanstand der Hebel
Iy m Kropftiefe der Mittenbereiche des Drehstabes
L m Abstand von Kraftangriffspunkt und Drehstabmitte in der Lagerstelle
M, Nm Torsionsmoment
Miax Nm maximales Torsionsmoment
AM, Nm Differenz von Torsionsmomenten
r m Biegeradius bei gebogenen Drehstabfedern
R, Pa Mindest-Bruchfestigkeit
00,2 Pa Streckgrenze
\ Nm/Grad Torsionsfederrate
Z % Brucheinschniirung
- Tiefe der Druckeigenspannungen
op Pa Druckeigenspannung
9 Grad Verdrehwinkel
o Grad maximaler Verdrehwinkel
9 Grad Verdrehwinkel zu Beginn der Beanspruchung
A8 Grad Differenz der Verdrehwinkel
T Pa zulassige Schubspannung
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5 Anforderungen

5.1 Einleitung

Das Bauteil muss in einer technischen Spezifikation festgelegt werden, die folgende Dokumente beinhaltet
(siehe 5.2 und 5.3).

Die zeichnerische Darstellung ist in ISO 10209-1 festgelegt.

5.2 Vom Kunden zu erstellende Dokumente
Der Kunde muss eine technische Spezifikationen erstellen, einschliellich:

Eine Funktionszeichnung (mdglichst eine allgemeine Zusammenbauzeichnung der mechanischen Anordnung
oder durch eine Baugruppenzeichnung) die mindestens festlegt:

— den Bauraum;

— die Anschlussmale und deren Toleranzen;

— die Kraftangriffspunkte;

— technische Einzelheiten, die mindestens festlegt:

— die Nutzungsbedingungen (Krafte, Bewegungen, Temperaturen, Umwelt, Wartung, Lagerung, usw.);

— die Anforderungen (Produktmerkmale, Toleranzen und erwartete Lebensdauer);

— die Abnahmebedingungen und Bauteilpriifungen (z. B. zu prifende Merkmale, durchzufihrende
Prifungen, Auftrage zu Versuchen und Priifungen).

Die in Tabelle 2 enthaltenen Produktanforderungen miissen vom Kunden festgelegt werden.

Tabelle 2 — Durch den Kunden festzulegende und durch die Parteien vereinbarte Punkte der
technischen Merkmale

Zu priufende Merkmale Abschnitt
Bauraum 6.1
Federrate 5.5
maximaler Wankwinkel oder Wankmoment, statisch (fir auBergewdhnliche Lasten) 55
maximaler Wankwinkel oder Wankmoment, dynamisch (lebensdauerrelevant) 5.5
Lebensdaueranforderung 6.2.2
Werkstoff 6.3.1
Kerbschlagzahigkeit 8.4
Oberflachenschutz 6.4
Kennzeichnung 10

5.3 Vom Lieferanten zu erstellende Dokumente

Der Lieferant der Drehstabfeder muss eine technische Spezifikation seines Produkts erstellen, die mindestens
eine Bauteilzeichnung enthalt.

Diese Dokumentation muss jede Anforderung der technischen Spezifikationen des Kunden detaillieren.
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