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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15085-2:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen,
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, mit Unterstitzung des Technischen Komitees
CEN/TC 121 ,Schweilden und verwandte Verfahren® erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-04-13 AA ,Schweillen im Schienen-
fahrzeugbau® im Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF).

Die Europaische Normenreihe EN 15085-1 bis EN 15085-5 ersetzt die nationale Normenreihe DIN 6700-1 bis
DIN 6700-6, wobei die Europaische Norm EN 15085-2 in erster Linie die nationale Norm DIN 6700-2 abldst.

Schweilaufsichtspersonen

Fir Personen, die nach DIN 6700 als Schweil3aufsichtspersonen anerkannt wurden, besteht auch nach
Einfihrung der EN 15085 fiir die jeweilige Stufe nach DIN 6700-2 ein Bestandsschutz.

Zertifizierungsstufe

Zertifizierungsstufe CL 1: ersetzt die Bauteilklassen C 1 und C 2 nach DIN 6700-2.
Zertifizierungsstufe CL 2: ersetzt die Bauteilklasse C 3 nach DIN 6700-2.
Zertifizierungsstufe CL 3: ersetzt die Bauteilklasse C 4 nach DIN 6700-2.
Zertifizierungsstufe CL 4: ersetzt die Bauteilklasse C 5 nach DIN 6700-2.
Giltigkeit von Bescheinigungen nach DIN 6700-2

In Deutschland ist eine gultige Bescheinigung zum Schweiflen nach DIN 6700-2 bis zum Ablauf ihrer
Glltigkeit weiterhin gultig.

Eine neue Zertifizierung nach EN 15085-2 kann notwendig werden:
— aufgrund von nationalen Regelungen durch die jeweilige nationale Sicherheitsbehérde, oder

— aufgrund von vertraglichen Vereinbarungen.

Anderungen
Gegenlber DIN 6700-2:2001-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Inhalt ist dem Stand der Technik sowie der europaischen und internationalen Normung angepasst,

b) die Einstufung der Komponenten bzw. Bauteile zu einer Zertifizierungsstufe erfolgt in Abhangigkeit von
der hochsten im Bauteil befindlichen Schweilinahtgiiteklasse und einer in Abschnitt 4 vorgegebenen
Bauteilliste,

c) es werden drei Stufen fur die Schweillaufsichtspersonen definiert. Im Rahmen der Zertifizierung muss der
Schweilbetrieb nachweisen, dass das vorhandene Schweillaufsichtspersonal die Anforderungen der
jeweiligen Stufe erfillt,

d) der Begriff ,externe SchweilRaufsicht® wurde durch ,untervergebene Schweillaufsicht ersetzt.

Frithere Ausgaben

DIN 6700-2: 1997-06, 2001-05
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EUROPAISCHE NORM EN 15085-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2007

ICS 25.160.10; 45.060.01

Deutsche Fassung

Bahnanwendungen —
Schweil’en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 2: Qualitatsanforderungen und Zertifizierung von
Schweilibetrieben

Railway applications — Applications ferroviaires —
Welding of railway vehicles and components — Soudage des véhicules et des composants ferroviaires —
Part 2: Quality requirements and certification of welding Partie 2: Exigences de qualité et certification du
manufacturer constructeur

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 18. August 2007 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dadnemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15085-2:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15085-2:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2008, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2008 zuriickgezogen werden.

Die Europaische Normenreihe EN 15085 ,Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen“ besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Qualitdtsanforderungen und Zertifizierung von Schweil3betrieben

— Teil 3: Konstruktionsvorgaben

— Teil 4: Fertigungsanforderungen

— Teil 5: Priifung und Dokumentation

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren konnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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Einleitung

Schweillen ist ein spezieller Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. Die
erforderlichen Festlegungen fur diesen Prozess sind in der Normenreihe EN ISO 3834 getroffen. Die Basis
dieser Festlegungen sind die grundlegenden schweil3technischen Normen unter Bericksichtigung der
besonderen Anforderungen an den Schienenfahrzeugbau.

Diese Europaische Norm bezweckt, die Anwendung der Begriffe der entsprechenden Europaischen Normen
zu definieren; sie ersetzt diese Normen nicht.

Diese Europaische Norm kann auch von internen und externen Stellen, einschliel3lich der Zertifizierungs-
stellen, angewendet werden, um abzuschatzen, ob die Fahigkeiten der Organisation den Anforderungen des
Kunden, der Aufsichtsbehdrde und der eigenen Organisation gentigen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Normenreihe gilt fir das Schweilen metallischer Werkstoffe bei der Herstellung und Instandsetzung
von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen.

Dieser Teil der Normenreihe legt die Zertifizierungsstufen ebenso wie die Anforderungen an den Schweil-
betrieb fest und beschreibt das Verfahren fir die Anerkennung von Schweilibetrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum Schmelzschweil3en
und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches Schweil3en von
metallischen Werkstoffen

EN 15085-1:2007, Bahnanwendungen — Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 1:
Allgemeines

EN 15085-3:2007, Bahnanwendungen — Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 3:
Konstruktionsvorgaben

EN 15085-4:2007, Bahnanwendungen — SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 4:
Fertigungsanforderungen

EN ISO 3834 (alle Teile), Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen

EN ISO 9606-2, Priifung von Schweilern — Schmelzschweilen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (ISO 9606-2:2004)

EN ISO 14555, SchweilBen — Lichtbogenbolzenschweillen von metallischen Werkstoffen (ISO 14555:2006)
EN ISO 14731:2006, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung (ISO 14731:2006)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

EN ISO 15609 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweillanweisung

EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften Schweil3zusétzen (ISO 15610:2003)

EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegenden schweiltechnischen Erfahrungen (ISO 15611:2003)

EN ISO 15612, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweil3verfahrens (ISO 15612:2004)

EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung (ISO 15613:2004)

Documents
Document Sharingg-iub

Full document details: DIN EN 15085-2:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15085-2-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15085-2-2008-01

DIN EN 15085-2:2008-01
EN 15085-2:2007 (D)

EN ISO 15614 (alle Teile) 1), Anforderungen und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische
Werkstoffe — SchweilBverfahrenspriifungen

EN ISO 15620, SchweilBen — Reibschweil3en von metallischen Werkstoffen (ISO 15620:2000)

EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC 17025:2005)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 15085-1:2007.

4 Zertifizierung der SchweiBbetriebe

Die Qualitdtsanforderungen an die SchweilRbetriebe, die Schweilarbeiten an Schienenfahrzeugen, Kom-
ponenten und Bauteilen vornehmen, sind in der Normenreihe EN ISO 3834 festgelegt. Je nach Zertifizie-
rungsstufe missen grundsatzlich die Anforderungen der EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-3 oder EN ISO 3834-4
eingehalten werden (siehe Anhang A).

Wenn gefordert, missen Schweillbetriebe, die Schweilarbeiten an Schienenfahrzeugen, Komponenten und
Bauteilen vornehmen, nach dieser Norm zertifiziert werden.

Die Einhaltung der Anforderungen ist durch eine Hersteller-Zertifizierungsstelle zu prifen und zu bescheinigen
(siehe Abschnitt 6).

Fir die Zertifizierung der Schweil3betriebe werden vier Zertifizierungsstufen (CL 1 bis CL 4) definiert. CL 1 bis
CL 3 sind in Abhangigkeit von den Schweil3nahtguteklassen CP A bis CP D nach EN 15085-3:2007, Tabelle 2
festgelegt.

Tabelle 1 enthalt eine Beschreibung der Zertifizierungsstufen und die Zuordnung zu den Schweil3naht-
guteklassen.

Die geforderte Zertifizierungsstufe ist abhangig von den folgenden beiden Punkten:
1) Tabelle 1;

2) die Sicherheitsbedeutung von Komponenten oder Bauteilen, in die das geschweillte Teil integriert ist
(siehe Aufzahlung unter Tabelle 1).

1) Fir den Schienenfahrzeugbau sind nur EN ISO 15614-1, EN ISO 15614-2, prEN ISO 15614-3, EN ISO 15614-4,
EN ISO 15614-7, EN ISO 15614-11, EN ISO 15614-12 und EN ISO 15614-13 relevant.
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