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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15085-6:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-00-12 AA ,Werkstoffe,
Flige- und Verbindungstechnik” im DIN-Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Zusitzliche Informationen zur Anwendung der neuen Norm und zum Ubergang von der nationalen auf die
europdische Norm enthalt der Anhang NA.

Filir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente im Anhang NB hingewiesen:

CEN ISO/TR 15608 siehe DIN CEN ISO/TR 15608

DIN EN 15085-6:2022-12 ist als europdische Norm neu, sie ersetzt die nationale Norm DIN 27201-6:2017-12.

Anderungen

Gegeniiber DIN 27201-6:2017-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Inhalt wurde dem Stand der Technik sowie an die europdische und internationale Normung
angepasst;

b) die Anforderungen an die Schweifibetriebe und deren Qualifizierung sind entfallen; die Anforderungen
an die Schweifsbetriebe sind in der DIN EN 15085-2:2020-12 geregelt;

c) der Begriff ,Sicherheitsrelevanz” nach DIN EN 15085-2:2020-12 ersetzt den Begriff ,Sicherheits-
bedeutung” nach DIN 27201-6:2017-12;

d) der Begriff ,Klassifikationsstufe“ nach DIN EN 15085-2:2020-12 ersetzt den Begriff ,Klassifizierungs-
stufe” nach DIN 27201-6:2017-12;

e) fiir die Zuordnung von Bauteilen zu den Klassifikationsstufen ersetzt DIN EN 15085-2:2020-12, Tabelle 1,
die Bauteilklassifizierung nach DIN 27201-6:2017-12, Abschnitt 5;

f) der Begriff ,Tatigkeitsbereich“ nach DIN EN 15085-2:2020-12 ersetzt den Begriff , Tatigkeitsprofil“ nach
DIN 27201-6:2017-12, Anhang C;

g) fir die Festlegung der Schweifdnahtgiiteklassen ersetzt der Abschnitt5.1 in diesem Dokument die
Qualitatsanforderungen nach DIN 27201-6:2017-12, Tabelle 1;

h) der informative AnhangZA ,Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den grund-
legenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie (EU) 2016/797 /EG“ wurde neu aufgenommen.
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Friihere Ausgaben

TRF 9510: 2001-04
DIN 27201-6: 2004-10, 2007-12, 2011-10, 2017-12

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Zusatzliche Informationen

Bestandsschutz

Flir schweifdtechnische Instandsetzungsmafinamen, die nach der Normenreihe DIN EN 15085-ff:2008-01 und
DIN 27201-6:2017-12 durchgefiihrt wurden, kann Abschnitt 5.1 (Variante f) dieses Dokuments angewendet
werden. Dies gilt auch fiir die Konstruktion von schweifdtechnischen Instandsetzungsmafinamen, die nach
Einfithrung dieses Dokuments durchgefiihrt werden.

Schweifdaufsicht

Eine Schweiflaufsicht, die nach DIN EN 15085-2:2008-01 mit Erweiterung auf DIN 27201-6:2017-12
anerkannt ist, erfiillt die Anforderungen nach diesem Dokument, Abschnitt 4.2.

Klassifikationsstufe

Die folgende Tabelle enthalt eine Gegeniliberstellung der Klassifikationsstufen nach DIN EN 15085-2:2020-12
zu den Zertifizierungsstufen nach DIN EN 15085-2:2008-01 und den Klassifizierungsstufen nach DIN 27201-

6:2017-12.
Klassifikationsstufe ersetzt die Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2:2008-01
DIN EN 15085-2:2020-12 - CL 1: | und die Klassifizierungsstufe CL 1 nach DIN 27201-6:2017-12
Klassifikationsstufe ersetzt die Zertifizierungsstufe CL 2 nach DIN EN 15085-2:2008-01
DIN EN 15085-2:2020-12 - CL 2: | und die Klassifizierungsstufe CL 2 nach DIN 27201-6:2017-12
Klassifikationsstufe ersetzt die Zertifizierungsstufe CL 3 nach DIN EN 15085-2:2008-01

DIN EN 15085-2:2020-12 - CL 3: | und die Klassifizierungsstufe CL 3 nach DIN 27201-6:2017-12

Tatigkeitsbereiche im Geltungsbereich dieses Dokuments

Die Tatigkeitsbereiche sind in der DIN EN 15085-2:2020-12, Abschnitt 4.2 definiert. Im Rahmen der schweif3-
technischen Instandsetzung sind die Tatigkeitsbereiche nach der folgenden Tabelle mdoglich.

Tatigkeitsbereich Beschreibung
M Schweifstechnische Instandsetzung durch Schweifden nach diesem Dokument
D (M) Konstruktion fiir schweifdtechnische Instandsetzung nach diesem Dokument

Einkauf, einschliefdlich Untervergabe, von schweifstechnischen Instand-

S (M) setzungsleistungen nach diesem Dokument
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Nachweis der Konformitat als Schweifdbetrieb mit der DIN EN 15085-2:2020-12

Schweifdbetriebe, die Schweiffarbeiten im Geltungsbereich dieser Norm ausfiihren, konstruieren oder
einkaufen, bendtigen in Abhdngigkeit vom Tatigkeitsbereich und der Klassifikationsstufe eine
Herstellererkldrung zum Nachweis als Schweif3betrieb nach DIN EN 15085-2:2020-12, Abschnitt 6.

Nach EN ISO/IEC 17000 gibt es drei mogliche Konformitatsbewertungsverfahren first, second und third Party.

Hinweise zur Auswahl der Konformitdtsbewertungsverfahren gibt die Richtlinienreihe DVS 1619-1 bis
DVS 1619-4 ,Nachweis der Konformitat als Schweifsbetrieb im Schienenfahrzeugbau zur Normenreihe
EN 15085". Beispielsweise kann fiir Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen nach der Richtlinie (EU) 2016/798,
der Klassifikationsstufe CL 1 und CL 2 das Konformitdtsbewertungsverfahren third Party nach DVS 1619-4
gewdhlt werden: Konformititsbewertung zum Nachweis der Einhaltung der Anforderungen nach
EN 15085-2:2020-12 durch eine Hersteller-Zertifizierungsstelle, auf Basis des Zertifizierungssystem ,Online-
Register EN 15085™.

Erlauterung der Begriffe Instandhaltung, Instandsetzung, Reparatur
In der englischen Originalfassung werden die Begriffe ,Maintenance“ und ,Repair‘ verwendet. Wortlich
libersetzt sind das die Begriffe ,Instandhaltung” und , Reparatur”. In der Instandhaltung von Eisenbahnfahr-

zeugen wird anstellte ,Reparatur” der Begriff , Instandsetzung“ verwendet (siehe auch DIN EN 17018:2019-06
und DIN EN 13306:2010-12).

Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(1SO/TR 15608:2017); Deutsche Fassung CEN ISO/TR 15608:2017

*  Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
**  Zu beziehen bei https://en15085.joincert.eu.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 15085-6:2022-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15085-6-2022-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15085-6-2022-12

EUROPAISCHE NORM EN 15085-6
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2022

ICS 25.160.10; 45.060.01

Deutsche Fassung

Bahnanwendungen —
Schweifden von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 6: Anforderungen fur die schweifdtechnische

Instandsetzung
Railway applications — Applications ferroviaires —
Welding of railway vehicles and components — Soudage des véhicules ferroviaires et des pieces —
Part 6: Maintenance welding requirements Partie 6: Exigences de soudage en maintenance

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 17. Januar 2022 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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