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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-02-03 AA ,Walzwerksanlagen”
im Fachbereich ,Hiitten- und Walzwerkseinrichtungen“ des DIN-Normenausschusses Maschinenbau (NAM)

wahrgenommen.

Vertreter

der

Hersteller und Anwender von
Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

»~Walzwerksanlagen“

sowie der

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
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Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch

eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 15093:2009-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde grundlegend tiberarbeitet und neu strukturiert.

Friihere Ausgaben

DIN EN 15093: 2009-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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DIN EN ISO 13850:2016, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt-Funktion — Gestaltungsleitsditze
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DIN EN ISO 13854, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
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DIN EN ISO 13855, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855:2010)

DIN EN ISO 13857, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
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DIN EN ISO 14120, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen
an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen (1SO 14120:2015)

DIN EN ISO 14122 (alle Teile), Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen
DIN EN ISO 14123, Sicherheit von Maschinen — Minderung von Gesundheitsrisiken, die auf
Gefahrstoffemissionen von Maschinen zurtickzufiihren sind — Teil 1: Grundsdtze und Festlegungen fiir

Maschinenhersteller (1SO 14123-1:2015)

DIN ISO 3864-1, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen —
Teil 1: Gestaltungsgrundlagen fiir Sicherheitszeichen und Sicherheitsmarkierungen (1SO 3864-1:2011)
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EUROPAISCHE NORM EN 15093
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Miirz 2022

ICS 77.180 Ersetzt EN 15093:2008

Deutsche Fassung

Sicherheit von Maschinen —
Sicherheitsanforderungen an Warmflachwalzwerke

Safety of machinery — Sécurité des machines —
Safety requirements for hot flat rolling mills Prescriptions de sécurité relatives aux laminoirs a
chaud pour produits plats

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 26. Dezember 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 15093:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 322 ,Hiitten- und
Walzwerkeinrichtungen - Walzwerksanlagen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2022, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis September 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt die EN 15093:2008.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN CENELEC Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist nicht anzuwenden fiir Warmflachwalzwerke fiir Flachprodukte, die vor dem
Veroéffentlichungsdatum dieses Dokuments hergestellt wurden.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden Interessentengruppen von Relevanz, die die
Marktakteure im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinen- und/oder Anlagenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen, Marktaufsicht
usw.).

Andere interessierte Kreise konnen durch das in diesem Dokument (durch die oben genannten interessierten
Kreise) festgeschriebene Sicherheitsniveau betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinen- und/oder Anlagenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofde Unternehmen);
— Dienstleister, z. B. fiir Wartungsarbeiten (kleine, mittelstandische und grofie Unternehmen).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit eingerdumt, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefihrdungen, Gefiahrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Wenn zur Verdeutlichung eine vorbeugende Mafinahme beispielhaft genannt wird, sollte diese nicht als die
einzig mogliche Losung angesehen werden. Jede andere Losung, die zu derselben Risikoverminderung fiihrt,
ist zuldssig, wenn ein gleichwertiges Sicherheitsniveau erreicht wird.

Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen, haben die

Anforderungen in dieser Typ-C-Norm bei Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm
gestaltet und gebaut wurden, Vorrang gegeniiber den Anforderungen in anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument spezifiziert die allgemeinen Sicherheitsanforderungen von Warmwalzwerken fiir
Flachprodukte wie in 3.1. beschrieben.

Dieses Dokument gilt fiir: Anlagen (Maschinen, Ausriistung, Gerdte nach Anhang D) zur Herstellung von
warmgewalzten Flacherzeugnissen aus Metall vom Einlauf (1) iber die Walzstationen (2) mit
Walzenwechselvorrichtungen (6) zum Auslauf (5) (siehe Bild 1).

Legende

1 Materialbeschickung (nicht im Anwendungsbereich), z. B. Stranggiefimaschine (nach EN 14753) oder
Ofen (nach EN 746-1)

Walzstation einschlief3lich beispielsweise Entzunderungseinrichtung, Rollgédnge

Kitihlleitung

Haspel oder Blechtransport

Materialabtrag oder Blechverarbeitung

Walzenwechselvorrichtung

Grenze des Warmwalzwerks

NO Ul Wi

Bild 1 — Beispielhafte Gestaltung eines Warmflachwalzwerkes
Diese Norm deckt Folgendes nicht ab:
— Thermoprozessanlagen, z. B. nach Normenreihe EN 746; einschlieRlich der Ofen einer Steinmiihle
— Stranggiefimaschinen nach EN 14753;
— Hakenbahnen nach EN 619;
— lose Lastaufnahmemittel, z. B. nach EN 13155;
— Walzenwerkstatt;
— Lagerausriistung (z. B. Hochregallager);
— Deckenlaufkrane, Gabelstapler, Transportwagen, Gliterwagen und andere Fahrzeuge;
— Verfahrenstechnologie (z. B. Aufbereitung von Wasser, Walzschmierstoff, Druckluft usw.);
— separates Reinigungssystem fiir Abluft;
— Brandbekdmpfungsanlage.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN 15093:2023-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15093-2023-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15093-2023-04

DIN EN 15093:2023-04
EN 15093:2022 (D)

ANMERKUNG 1 Besondere Anforderungen an den Personenschutz bei der Verwendung von Erstickungsgasen in
Brandbekdmpfungsanlagen finden Sie in Anhang C.

— die Planung des Gebdudes, der Hallen und der Bauarbeiten.

Dieses Dokument behandelt signifikante Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefihrdungsereignisse
mit Bezug zu Warmwalzwerken fiir Flachprodukte, wenn sie bestimmungsgemafi und unter Bedingungen von
durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet werden. Es enthalt die
Anforderungen, die der Hersteller zu erfiillen hat, um die Sicherheit von Personen und Sachanlagen wéahrend
des Transports, der Inbetriebnahme, des Betriebs und der Aufierbetriebnahme sowie bei vorhersehbaren
Ausfallen oder Fehlfunktionen, die an der Ausriistung auftreten kénnen, sicherzustellen.

ANMERKUNG 2 Fiir Modernisierungen kann es moglich sein, dieses Dokument (C-Norm) auf das zu modernisierende
Teil anzuwenden.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar auf Warmwalzwerke fiir Flacherzeugnisse, die vor dem Datum seiner
Veroffentlichung hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe
und allgemeine Leitsdtze

EN 614-2, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 2: Wechselwirkungen
zwischen der Gestaltung von Maschinen und den Arbeitsaufgaben

EN 842, Sicherheit von Maschinen — Optische Gefahrensignale — Allgemeine Anforderungen, Gestaltung und
Priifung

EN 894-1, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen und
Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsdtze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen und
Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen und
Stellteilen — Teil 3: Stellteile

EN 981, Sicherheit von Maschinen — System akustischer und optischer Gefahrensignale und
Informationssignale

EN 1299, Mechanische Schwingungen und Stéfse — Schwingungsisolierung von Maschinen — Angaben fiir den
Einsatz von Quellenisolierungen

EN 12198-3, Sicherheit von Maschinen — Bewertung und Verminderung des Risikos der von Maschinen
emittierten Strahlung — Teil 3: Verminderung der Strahlung durch Abschwdchung oder Abschirmung

EN 12254, Abschirmungen an Laserarbeitspldtzen — Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung

EN 12464-1, Licht und Beleuchtung — Beleuchtung von Arbeitsstditten — Teil 1: Arbeitsstdtten in
Innenrdumen
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EN 14253, Mechanische Schwingungen — Messung und rechnerische Ermittlung der Einwirkung von
Ganzkérper-Schwingungen auf den Menschen am Arbeitsplatz im Hinblick auf seine Gesundheit —
Praxisgerechte Anleitung

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN 60825-1, Sicherheit von Lasereinrichtungen - Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und Anforderungen
EN 60825-4, Sicherheit von Lasereinrichtungen - Teil 4: Laserschutzwdnde

EN 61310-1, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforderungen an
sichtbare, hérbare und tastbare Signale

EN 61496-1, Sicherheit von Maschinen — Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen und Priifungen

EN 62598, Strahlungsmessgerdte — Konstruktionsanforderungen und Klassifikation radiometrischer
Messanordnungen

EN ISO 4413, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413)

EN ISO 4414, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (1SO 4414)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (1SO 4871:1996)

EN ISO 7010, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Registrierte
Sicherheitszeichen (1SO 7010)

EN ISO 7731, Ergonomie — Gefahrensignale fiir éffentliche Bereiche und Arbeitsstdtten — Akustische
Gefahrensignale (1SO 7731)

EN ISO 11064-1, Ergonomische Gestaltung von Leitzentralen — Teil 1: Grundsdtze fiir die Gestaltung von
Leitzentralen (1SO 11064-1)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung

angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13732-1, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche Reaktionen
bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: Heifse Oberfldchen (ISO 13732-1)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitscitze (1SO 13849-1:2015)

EN ISO 13850:2015, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsdtze (1SO 13850:2015)
EN ISO 13854, Sicherheit von Maschinen - Mindestabstdnde zur Vermeidung des Einklemmens von Kérperteilen

(IS0 13854)
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EN ISO 13855, Sicherheit von Maschinen - Anordnung von trennenden Schutzeinrichtungen im Hinblick auf die
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855)

EN ISO 13857, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefihrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaflen (1SO 13857)

EN ISO 14118:2018, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf (ISO 14118:2017)

EN ISO 14119, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsdtze fiir Gestaltung und Auswahl (1SO 14119)

EN ISO 14120, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen (I1SO 14120)

EN ISO 14122 (alle Teile), Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen (1SO
14122)

EN ISO 14123-1, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die von
Maschinen ausgehen — Teil 1: Grundsdtze und Festlegungen fiir Maschinenhersteller (1SO 14123-1)

ISO 3864-1, Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Part 1: Design principles for safety signs in
workplaces and public areas

EN 13480-1, Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 1: Allgemeines

EN 13480-2, Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 2: Werkstoffe

EN 13480-3, Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 3: Konstruktion und Berechnung
EN 13480-4, Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 4: Herstellung und Verlegung

EN 13480-5, Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 5: Inspektion und Priifung

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

31

Warmwalzwerke fiir Flachprodukte

verkettete Anlagen zum Warmwalzen von Flachprodukten, bei denen mehrere Komponenten der Maschinen
oder Verformungsstufen durch spezifische Transportausriistung verbunden sind, einschliefRlich zugehoriger
Einrichtungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Anlagen und Ausriistung, die von diesem Dokument abgedeckt werden, sind in Anhang D
aufgefiihrt.

3.2
Sicherheits-Lageplan
grafische Ubersicht tiber das Warmwalzwerk mit Anordnung der sicherheitsrelevanten Elemente
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3.3

Gefahrdungsbereich

Gefahrenbereich

jeder Raum innerhalb einer und/oder um eine Maschine, in der eine Person einer Gefahrdung ausgesetzt sein
kann

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.11]

3.4

Ubergabepunkt(e)

Punkt(e), an dem/denen das Warmflachwalzwerk mit dem ein- und ausgehenden Material (z.B. Coils),
Medien, Elektrizitit (z.B. Stromversorgung und Kommunikation wie Eingabe-/Ausgabeparametern)
verbunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispielsweise Coil-Ubergabepunkt: Punkt, an dem Briickenkrane oder andere
Transportsysteme Coils ablegen oder entnehmen.

3.5
Hauptweg(e)
gekennzeichneter Verkehrsweg

3.6
Schutzeinrichtung(en)
trennende oder nicht trennende Schutzeinrichtung

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.26]

3.7
Haspel (Mantelrohr)
zylindrischer Hohlkdérper zum Aufrollen des Materials

3.8

geschulte(s) Person(al)

Person mit Systemkenntnis, Hintergrundwissen, Erfahrung und der Fahigkeit, die Ausriistung in der
vorgesehenen Weise zu betreiben und/oder zu warten und den ordnungsgemafien Betrieb der
Anlage/Ausriistung sicherzustellen

3.9

befugte(s) Person(al)

ausgebildete Person, die vom Betreiber beauftragt wurde, eine spezifische Aufgabe an einer spezifischen
Ausriistung durchzufiihren

Anmerkung 1 zum Begriff:  Im Gegensatz dazu verfiigt eine unbefugte Person nicht tiber die erforderliche Qualifikation
und ist nicht ausreichend ausgestattet, z. B. PSA.

3.10
Instandhaltung
Kombination aus Instandhaltung, Inspektion, Reparatur und Funktionspriifung der Anlagen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ziel ist es, den Betriebszustand zu erhalten oder in diesen Zustand zuriickzukehren, damit
das Warmflachwalzwerk die erforderliche Funktion (einschlieilich der Sicherheitsanforderungen) erfiillen kann.

3.10.1
Instandhaltung
Mafdnahme zur Aufrechterhaltung des Sollzustandes

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Normalzustand kann im Allgemeinen ohne Aufderbetriebnahme/Demontage

wesentlicher Teile der Anlage, z. B. durch Reinigung, Schmierung der Arbeitsausriistung sowie Zugabe oder Austausch
von Mitteln, bzw. ohne Werkzeuge oder den Betrieb verandernde Teile (z. B. Walzen, Messer) aufrechterhalten werden
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3.10.2
Inspektion
Mafinahmen zur Beobachtung und Beurteilung des Ist-Zustandes sowie zur Storungsbeseitigung

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Mafdnahmen, z. B. Messen, Priifen, Diagnose einschliefdlich der Ermittlung der Verschleif3-
oder Schadensursachen und der Ableitung der notwendigen Folgen fiir die weitere Nutzung.

Anmerkung 2 zum Begriff:  3.10.2 deckt nicht ,Materialinspektion“ ab, siehe 3.17.

3.10.3

Instandsetzung

vorhersehbare Mafinahme zum  Zuriickkehren in den Normalzustand mit erforderlicher
Aufierbetriebnahme/Demontage

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Mafdnahmen zum Austausch von Verschleifdteilen, beschddigten Teilen oder Teilen, deren
Haltbarkeit wahrend der vorgesehenen Lebensdauer abgelaufen ist. (kann eine Demontage/Aufierbetriebnahme
erfordern). Diese Teile sollten den Spezifikationen der Hersteller entsprechen.

3.104
Funktionspriifung
Uberpriifung der Funktion der ausgetauschten oder reparierten Teile

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Moglicherweise erforderlich, um Einstellarbeiten durchzufiihren, z.B. Probebetrieb,
Uberpriifung von Sicherheitsfunktionen.

3.11
Reparatur
nicht vorhersehbare Mafdnahme(n) zum Zuriickkehren in den Normalzustand

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Mafinahme zum Austausch beschidigter Teile, erfordert im Allgemeinen die
Aufierbetriebnahme/Demontage. Diese Teile sollten den Spezifikationen der Hersteller entsprechen.

3.12
Material
Metall im Warmwalzprozess

3.13
Coil
aufgerolltes Material

3.14
Band
flaches Material

3.15

Materialzufuhr

Einrichtungen, die dem Warmwalzwerk Material zufithren und die durch eine Steuerung mit dem
Warmwalzwerk verbunden sind

3.16

Materialabtrag

Einrichtungen, die dem Warmwalzwerk Material entnehmen und die durch eine Steuerung mit dem
Warmwalzwerk verbunden sind

3.17
Materialinspektion
Beobachtung und Bewertung des aktuellen Materialzustands
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3.18
ausbrechendes Material
Material, das vom vorgesehenen Weg abkommt

3.19

Bedienungsstand

umschlossener Raum, in dem das Steuerpult und die Uberwachungseinrichtungen fiir eine Maschine oder
Anlage untergebracht sind und der als dauerhafter Arbeitsplatz genutzt wird

3.20

Steuerstand

freistehendes Bedienpult (liblicherweise neben der Maschine oder Anlage), das als tempordrer Arbeitsbereich
genutzt wird

3.21

tragbare Steuerungseinrichtung

Steuerungseinrichtung, die an verschiedenen Stellen eingesetzt werden kann (z.B. Steuergerit,
Zustimmtaster, Funksteuerung)

3.22

Zustimmungsbefehlseinrichtung

zusatzlich manuell betdtigte Einrichtung, die in Verbindung mit einer Anlaufsteuerung benutzt wird und bei
standiger Betdtigung, die Funktion der Maschine zuldsst

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.28.2]

3.23

Tipptaster

Steuerungseinrichtung, die die Ausfiihrung von Maschinenfunktionen nur so lange in Gang setzt und
aufrechterhélt, wie die Steuerungseinrichtung betatigt wird

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.28.3]

3.24

Steuerungsart(en)

Einzelmaschinen oder Gruppen von miteinander verbundenen Maschinen von Warmflachwalzwerken konnen
mit verschiedenen Steuerungsarten betrieben werden

Anmerkung 1 zum Begriff: In dieser Norm wird zwischen Steuerungsart und Betriebsart unterschieden. Es muss
darauf hingewiesen werden, dass die Bedeutung nicht mit EN ISO 12100 und EN 60204-1 tibereinstimmt. Die Betriebsart
(siehe 3.25) entspricht der ,Steuerungsart” aus EN ISO 12100:2010, 6.2.11.9.

3.24.1
manuelle Steuerungsart(en)

3.24.11

Steuerung mit selbsttitiger Riickstellung

jede Funktion wird von einem Bediener iiber eine Taste oder eine gleichwertige Einrichtung nach
EN IS0 12100:2010, 3.28.3 gesteuert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Loslassen der Taste / der Einrichtung unterbricht die Funktion (z. B. Bewegung) sofort.
3.24.1.2

einzelne Funktion
Funktionen werden von einem Bediener gestartet und/oder gestoppt
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3.24.2
halbautomatische Steuerung
Abfolge von Funktionen, die einmalig von einem Bediener aktiviert werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die aktivierte Sequenz wird am Ende automatisch gestoppt. Zum Starten einer weiteren
Sequenz ist ein neuer Befehl des Bedieners erforderlich.

3.24.3
automatische Steuerung
Zyklen von aufeinanderfolgenden oder parallelen Sequenzen nach Einleitung durch den Bediener

Anmerkung 1 zum Begriff:  Erfolgt kein Eingriff durch den Bediener, werden die Ablaufe wiederholt, solange die
Betriebsbedingungen erfiillt sind.

3.25

Betriebsart(en)

Zustand des Steuerungssystems, der es ermoglicht, das Warmflachwalzwerk unter festgelegten Bedingungen
zu betreiben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Solche Betriebsarten sind z.B. Produktion, sicherer Halt, Aktivierung, Justierung,
Inspektion.

Anmerkung 2 zum Begriff: Das Sicherheitsniveau der Betriebsart(en) wird als Ergebnis der Risikobeurteilung
definiert.

3.25.1
Sonderbetriebsarten

3.25.1.1
Zustimmungsbetriebsart
Bedienung der Maschinenfunktionen unter Verwendung einer Zustimmungseinrichtung (entsprechend 3.23)

3.25.1.2
Schritt- /Tippbetrieb
Bedienung von Maschinenfunktionen unter Verwendung eines Tipptasters (entsprechend 3.24)

3.25.2
Not-Halt
Bewegung der beteiligten Anlagenteile wird durch das Steuerungssystem verhindert

Anmerkung 1 zum Begriff: Das erforderliche Sicherheitsniveau der Betriebsart Not-Halt wird als Ergebnis der
Risikobeurteilung definiert.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der Not-Halt ist als Sicherheitsmafdnahme fiir die Durchfithrung von Reparaturarbeiten
nicht ausreichend, da keine Trennung der Anlagenteile von den relevanten Energiequellen stattfindet.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Restrisiken, z. B. durch gespeicherte Energie, miissen durch andere Mittel abgesichert
worden sein.

Anmerkung 4 zum Begriff:  Die Betriebsart Not-Halt kann auch das Abschalten zusatzlicher Gerdte umfassen, z. B.
Rontgengerat.

3.25.3
normale Produktionsbetriebsart
Maschine ist bereit, wie vorgesehen zu produzieren

Anmerkung 1 zum Begriff: Es werden Produktion, Werkstoffhandhabung und Aktivititen, die diese Prozesse
unterstiitzen, abgedeckt.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Wartung nach 3.10 ist nicht abgedeckt.
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3.26

reduzierte Geschwindigkeit

Geschwindigkeit, die zur Minimierung des Gefihrdungspotenzials ohne sichere Uberwachung der
Geschwindigkeit reduziert wurde

Anmerkung 1 zum Begriff:  Im Falle eines Ausfalls kann es zu einer Erhohung der Geschwindigkeit kommen.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Gilt fiir Linear- oder Drehgeschwindigkeit.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Geschwindigkeit, die ohne eine Zustimmungseinrichtung reduziert wurde und die so gering
ist, dass sich der Bediener rechtzeitig von der gefahrbringenden Bewegung entfernen kann. Basierend auf einer
Risikobeurteilung kann daher in einigen Fallen eine Zustimmungseinrichtung erforderlich sein, auch bei reduzierter
Geschwindigkeit (z. B. in engen Radumen).

Anmerkung 4 zum Begriff:  Beispiele fiir reduzierte Geschwindigkeiten sind Geschwindigkeiten von weniger als
10 mm/s flir Pressen, weniger als 250 mm/s fiir Roboter, weniger als 250 mm/s fiir alle nicht scherenden Bewegungen
und weniger als 33 mm/s flir Scher- oder Quetschbewegungen.

3.27

sicherheitsbegrenzte Geschwindigkeit, SLS

Uberschreiten einer vordefinierten Geschwindigkeitsbegrenzung wird nach EN 61800-5-2:2017, 4.2.3.4,
sicherheitstechnisch verhindert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Linear- oder Drehgeschwindigkeit.

3.28
unerwarteter (unbeabsichtigter) Anlauf
Anlauf, der verursacht wird durch:

— einen Anlaufbefehl, der das Ergebnis eines Ausfalls oder einer &dufderen Einwirkung auf das
Steuerungssystem ist;

— ein Anlaufbefehl], der durch eine unzuladssige Einwirkung auf eine Anlaufsteuerung oder andere Teile der
Maschine, wie z. B. einen Sensor oder ein Antriebssteuerungselement, erzeugt wird;

— Wiederherstellung der Stromversorgung nach einer Unterbrechung;

— aufdere/innere Einfliisse (Schwerkraft, Wind, Selbstziindung bei Verbrennungsmotoren usw.) auf Teile
der Maschine

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der automatische Maschinenanlauf wahrend des Normalbetriebs ist nicht unbeabsichtigt,
aber kann aus Sicht des Bedieners als unerwartet angesehen werden. Zur Unfallverhiitung sind in diesem Fall technische
Schutzmafinahmen erforderlich.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Definition nach EN ISO 14118:2018, 3.2.

3.29

Fernzugriff

Zugriff von einem entfernten Standort auf die Steuerungssysteme des Kaltflachrollwerks iiber eine
Schnittstelle, z. B. flir Software-Updates
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3.30

Sicherheitszugang

Zugang zu einem Gefdhrdungsbereich durch den Einsatz von verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen
oder Schutzeinrichtungen mit Annaherungsreaktion, die von der Sicherheitssteuerung tiberwacht werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Definition von verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen und Schutzeinrichtungen mit
Anndherungsreaktion nach EN ISO 12100:2010, 3.27.4 und 3.28.5.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Grundsatzlich werden alle gefahrbringenden Bewegungen unterbrochen.

3.31
ionisierende Strahlung
Rontgenstrahlung oder Strahlung aus radioaktiven Quellen

4 Signifikante Gefihrdungen und Risikobeurteilung

4.1 Allgemeines

Die Maschine muss den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafinahmen nach
Abschnitt 5 entsprechen. Dariiber hinaus muss die Maschine nach den Grundsitzen der Norm EN ISO
12100:2010 fiir relevante, aber nicht signifikante Gefadhrdungen konstruiert sein, die in diesem Dokument
nicht behandelt werden.

Im Allgemeinen sind die Risiken und zugehorigen Gefahrdungen produktions- und anlagenbezogen. Die
Hauptunterschiede rithren aus der Verarbeitung unterschiedlicher Materialien in unterschiedlichen
Qualitaten sowie der Umgebung her (d.h. unterschiedliche Maschinenkombinationen, unterschiedliche
Randbedingungen, siehe Anhang F). Die resultierende Bandbreite ,unterschiedlicher Anlagen“ konnte nicht
im Detail in einer Norm behandelt werden. Zur Berticksichtigung dieser Tatsachen muss fiir das infrage
kommende Walzwerk unter Berlicksichtigung der Sicherheitsanforderungen dieses Dokuments eine
individuelle Risikobeurteilung durchgefiihrt werden.

Befinden sich Kombinationen von Maschinen und/oder Maschinenfunktionen, die an verschiedenen Stellen
der Norm beschrieben sind, im gleichen Gefahrenbereich, so miissen die verschiedenen Mafinahmen
gemeinsam betrachtet werden.

4.2 Schnittstellen zur verbundenen/integrierten Ausriistung

Die individuelle Risikobeurteilung muss die Schnittstellen zu den angeschlossenen/integrierten Geréten, z. B.
Abluftsysteme, strahlungsemittierende Systeme, Energieversorgung (z. B. Hydraulikfliissigkeiten, Druckluft,
Gase, Dampf), Hilfsgerdte und -systeme umfassen.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafdnahmen
5.1 Allgemeines
Ein Walzwerk hat die folgenden Lebensphasen:
a) Herstellung:
— inden Einrichtungen des Herstellers: Konstruktion, Herstellung, Vormontage, Transport;
— Transport zum Aufstellungsort;
— vor Ort: Montage, Inbetriebnahme (nach EN ISO 12100), Probebetrieb;

— Inbetriebnahme (erste Verwendung flir den vorgesehenen Zweck, CE-Kennzeichnung ausgestellt);

b) Betrieb durch Anlagenbetreiber;
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c) Aufderbetriebnahme und Demontage:

Ein Walzwerk hat iiblicherweise eine Lebensdauer von mehreren Jahrzehnten. Im Laufe der Jahre werden
die Walzwerke immer wieder modernisiert und an verdnderte technische Anforderungen angepasst.
Somit ist der Zustand eines Walzwerks zum Zeitpunkt der Aufderbetriebnahme nicht bekannt. Siehe 7.4.3.

d) Entsorgung:
Ein Walzwerk hat iiblicherweise eine Lebensdauer von mehreren Jahrzehnten. Zum Zeitpunkt der

Inbetriebnahme sind die zum Zeitpunkt der Entsorgung giiltigen Gesetze und Vorschriften nicht bekannt.
Siehe 7.4.3. Siehe Bild 2.

_________________ N - 5 |
la_ i b | 1c N.138a3 {33 i .. N_~ | 6 |

Legende
1 Herstellung (Zeitraum) 3 Betrieb (Zeitraum)
la Konstruktion, Herstellung, (Vor-)Montage 3a Produktion
(auf dem Betriebsgeldnde des Herstellers) 3b Einrichtung, Justierung, Wartung
1b Transport 4 Aufderbetriebnahme (Zeitpunkt)
1c Montage, Inbetriebnahme, Probebetrieb 5 Demontage (Zeitraum)
(am Standort des Betreibers) 6 Entsorgung (Zeitraum)

2 Inbetriebnahme (CE) (Zeitpunkt)
Bild 2 — Schematische Darstellung der Lebensphasen eines Warmflachwalzwerkes
5.2 Allgemeine Anforderungen an die Konstruktion, Planung und Risikobewertung
5.2.1 Allgemeines

Walzwerke, die diesem Dokument entsprechen, miissen die in den Abschnitten 4 und 5 sowie in den Anhdngen
A, B und C aufgefiihrten Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz- /Risikominderungsmafinahmen erftllen.
Die Benutzerinformationen miissen den Anforderungen nach Abschnitt 7 entsprechen.

Der Hersteller muss in die Benutzerinformation alle erforderlichen Details fiir einen sicheren Betrieb bei den
definierten Betriebsarten/Anlagenbedingungen aufnehmen. Die Abschnitte fiir die Energietrennung
und -ableitung miissen nach EN ISO 14118 beschrieben werden.

Es wird davon ausgegangen, dass die Walzwerke von geschultem Personal bedient und gewartet werden
(siehe 3.8).

Es wird davon ausgegangen, dass Maschinen mit einer geeigneten Beleuchtung des Arbeitsplatzes nach
EN 12464-1 oder den ortlichen Vorschriften eingesetzt werden.

Ist ein haufiger Zugang durch den Hersteller geplant, so miissen standige Zugangsmoglichkeiten vorgesehen
werden. Zugangsmoglichkeiten, wie Treppen, Laufstege, Plattformen usw. miissen der Norm EN ISO 14122
(alle Teile) entsprechen.

Es ist nicht erforderlich, dauerhafte Zugangsmoglichkeiten zu jedem Teil der Maschine bereitzustellen, wenn
voriibergehende Tatigkeiten erforderlich sein konnen, z.B. fiir nicht vorhergesehene Reparaturen. Der
Hersteller muss in den Benutzerinformationen Anweisungen iiber temporare Zugangsmoglichkeiten fiir den
aufdergewohnlichen Zugang enthalten.
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Die Sicherheitseinrichtungen miissen vor Beschadigungen geschiitzt werden. Insbesondere miissen sie robust
sein, um Schdden im Normalbetrieb im jeweiligen Bereich, z.B. durch Warmestrahlung, Vibrationen,
Wasserkondensation, Staub zu widerstehen.

Oberflachen zum Gehen oder Stehen miissen so ausgewahlt werden, dass die Risiken durch Rutschen, Stolpern
und Stiirzen, die durch Zunder, Ol, Emulsionen und/oder Schmiermittel verursacht werden, vermieden oder
minimiert werden. Erforderlichenfalls miissen sie gegen Hitzestrahlung geschiitzt sein und so konstruiert
sein, dass sie bewegten Materialien, Werkzeugen und Austritt von Fliissigkeiten oder Gasen unter hohem
Druck standhalten.

5.2.2 Planung von Walzwerken

Auch wenn der Hersteller nicht fiir die Planung der gesamten Anlage (z. B. Hallen, Bauarbeiten) verantwortlich
ist, muss er die folgenden Aspekte auf Grundlage von Informationen des Benutzers bertiicksichtigen, um eine
gute Positionierung und einen sicheren Betrieb sicherzustellen:

a) Zuganglichkeit;

b) Fluchtmdoglichkeiten aus dem Walzwerk;

c) Wartungséffnungen und Offnungen zu Reinigungszwecken;

d) Bewegung der Maschinen und Materialien;

e) Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz;

f)  Vermeidung von gesundheitsgefahrdenden Emissionen am Arbeitsplatz.
5.2.3 Verbundene Ausriistung

Bei der Risikobeurteilung miissen die Schnittstellen zu mechanisch und/oder steuerungstechnisch
verbundenen  Ausriistungsteilen  beriicksichtigt ~ werden.  Entsprechende  Anweisungen und
Sicherheitsmafdnahmen fiir die Schnittstellen miissen in den Benutzerinformationen angegeben werden, z. B:

a) als nicht durch Abschnitt 1 abgedeckt aufgefiihrte Maschinen/Ausriistung/Gerate;
b) Feueralarmanlagen und Loschsysteme;

c) Energie- und Betriebsmittelversorgung (z. B. Druckluft, Gas, Dampf);

d) Hilfseinrichtungen und -systeme (z. B. Messeinrichtung/-system);

e) Materialzufuhr und -entnahme.

5.2.4 Bauliche Ausfiihrung

Der Hersteller muss Auslegungsberechnungen durchfithren und dokumentieren, um nachzuweisen, dass die
Struktur (z. B. Stahlprofile, Hilfsgerate), die Teil der Anlage sind, ausreichend ist, um der Belastung bei
bestimmungsgemafder Verwendung standzuhalten.

5.2.5 Sicherheits-Lageplan

Der Hersteller muss einen Sicherheits-Lageplan des Walzwerkes erstellen. Der Sicherheits-Lageplan zeigt die
raumliche Anordnung der sicherheitsrelevanten Elemente und Bereiche entlang des Walzwerks und muss
eine Legende enthalten.

Der Sicherheits-Lageplan muss Teil der Benutzerinformationen sein. Zwischen den im Sicherheits-Lageplan
enthaltenen Informationen und den Benutzerinformationen muss ein eindeutiger Zusammenhang hergestellt
werden kdnnen.

Documents
18 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 15093:2023-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15093-2023-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15093-2023-04

DIN EN 15093:2023-04
EN 15093:2022 (D)

Spezifische Fragen, insbesondere Schnittstellen wie Fluchtwege (an der Anlage / im Gebdude) oder
Loscheinrichtungen, miissen zwischen Hersteller und Anwender gemeinsam geklart werden.

Gegebenenfalls muss Folgendes angegeben werden:
a) Gefahrenbereiche (bezogen auf einzelne und/oder miteinander verbundene Maschinen (siehe 3.3);

b) Bereiche mit spezifischen Restrisiken, z. B. Einfluss von Erstickungsgasen, z. B. durch CO,-Léschanlagen
(siehe Tabelle 4), Strahlung;

c) Schutzeinrichtungen, die den Zugang zu gefdhrlichen Bereichen des Walzwerkes verhindern;

d) Sicherheitszugang;

e) Fluchtmoglichkeiten;

f) lokale Steuerungseinrichtungen oder Stande mit sicherheitsbezogenen Funktionen;

g) Not-Aus-Einrichtungen;

h) Warneinrichtungen und Sicherheitszeichen;

i) Bereiche, in denen keine Hauptwege erlaubt sind.

5.2.6 Sicherheitskennzeichnungen und Warneinrichtungen

Wenn Maschinen und Anlagenteile von Walzwerken Restgefahren fiir das Personal aufweisen, miissen
Sicherheitskennzeichnungen nach ENISO 7010 und Warneinrichtungen nach EN 61310-1 vorgesehen
werden. Sie miissen so angebracht sein, dass sie vor dem Betreten/Erreichen des Gefahrenbereichs

wahrnehmbar sind.

Eine zu grofde Anzahl von Sicherheitskennzeichnungen und Warneinrichtungen sollte vermieden werden, da
dies die Wirksamkeit und damit die Aufmerksamkeit fiir die einzelnen Einrichtungen beeintrachtigt.

Alle schriftlichen oder miindlichen Informationen iiber Sicherheitskennzeichnungen oder Warneinrichtungen
sollten in der oder den Amtssprachen des Landes verfasst sein.

Die Bedeutung von Sicherheitskennzeichnungen und Warneinrichtungen muss in der Benutzerinformation
beschrieben werden (z. B. beziiglich der Gefahrdung, auf die sie sich beziehen, Kennzeichnung des betroffenen
Bereichs).

Anlagenbezogene Warneinrichtungen miissen im Sicherheits-Lageplan dargestellt sein (siehe 5.2.5).
Graphische Symbole miissen mit ISO 3864-1 und/oder EN ISO 7010 {ibereinstimmen.

Die Gefahrensignale miissen EN ISO 7731 und/oder EN 842 und/oder EN 981 entsprechen.

Der Hersteller darf sich nicht allein auf Sicherheitskennzeichnungen und Warneinrichtungen verlassen, um
bei signifikanten Risiken die Gefahrdungen zu reduzieren.

5.2.7 Personliche Schutzausriistung (PSA)

Der Hersteller muss in den Benutzerinformationen (siehe Abschnitt 7) Angaben zu den Gefahren, die den
Einsatz von PSA erfordern (z. B. Larm, gefahrliche Substanzen, Hitze) bereitstellen.
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5.2.8 Energieverlust und Ausfall von Steuerungen

Moégliche Gefahrdungen durch Energieverlust (hydraulisch, pneumatisch, elektrisch) und/oder Ausfall von
Steuerungen miissen bei der Risikobeurteilung beriicksichtigt und entsprechende Mafinahmen miissen
vorgesehen werden. Eine Notenergieversorgung (z.B. Notstromversorgung, Druckspeicherung) kann als
temporiare MaRnahme zur Uberbriickung der Zeit verwendet werden, bis sich die Maschine wieder im
sicheren Zustand befindet. Restrisiken miissen in den Benutzerinformationen zusammen mit entsprechenden
technischen Schutzmafinahmen aufgefiihrt werden.

Im Falle der erneuten Energiezufuhr nach Unterbrechung, muss jeder unerwartete Neustart vermieden
werden, siehe EN ISO 14118.

Sicherheitsbezogene Steuerungssysteme und -einrichtungen miissen 5.2.20 entsprechen.

5.2.9 Arbeitsplitze und zugewiesene Betriebsarten

5.2.9.1 Allgemeines

Arbeitsplatze wie Steuerstinde, Bedienungsstinde, Materialpriifstinde, Instandhaltungsflichen sowie
unterirdische Bereiche, zu denen das Personal fiir den Betrieb des Walzwerks Zugang haben muss, miissen
leicht und sicher zuganglich sein.

Eine gute Sicht von der Position des Bedieners zu den betriebenen Geraten muss sichergestellt werden, wenn
durch den Betrieb der Anlagenteile Gefahren entstehen konnen, z. B. wahrend der Wartung. Bei Bedarf miissen

visuelle Hilfen (z. B. Videoiiberwachung, Spiegel) vorgesehen werden.

Das Aufheben von Befehlen verschiedenen Steuerstdnden oder Einrichtungen aus muss verhindert werden
(nach EN 60204-1:2006, 9.2.7.4).

5.2.9.2 Charakteristische Aufgaben und Bedingungen fiir exemplarische Betriebsarten und
Reparatur

Tabelle 1 zeigt charakteristische Aufgaben und Bedingungen fiir exemplarische Betriebsarten und
Reparaturen.
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Tabelle 1 — Charakteristische Aufgaben und Bedingungen fiir exemplarische Betriebsarten

Betriebsart(en) (siehe 3.25)
Sonderbetriebs-
arten
Normale Reparatur
.(Z' B. Not-Halt Produktions-
Zustimmungs- betriebsart
betriebsart,
Schrittbetrieb)
Zugang zum Zulassig (unter Zulassig (unter Zulassig (unter
geschiitzten Bereich bestimmten bestimmten Nicht zulissig bestimmten
(siehe Bedingungen, Bedingungen; Bedingungen; siehe
ANMERKUNG 2) siehe 5.2.11) siehe 5.2.11.2) 5.2.11.5)
z.B.
Instandhaltung, z. B. Inspektion, Alle Tétigkeiten
Austausch von Entfernen von erfordern keine
Werkzeugen, ausbrechenden Produktions- Energie. (Die
Tatigkeit Justierung, Produkten, kontrolle vom Funktionspriifung muss
Entfernen von manuelles Bedienungsstand bei sicheren Zustanden
ausbrechenden Einstellen (siehe entsprechend 5.2.11.6
Produkten (siehe | ANMERKUNG 1) durchgefiihrt werden)
ANMERKUNG 1)
Keine
automatisch -
. Aktivierung von
Maschinen- gesteuerten ) .
. Bewegungen nicht | Normale Produktion Aus
betriebszustand Bewegungen o
- ; maoglich
moglich (siehe
3.24.3)
0
>0
Kinetische Energie (unter 0 >0 0
bestimmten
Bedingungen,
siehe 5.2.11)
Energietrennung
und -ableitung
(nach Nein Nein Nein Ja
EN ISO 14118:2018,
3.3)
ANMERKUNG 1 Das Entfernen von Materialausbruch wird in der Betriebsart ,Not-Halt“ durchgefiihrt. Dartiber
hinaus, kdnnen ,Sonderbetriebsarten” verwendet werden, um das Entfernen zu erleichtern.
ANMERKUNG 2 Nichtin Tabelle 1 genannte Quellen (z. B. Strahlungsquellen) sind in Ubereinstimmung mit Tabelle 4
zu behandeln.

Im Not-Halt-Zustand sind zusitzliche Mafdnahmen zu ergreifen, um potenzielle Energie zu trennen oder
abzubauen falls erforderlich.

ANMERKUNG  Ein Beispiel fiir verschiedene Betriebsarten, die fiir getrennte Bereiche festgelegt sind, ist in AnhangE,
Bild E.1, dargestellt.
5.2.9.3 Steuerstand (ortsfest, lokal)

Der Standort eines Steuerstands muss sich in einem Bereich befinden, in dem der Bediener nicht gefdhrdet ist.
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5.2.9.4 Tragbare Steuerungseinrichtung (kabelgebunden oder kabellos)

Ist eine direkte Sicht des Bedieners auf einen Bereich erforderlich, z. B. aufgrund beweglicher Anlagenteile,
und eine direkte Sicht von einem (ortsfesten) Steuerstand aus nicht moglich, so muss eine tragbare
Steuereinrichtung vorgesehen werden. Das gleiche Ergebnis kann mit einem ortsfesten Steuerstand in
Kombination mit einer tragbaren Zustimmungssteuereinrichtung erzielt werden.

Jede Unterbrechung der Verbindung zwischen der tragbaren Steuerungseinrichtung und des Steuersystems
muss die Bewegung/Funktion so schnell wie méglich stoppen.

5.2.10 Zustimmungssteuereinrichtung und Steuerungseinrichtung mit selbsttitiger Riickstellung
5.2.10.1 Allgemeines

Sind fiir bestimmte Tatigkeiten keine Sicherheitsfunktionen und/oder Sicherheitsmafinahmen verfiigbar
(z. B. Zugangstiiren geoffnet, Zaune sind nicht vorgesehen), so muss gegebenenfalls die manuelle Steuerung
dieser Tatigkeiten durch Startsteuerungseinrichtungen zusammen mit Zustimmungssteuereinrichtungen
(z. B. Zustimmungstaste) und/oder Tipptastern durchgefiihrt werden.

5.2.10.2 Zustimmungssteuereinrichtung

Die Zustimmungssteuerung (Zustimmungsbetriebsart) muss ENISO 12100:2010, 6.2.11.9 und
EN 60204-1:2006,9.2.4, 9.2.5.2 sowie 9.2.6.3, entsprechen.

a) Anforderungen an Zustimmungssteuereinrichtungen:
1) lost keine Bewegungen aus, sondern gibt sie nur frei;
2) esmissen die Anforderungen von EN 60204-1:2006, 10.9 erfiillt sein;

3) der Verlust des Zustimmungsbefehls (z. B. Loslassen einer Taste) muss die Bewegung in kiirzester
Zeit unterbrechen bringen, ohne zusatzliche Gefahren zu verursachen;

4) vom Bedienort aus muss der vollstindige Uberblick iiber die freigegebenen Bewegungen und damit
potenziell gefahrdete Personen direkt oder mithilfe von visuellen Hilfen méglich sein. Hat die Person
keinen vollstindigen Uberblick iiber die freigegebenen Bewegungen (z. B. auf der Bedienseite des
Walzwerkes stehend), ist der Zugang zum nicht sichtbaren Bereich (z.B. Antriebsseite des
Walzwerkes) nicht gestattet. Ist jedoch ein Zugang zu diesem Bereich erforderlich (volle Sicht auf die
freigegebenen Bewegungen erforderlich), muss eine zusdtzliche Zustimmungseinrichtung
vorgesehen und betatigt werden;

5) die Zustimmungstaste an einem Steuerstand muss zwei Schaltstellungen und eine tragbare
Steuerungseinrichtung drei Schaltstellungen aufweisen;

b) Anforderungen fiir das Starten von Steuerungseinrichtungen zum Auslésen von Bewegungen:

1) zusammen mit einer Zustimmungssteuereinrichtung werden Bewegungen ausgeldst, es kann jedoch
keine automatische Steuerung gestartet werden;

2) die Startsteuerungseinrichtung selbst verfiigt tiber keine Sicherheitsfunktion.
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