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Beginn der Giltigkeit

Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom Mai 2007 an anwendbar.

Die CE-Kenzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veroffentlichung der Fundstelle
dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde im CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige Produkte® (Sekretariat: DIN, Deutschland)
ausgearbeitet. Im DIN Deutsches Institut flir Normung e. V. wurden die Arbeiten vom Arbeitsausschuss
NA 005-07-02 AA ,Betontechnik und dessen Unterausschuss NA 005-07-24 AA ,Betonzusatzstoffe® des
Normenausschusses Bauwesen (NABau) begleitet.
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EUROPAISCHE NORM EN 151671
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2006

ICS 91.100.15; 01.040.91

Deutsche Fassung

Huttensandmehl zur Verwendung in Beton,
Mortel und Einpressmortel —
Teil 1: Definitionen, Anforderungen und Konformitatskriterien

Ground granulated blast furnace slag for use Laitier granulé de haut-fourneau moulu pour
in concrete, mortar and grout — utilisation dans le béton, mortier et coulis —
Part 1: Definitions, specifications and conformity criteria Partie 1: Définitions, exigences et critéres de conformité

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 26. Juni 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlar}_d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15167-1:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15167-1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige
Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2007, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Mai 2008 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien (89/106/EWG).

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Die Normenreihe EN 15167 besteht aus zwei Teilen

— Teil 1: Definitionen, Anforderungen und Konformitétskriterien

— Teil 2: Konformitédtsbewertung

Die Arbeiten an dieser Norm wurden seit November 2003 in der CEN/TC 104/WG 15 unter Beteiligung
folgender Mitgliedslander durchgefuhrt: Belgien, Deutschland, Finnland, Frankreich, GroRbritannien, Irland,
Italien, Niederlande, Norwegen, Polen, Spanien, Schweden, Schweiz und Tschechische Republik.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an die chemischen und physikalischen Eigenschaften sowie
Verfahren fir die Gitelberwachung von Huttensandmehl fest, der als Zusatzstoff Typ Il bei der Herstellung
von Beton, einschliellich besonders auch von Ortbeton oder Betonfertigteilen fiir tragende Zwecke nach
EN 206-1, verwendet wird. Hittensandmehl, der dieser Norm entspricht, darf auch in Morteln und Einpress-
morteln verwendet werden.

Huttensandmehl, das auBer Mahlhilfen noch andere Zusatzstoffe enthalt, ist nicht Gegenstand dieser Norm.
Festlegungen fiir die praktische Anwendung von Huttensandmehl bei der Herstellung von Beton, Mértel oder
Einpressmodrtel, d. h. Anforderungen an die Zusammensetzung, das Mischen, den Einbau, die Nach-
behandlung usw., sind ebenfalls nicht Gegenstand dieser Norm. Fir diesbezlgliche Festlegungen wird auf
andere Europaische oder nationale Normen, wie z. B. EN 206-1, verwiesen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 196-1, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 196-2, Priifverfahren fiir Zement — Teil 2: Chemische Analyse von Zement

EN 196-3, Priifverfahren flir Zement — Teil 3: Bestimmung der Erstarrungszeiten und der Raumbesténdigkeit
EN 196-6, Priifverfahren fiir Zement — Teil 6: Bestimmung der Mahlfeinheit

EN 196-7, Priifverfahren fiir Zement — Teil 7: Verfahren fiir die Probenahme und Probenauswahl von Zement
EN 197-1, Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitétskriterien von Normalzement

EN 15167-2:2006, Hiittensandmehl zur Verwendung in Beton, Mértel und Einpressmortel — Teil 2:
Konformitatsbewertung

3 Begriffe
Far die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

31

Aktivitatsindex

Verhaltnis (in %) der Druckfestigkeiten von im gleichen Alter gepriften genormten Moértelprismen, die einen
Massenanteil von 50 % Priufzement und 50 % Flugasche enthalten, und ausschlieRlich mit Prifzement
hergestellten Mértelprismen

3.2

zulassige Annahmewahrscheinlichkeit

CR

fur einen bestimmten Probenahmeplan zulassige Wahrscheinlichkeit der Annahme von Hittensandmehl mit
einem charakteristischen Wert auf3erhalb des festgelegten charakteristischen Werts

3.3

interne Uberwachungspriifung

laufende statistische Gutelberwachung des Hiuttensandmehles auf der Grundlage von Prufungen an Proben,
die vom Hersteller oder dessen Vertreter an der (den) Abgabestelle(n) der Anlage zur Herstellung des
Huttensandmehles entnommen wurden
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3.4

charakteristischer Wert

Wert einer geforderten Eigenschaft, auferhalb dessen ein festgelegter Prozentsatz, das Perzentil Py, aller
Werte der Grundgesamtheit liegt

3.5

Priifzeitraum

Zeitraum der Herstellung und/oder des Versands, der fiir die Auswertung der Ergebnisse der internen Uber-
wachungsprufungen festgelegt ist

3.6

Hiittensand (granulierte Hochofenschlacke)

glasartiges Material, das durch die rasche Abkiihlung einer durch Schmelzen von Eisenerz in einem Hochofen
hergestellten Schlackenschmelze von geeigneter Zusammensetzung entsteht, das zu mindestens zwei
Dritteln (Massenanteil) aus glasiger Schlacke besteht und bei geeigneter Aktivierung hydraulische
Eigenschaften hat

ANMERKUNG Rasche Abkihlung schlie®t das Abschrecken in Wasser (Granulation) und das Abschrecken durch
Wasser und Luft (Pelletierung) ein.

3.7
Huttensandmehl
feines Pulver, das durch Mahlen von Hittensand (granulierter Hochofenschlacke) hergestellt wurde

3.8

Probenahmeplan

spezieller Plan, der die anzuwendende(n) [statistische(n)] StichprobengroRe(n), das Perzentil P, und die
zulassige Annahmewahrscheinlichkeit CR enthalt

3.9

Grenzwert fiir Einzelergebnisse

Wert einer chemischen oder physikalischen Eigenschaft, der fir jedes einzelne Prifergebnis im Falle eines
oberen Grenzwertes nicht Uberschritten werden darf oder im Falle eines unteren Grenzwertes mindestens
erreicht werden muss

3.10

angegebener charakteristischer Wert

charakteristischer Wert einer chemischen oder physikalischen Eigenschaft, der im Falle eines oberen Grenz-
wertes nicht Uberschritten werden darf oder im Falle eines unteren Grenzwertes mindestens erreicht werden
muss

3.1

Stichprobe

fur die vorgesehenen Prifungen geeignete Probe, die zum selben Zeitpunkt an derselben Stelle entnommen
wurde. Sie kann aus einer oder mehreren unmittelbar aufeinander folgenden Zugriffsmengen bestehen (siehe
EN 196-7)

3.12

Priifzement

ausgewahlte Portlandzementcharge, die fiir die Priifungen verwendet wird, die zum Nachweis der Uberein-
stimmung mit den Anforderungen von 5.3.2.2 und 5.3.2.3 erforderlich sind

3.13

Zusatzstoff Typ I

fein verteilter anorganischer, puzzolanischer oder latent hydraulischer Stoff, der dem Beton zugegeben
werden kann, um bestimmte Eigenschaften zu verbessern oder um besondere Eigenschaften zu erzielen
(siehe EN 206-1)
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