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Beginn der Giiltigkeit

Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom Mai 2007 an anwendbar.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der
Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde im CEN/TC 104 ,Beton und zugehdrige Produkte® (Sekretariat: DIN) ausgearbeitet.
Im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V. wurden die Arbeiten vom Arbeitsausschuss 07.02.00
.Betontechnik® und dessen Ausschuss NA 005-07-24 AA ,Betonzusatzstoffe® des Normenausschusses
Bauwesen (NABau) begleitet.
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ICS 91.100.15

Deutsche Fassung

Huattensandmehl zur Verwendung in Beton, Mortel und
Einpressmortel —
Teil 2: Konformitatsbewertung

Ground granulated blast furnace slag for use in concrete, Laitier granulé de haut-fourneau moulu pour utilisation dans
mortar and grout — le béton, mortier et coulis —
Part 2: Conformity evaluation Partie 2: Evaluation de la conformité

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 26. Juni 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage

erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |
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Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15167-2:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15167-2:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige
Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2007, und etwaige entgegenstehende nationa-
le Normen mussen bis Mai 2008 zuriickgezogen werden.

Die Normenreihe EN 15167 besteht aus zwei Teilen

— Teil 1: Definitionen, Anforderungen und Konformitétskriterien

— Teil 2: Konformitdtsbewertung

Die Arbeiten an dieser Norm wurden seit November 2003 in der CEN/TC 104/WG 15 unter Beteiligung fol-
gender Mitgliedslander durchgeflhrt: Belgien, Deutschland, Finnland, Frankreich, Grof3britannien, Irland, Ita-
lien, Niederlande, Norwegen, Polen, Spanien, Schweden, Schweiz und Tschechische Republik.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Nor-

wegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt das Verfahren fir die Konformitatsbewertung von Hittensandmehl nach
EN 15167-1 fest.

Diese Norm enthalt technische Regeln fir die Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliel3lich der
internen Uberwachungspriifungen von Proben. Sie enthalt dariiber hinaus Regeln fiir Malnahmen, die bei
Nichtkonformitat zu ergreifen sind, sowie das Verfahren flr die Zertifizierung der Konformitat und Anforde-
rungen an die Auslieferungsstellen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschliel3lich aller Anderungen).

EN 196-1, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 196-7, Priifverfahren fiir Zement — Teil 7: Verfahren fiir die Probenahme und Probenauswahl von Zement

EN 15167-1:2006, Hittensandmehl zur Verwendung in Beton, Mértel und Einpressmértel — Teil 1: Definitio-
nen, Anforderungen und Konformitatskriterien

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1

interne Uberwachungspriifung

fortlaufende Priifungen von Stichproben des Hittensandmehls durch den Hersteller, die an der (den) Abgabe-
stelle(n) des Werks oder Herstellerdepots enthommen werden

[EN 15167-1:2006]

ANMERKUNG Diese Priifung entspricht der ,weiteren Prifung von Proben“ nach Anhang Ill, Abschnitt 2, Punkt (i) der
Bauproduktenrichtlinie 89/106/EWG.

3.2

Konformitatszertifikat

Dokument, das nach den Regeln eines bestimmten Verfahrens fir die Konformitatsbewertung ausgestellt wird
und darauf hinweist, dass Huttensandmehl mit EN 15167-1 Gbereinstimmt

3.3

Zertifizierung

Verfahren, in dem eine unabhéangige Stelle schriftlich bestatigt, dass ein Produkt, ein Verfahren oder eine
Dienstleistung geforderte Anforderungen erfullt

[EN 45020:1998]
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Zertifizierungsstelle

unparteiische staatliche oder nichtstaatliche Kérperschaft, die die notwendige Kompetenz und Verantwortlich-
keit besitzt, um die Konformitatszertifizierung nach den fur die Durchfiihrung und Lenkung geltenden Regeln
durchfihren zu kénnen

3.5
zertifiziertes Hiittensandmehl
Huttensandmehl, fir das ein Konformitatszertifikat ausgestellt wurde

ANMERKUNG  Falls in ein und demselben Werk mehr als nur ein Huttensandmehl hergestellt wird, ist jeder dieser Hit-
tensandmehle gesondert einer internen Uberwachungspriifung zu unterziehen und jeweils eine eigene Konformitatserkla-
rung auszustellen.

3.6

Bestatigungspriifung

fortlaufende Prifungen von Proben durch den Zwischenhandler, die am (an den) Abgabepunkt(en) der Aus-
lieferungsstelle entnommen werden

3.7

Prufzeitraum

Zeitraum der Herstellung und/oder des Versands, der fir die Auswertung der Ergebnisse der internen Uber-
wachungsprifungen festgelegt ist

[EN 15167-1:2006]

3.8
Konformitatskennzeichnung
geschitzte Kennzeichnung, die auf der Grundlage des Konformitatszertifikats (siehe 3.2) angebracht wird

3.9

Herstellerdepot

Einrichtung fur den Umschlag von losem Hattensandmehl (auBerhalb des Werks befindlich), die dem Versand
von Huttensandmehl (lose oder abgepackt) nach Transport oder Lagerung dient und bei der der Hersteller die
volle Verantwortung fir alle Aspekte der Qualitat des Huttensandmehls tragt

3.10

Auslieferungsstelle

Einrichtung fir den Umschlag von losem Hittensandmehl (auRerhalb des Werks befindlich), die dem Versand
von Huttensandmehl nach Transport oder Lagerung dient und bei der ein Zwischenhandler die volle Verant-
wortung fur die Qualitat des Huttensandmehls tragt

3.1
bestehendes Werk
Werk, das bereits nach diesem Verfahren zertifiziertes Hittensandmehl herstellt

3.12

werkseigene Produktionskontrolle

standige Eigenuberwachung der Produktion von Huttensandmehl durch den Hersteller, die die interne Quali-
tatslenkung und interne Uberwachungsprifungen umfasst
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