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DIN EN 15186:2024-05  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN15186:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC207 �Mobel�  erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von UNI (Italien)  gehalten wird. 

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA042-05-08GA 

�Gemeinschaftsarbeitsausschuss NHM/NAB: Anforderungen und  Prufverfahren fur Mobeloberflachen,  SpA  

CEN/TC207/WG7 und  ISO/TC136/WG8.� im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und  Mobel  (NHM). 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN15186:2012-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Unterabschnitte des Abschnitts 4,  Lineares Verfahren (Verfahren A), uberarbeitet; 

b)  Unterabschnitte von Abschnitt 5,  Kreisformiges Verfahren (Verfahren B),  uberarbeitet; 

c) AnhangB  wurde gestrichen; die wesentlichen Anderungen in der uberarbeiteten Ausgabe  sind nun  im 

Europaischen Vorwort aufgefuhrt; 

d) Literaturverzeichnis aktualisiert.  

Frühere  Ausgaben 

DIN68861-4: 1981-12, 2011-01 

DINCEN/TS 15186: 2006-02 

DINEN15186: 2012-07 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN15186:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC207 �Mobel�  erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von UNI gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2024, und etwaige  entgegenstehende natio-
nale  Normen mussen bis September 2024 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte  zu identifizieren. 

Dieses Dokument  ersetzt EN15186:2012. 

Im  Vergleich zu EN15186:2012 wurden die folgenden Anderungen vorgenommen: 

a)  die Unterabschnitte von Abschnitt 4,  Lineares Verfahren (VerfahrenA), wurden uberarbeitet; 

b)  die Unterabschnitte von Abschnitt 5,  Kreisformiges Verfahren (VerfahrenB), wurden uberarbeitet; 

c) AnhangB  wurde gestrichen; die wesentlichen Anderungen in der uberarbeiteten Ausgabe  sind nun  im 

Europaischen Vorwort aufgefuhrt; 

d) die Literaturhinweise wurden aktualisiert.  

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Lander gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Danemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Turkei, Ungarn, Vereinigtes 

Konigreich und  Z  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  ein Verfahren fur die Bewertung  der Oberflachenbestandigkeit  gegen  verschiedenar-
tige  sichtbare Kratzer fest.  Es gilt  fur die starren Oberflachen  aller  fertigen Produkte unabhangig  von ihrem 

Werkstoff. 

Es ist nicht anwendbar fur Oberflachenbehandlungen  auf  Leder und  Textilien. 

VerfahrenA ist fur alle  Arten von Oberflachenbeschichtungen  und -belage  geeignet, er fur melaminbe-
schichtete Platten  (nach EN14322) und  HPL (Hochdruck-Schichtstoffplatten; en: high pressure laminates) 

(nach EN438-1). Es bildet  messbare durchdringende und/oder verformende Kratzer nach.  

VerfahrenB ist fur alle  Oberflachenarten geeignet.  Es bildet  erste sichtbare Kratzspuren (z. B.  Kratzer, Spuren) 

nach,  bei denen es sich auch  um  eine Glanzanderung handeln  kann.  

Die Prufung  ist dafur vorgesehen, an  einem Teil des gebrauchsfertigen Mobels  durchgefuhrt  zu werden. Sie 

kann  aber  auch  an  Prufkorpern durchgefuhrt  werden, die aus  dem gleichen Werkstoff hergestellt und  der glei-
chen Oberflachenbehandlung  unterzogen wurden wie das fertige Produkt,  und  die gr  genug  sind, um  den 

Prufanforderungen zu entsprechen. 

Es ist von grundlegender Bedeutung,  dass die Prufung  auf  unbenutzten  Oberflachen durchgefuhrt  wird. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments lich aller  Anderungen). 

EN ISO1518-1, Beschichtungsstoffe�  Bestimmung  der  Kratzbeständigkeit�  Teil 1:  Verfahren  mit  konstanter  

Last (ISO 1518-1)  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

�  ISO  Online  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  

3.1  

Prüfoberfläche  

Teil des Prufkorpers 

3.2  

Prüfkörper  

Platte,  die die Prufoberflache  enthalt  

Anmerkung 1  zum Begriff Der Prufkorper darf aus  einem gebrauchsfertigen Mobel  entnommen  werden oder ein ein-

zelnes Bauteil  sein, das auf  dieselbe Weise wie  das gebrauchsfertige Mobel  hergestellt wurde. 

3.3  

Prüffeld  

Bereich der Prufoberflache  unter der Prufeinrichtung, auf  dem die Messung ausgefuhrt wird 
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3.4  

Kratzspitze  

Werkzeug mit  einer Spitze von festgelegter Geometrie 

Anmerkung 1  zum Begriff Siehe 4.2.3 fur VerfahrenA. 

Anmerkung 2  zum Begriff Siehe 5.2.1.6 fur VerfahrenB. 

3.5  

Kratzspur  

3.5.1  

VerfahrenA  

sichtbarer und  messbarer Kratzer auf  der gepruften Oberflache, der unter der fur die Kratzspitze festgeleg-
ten Belastung  erzeugt wird; je nach Art  des Untergrundes und  der Beschichtung konnen  sich die Formen der 

Kratzspurenrander unterscheiden, wie in Tabelle 2  dargestellt  

3.5.2  

VerfahrenB  

erste sichtbare Kratzspuren auf  der gepruften Oberflache (z. B.  Kratzer, Spuren), bei denen es sich auch  um  

eine Glanzanderung  handeln  kann  

3.6  

Kratzfestigkeit  

3.6.1  

VerfahrenA  

auf  die Kratzspitze aufgebrachte Mindestlast,  in N, die eine messbare Kratzspur mit  der Breite (W)  von 

0,30mm erzeugt 

3.6.2  

VerfahrenB  

auf  die Kratzspitze aufgebrachte Mindestlast,  in N, die in mindestens sechs von acht  Langlochern der Schablone  

eine durchgangige  sichtbare Kratzspur erzeugt 

3.7  

Vorbewertung  der  Kratzfestigkeit  (VerfahrenA)  

Bewertung  der Mindestbelastung,  die auf  einer Prufoberflache  eine Kratzspur mit  der festgelegten Breite 

erzeugt 

3.8  

Zwischenbewertung der  Kratzfestigkeit  (VerfahrenA)  

Mittelwert  aus  den Vorbewertungen der Prufoberflache  

3.9  

Endergebnis der  Kratzfestigkeit  (VerfahrenA)  

Mittelwert  aus  den Zwischenbewertungen von drei Prufoberflachen  

Anmerkung 1  zum Begriff Siehe Bild A.2  im informativen AnhangA.  

4  Lineares Verfahren (VerfahrenA)  

4.1  Kurzbeschreibung 

Die Kratzfestigkeit von Oberflachen  ist festgelegt als  die Mindestbelastung,  in N (Newton), die auf  die Kratz-
spitze mit  festgelegter Geometrie aufgebracht wird und  die eine Kratzspur mit  festgelegter Breite erzeugt 

(siehe 4.4.2). 
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