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Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Mobel“ erarbeitet, dessen Sekretariat
vom UNI (ltalien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 042-05-06 AA ,Spiegelausschuss zu CEN/TC 207/
WG 8 Madbelschldsser, Beschlage und Bauteile® im Normenausschuss Holzwirtschaft und Mdbel
(NHM).

Anderungen

Gegeniiber DIN 68858:2004-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) andere Begriffe aufgenommen;

b) Anhang A (normativ) System fiir die Produktinformation aufgenommen;

c) Anhang B (normativ) Priifeinrichtung fiir die Anschlagpriifung (Offnen/SchlieRen) von Ausziigen
aufgenommen;

d) Anhang C (normativ) Prifparameter aufgenommen;

e) redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 68858: 1982-05; 2004-06
DIN 68889: 1988-03
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EUROPAISCHE NORM EN 15338
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2007

ICS 97.140
Deutsche Fassung
Mobelbeschlage —
Festigkeit und Dauerhaltbarkeit von Auszugen und deren
Komponenten
Hardware for furniture — Quincaillerie d'ameublement —
Strength and durability of extension elements and their Résistance mécanique et endurance des éléments
components extractibles et de leurs composants

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 23. Dezember 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 15338:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15338:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,M&bel” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2007, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis August 2007 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.

Einleitung

Der Zweck dieser Europaischen Norm ist es, den Herstellern, Konstrukteuren und Entwerfern von Mébeln ver-
gleichbare Informationen im Hinblick auf die Gebrauchstauglichkeit von Ausziigen und Schubkasten zur Ver-
fligung zu stellen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Priifverfahren und Anforderungen fiir die Festigkeit und Dauerhaltbarkeit aller
Arten von Ausziigen und deren Komponenten fir alle Anwendungsbereiche fest, mit Ausnahme von Tisch-
auszigen.

Bei den Prifungen werden Lasten, Krafte und Geschwindigkeiten aufgebracht, die einer normalen funktions-
bedingten Benutzung sowie auch einer vorhersehbaren Fehlanwendung entsprechen.

Mit Ausnahme der Korrosionsprifung nach 6.4 sind die Prifungen auf die Bewertung von Eigenschaften aus-
gerichtet, ohne Berlcksichtigung von Werkstoffen, Gestaltung/Konstruktion oder Herstellverfahren.

Die Prufungen der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit beziehen sich nur auf die Auszige und die Teile fur die
Befestigung, z. B. Schrauben.

Die Prufungen der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit werden in einem Prifrahmen mit festgelegten Eigen-
schaften durchgefihrt. Die Prifergebnisse kdnnen nur als Hinweis fir die Gebrauchstauglichkeit eines Mébel-
stuckes herangezogen werden.

Die Prifergebnisse sind nur fir den gepriiften Auszug glltig. Diese Ergebnisse kénnen zur Darstellung der
Gebrauchstauglichkeit von Produktionsserien herangezogen werden, vorausgesetzt, das geprifte Modell ist
fur die Serie reprasentativ.

Alterung und die Einwirkungen von Warme und Feuchtigkeit sind nicht enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 320, Faserplatten — Bestimmung des achsenparallelen Schraubenausziehwiderstands
EN 323, Holzwerkstoffe — Bestimmung der Rohdichte

EN ISO 6270-2, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Bestédndigkeit gegen Feuchtigkeit — Teil 2: Verfah-
ren zur Beanspruchung von Proben in Kondenswasserklimaten (ISO 6270-2:2005)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe.

3.1

SchlieBvorrichtung

Schnépper

Vorrichtung, die einen Auszug an seinem Platz halt oder an diesen Platz zieht, deren Trennung jedoch keine
zweite Tatigkeit erfordert, z. B. ein Magnetverschluss(-schnapper) oder ein selbstschlieRender bzw. selbst-
offnender Mechanismus (Selbsteinzugmechanismus)

3.2

Auszug

Bauteile, die herausgezogen und hineingeschoben werden kdnnen, z. B. Schubkasten, Hangeregistraturen,
Tastaturablagen
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3.3

Belastbarkeit M/

Masse in kg, wie vom Hersteller festgelegt, fir die der Auszug die Anforderungen an die Festigkeit und Dauer-
haltbarkeit erfullt.

ANMERKUNG Die Belastbarkeit umfasst den Auszug und die Belastung in/auf dem Auszug. In anderen EN-Normen
wird sie als Gesamtmasse bezeichnet.

3.4
Dampfer
Mechanismus, der den Auszug sanft zum Stillstand bringt

4 Allgemeine Priifbedingungen

41 Vorbereitende MaBnahmen
Der Auszug muss entsprechend der mitgelieferten Montageanleitung zusammengebaut/angebracht werden.

Werden keine Anleitungen fiir Zusammenbau oder Montage mitgeliefert, so ist die unglinstigste Anordnung zu
wahlen und das Verfahren bei Zusammenbau oder Montage im Prifbericht anzugeben. Beschlage sind vor
der Prifung festzuziehen und dirfen nur erneut festgezogen werden, falls dies in den Anleitungen des Her-
stellers ausdricklich festgelegt wurde. Falls die Anordnung verandert werden muss, um die Bedingungen fir
den ungtinstigsten Fall zu schaffen, ist dies im Prifbericht anzugeben.

Bei der Prifung einer Reihe ahnlicher Auszige ist nur der unginstigste Fall (oder die unginstigsten Falle) zu
prufen.

Die Prufungen sind bei Innenraumbedingungen bei einer Temperatur von 15 °C bis 25 °C durchzufuhren.
Falls wahrend einer Prifung die Umgebungstemperatur unter 15 °C oder Uber 25 °C liegt, ist die maximale
und/oder minimale Temperatur im Prifbericht anzugeben.

Ausziige, bei denen Beschlagteile mit tragender Funktion aus hygroskopischen Kunststoffen, z. B. Polyamid,
bestehen, sind vor der Prifung bei einer Temperatur von (23 £5) °C und einer relativen Luftfeuchte von
(50 £+ 5) % wahrend einer Zeitdauer von mindestens 7 Tagen zu konditionieren.

Bei Ausfiihrungen, die in den Prifablaufen nicht berlicksichtigt sind, ist die Prifung so weit wie mdglich nach
der Beschreibung durchzufiihren und Abweichungen vom Priifablauf sind im Prifbericht anzugeben.

Vor Beginn der Priifung ist der Auszug durch Inaugenscheinnahme grindlich zu untersuchen. Alle festgestell-

ten Mangel sind aufzuzeichnen, um auszuschlieRen, dass sie durch die Priifungen verursacht wurden. Sofern
festgelegt, sind Messungen durchzufiihren.

4.2 Prufeinrichtung

Sofern nichts anderes festgelegt wurde, durfen die Prifungen mit jeder geeigneten Einrichtung durchgefuhrt
werden, da die Ergebnisse nicht von der Prifeinrichtung abhangig sind.

Die Prifeinrichtung darf eine Verformung des Auszugs nicht verhindern, d. h., sie muss so beweglich sein,
dass sie sich wahrend der Priifung an die Verformung des Auszugs anpassen kann.

Alle Druckstempel missen entsprechend der Richtung der aufgebrachten Kraft drehbar sein. Der Drehpunkt
muss so nahe wie maglich an der Belastungsoberflache liegen.
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4.3 Aufbringung der Krifte

Bei den statischen Belastungsprifungen sind die Krafte so langsam aufzubringen, dass die Einwirkung von
dynamischen Kraften vernachlassigbar ist. Sofern nichts anderes festgelegt wurde, muss jede vorgegebene
Kraft mindestens 10 s und hochstens 15 s gehalten werden.

Bei den Prifungen der Dauerhaltbarkeit missen die Prufkrafte so langsam aufgebracht werden, dass keine
UbermaRige Erwarmung auftritt.

Die Krafte durfen durch Massen ersetzt werden. Dabei muss das Verhaltnis 10 N = 1 kg verwendet werden.

4.4 GrenzabmaRBe

Falls nicht anders festgelegt, gelten die folgenden Grenzabmalle:

Krafte: + 5 % der Nennkraft;
Geschwindigkeiten: + 5 % der Nenngeschwindigkeit;
Massen: * 1 % der Nennmasse;

MaRe: = 1 mm des Nennmal3es;
Winkel: + 2° des Nennwinkels.

Die Druckstempel mussen fiir die Schlagprifung mit einer Genauigkeit von + 5 mm positioniert werden.

4.5 Reihenfolge der Priifungen
Die Prifungen sind in der der Nummerierung der Abschnitte in dieser Norm entsprechenden Reihenfolge

durchzufihren. Wird die Abschnittsnummerierung nicht zugrunde gelegt, so ist die Reihenfolge im Prufbericht
anzugeben.

4.6 Untersuchung und Bewertung der Ergebnisse

Vor und nach jeder Prifung ist entsprechend den Festlegungen eine Untersuchung durchzufiihren, nach-
dem — soweit zutreffend — Einstellvorrichtungen angebracht wurden.

Vor Durchfiihrung der Messungen muss der beladene Auszug 10-mal Gber die gesamte Auszuglange bewegt
werden.

Alle seit der ersten Untersuchung aufgetretenen Veranderungen sind aufzuzeichnen. Die Untersuchung muss
mindestens folgende Punkte umfassen:

a) Bruch eines Bauteiles oder einer Verbindung;
b) durch manuellen Druck nachweisbares Ldsen einer als starr vorgesehenen Verbindung;

c) Verformung oder Verschleil} eines Teiles oder Bauteiles, so dass seine Funktionsfahigkeit beeintrachtigt
ist;

d) Ldsen von Bestandteilen, mit denen Bauteile befestigt sind;

e) jede Beeintrachtigung der Funktionsfahigkeit eines Bauteiles oder Teiles.
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