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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 15436-2:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 337 ,Produkte fur den
Stralenbetriebs- und Winterdienst* erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zusténdige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 051-03-02 AA ,Maschinen fir den
Stralenbetriebsdienst (Spiegelgremium for CEN/TC 151/WG 16 und CEN/TC 337)“ im DIN-Normenaus-
schuss Kommunale Technik (NKT).

Anderungen

Gegenlber DIN EN 15436-2:2008-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Normativen Anhang D geandert;

b) redaktionelle Anderungen.

Frithere Ausgaben

DIN EN 15436-2: 2008-12
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EUROPAISCHE NORM EN 15436-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2015

ICS 43.160 Ersatz fur EN 15436-2:2008

Deutsche Fassung

Strallenbetriebsdienstausstattung —
Teil 2: Leistungsbewertung

Road service area maintenance equipment — Matériel d’entretien des dépendances routiéres —
Part 2: Performance assessment Partie 2: Evaluation des performances

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Mai 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassunger)_ (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen

Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der

Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 15436-2:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 337 ,Produkte fur den
Strallenbetriebs- und Winterdienst® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ersetzt EN 15436 2:2008.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Januar 2016 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patent-
rechte zu identifizieren.

Diese neue Norm enthalt im Vergleich zur Vorgangerfassung einige redaktionelle Korrekturen und Formu-
lierungsverbesserungen, genauer bestimmte fachliche Inhalte (z. B. Genauigkeit einiger Maf3e) und einen
neuen Anhang D, der das Prufprotokoll fur die Ermittlung der Leistungskraft des Werkzeugs beschreibt.

EN 15436, Strallenbetriebsdienstausstattung besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Terminologie;

— Teil 2: Leistungsbewertung [vorliegendes Dokument];

— Teil 3: Klassifizierung;

— Teil 4: Lieferungsannahme fiir Maschinen durch den Anwender.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,

Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tlrkei, Ungarn, Ver-
einigtes Koénigreich und Zypern.
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Einleitung

Zur Durchfihrung von Maharbeiten sowie von Arbeiten zur Gestrippentfernung und zum mechanischen
Schneiden von Pflanzen in StralRenrandbereichen sind spezielle technische Ausristungen erforderlich, die
genau definierten technischen Kriterien entsprechen mussen. In der vorliegenden Europaischen Norm werden
die Prifverfahren definiert und erértert, die eine Uberpriifung, Bewertung und Messung der technischen
Leistungsmerkmale von Neugeraten in ihrer Betriebskonfiguration mit Werkzeugen der Serienfertigung
ermoglichen.

Die in dieser Europaischen Norm angegebenen Einzelheiten beziehen sich ausschlieRlich auf die zur Bewer-

tung der Leistungsfahigkeit von Maschinen bei nicht im Eingriff stehenden Schneidwerkzeugen, ausgefiihrten
Messungen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Genauigkeiten der Messsysteme zur Messung der Leistungsfahigkeit von
Strallenbetriebsdienstausstattung fest, wie diese im Anwendungsbereich von CEN/TC 337 beschrieben
werden, mit denen folgende Tatigkeiten ausgefiihrt werden:

— Maharbeiten und die Gestrippentfernung;

— mechanisches Schneiden von Pflanzen.

Die vorgenannten Gerate sind auf Tragerfahrzeugen mit Eigenantrieb montiert und sind einerseits dafir
bestimmt, Gras zu mahen und Gestriipp abzutrennen und zu zerkleinern, und andererseits Baume oder

junge, unbeschnittene Baume und Straucher in Strallenrandbereichen zu schneiden.

Die vorliegende Europaische Norm behandelt nicht die Aufnahme und den Transport des Grases.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefBlich aller Anderungen).

EN 15436-1:2008, Strallenbetriebsausstattung — Teil 1: Terminologie

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 15436-1:2008.

4 Uberpriifung der Mahmerkmale
4.1 Auslegermahgerite — Gestriippentferner

4.1.1 Mahbreite (w)
Die Mahbreite ist entsprechend EN 15436-1:2008, 6.25, definiert.

Die Messung der Mahbreite erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,01 m und wird in Meter (m)
angegeben.

4.1.2 Mahhohe (h)
Die Mahhohe ist entsprechend EN 15436-1:2008, 6.26, definiert.

Die Messung der Mahhdhe erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens £ 0,005 m und wird in Meter (m)
angegeben.

Im Falle kontinuierlicher Schnitthbhenanpassung sollten die Minimal- und Maximalhéhen gemessen werden.

Fir den Fall diskontinuierlicher Schnitthéhenanpassung sollten die verschiedenen durch das Schneidwerk-
zeug moglichen Héhen gemessen werden.
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4.1.3 Anhaltezeit der Messerwelle

Die Messung der Anhaltezeit der Messerwelle erfolgt automatisch und erfasst die Zeitspanne zwischen der
Erteilung des Anhaltebefehls und dem Zeitpunkt, zu dem die Messung der Drehgeschwindigkeit einen Wert
gleich 0 ergibt.

Die Messung der Anhaltezeit der Messerwelle erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,1 s und
wird in Sekunden (s) angegeben.

Bei der Angabe des Wertes der Anhaltezeit wird zwischen offenen Hydraulikkreisen und geschlossenen Hy-
draulikkreisen unterschieden.

4.2 Seitenmaher

4.21 Mihbreite (w)

Die Messung der Mahbreite erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,01 m und wird in Meter (m)
angegeben.

4.2.2 Mahhéhe (h)

Die Messung der Mahhohe erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,005 m und wird in Meter (m)
angegeben.

Im Falle kontinuierlicher Schnitth6henanpassung sollten die Minimal- und Maximalhéhen gemessen werden.

Fir den Fall diskontinuierlicher Schnitthéhenanpassung sollten die verschiedenen durch das Schneidwerk-
zeug maoglichen Hohen gemessen werden.

4.2.3 Anhaltezeit der Messerwelle

Die Messung der Anhaltezeit der Messerwelle erfolgt automatisch und erfasst die Zeitspanne zwischen der
Erteilung des Anhaltebefehls und dem Zeitpunkt, zu dem die Messung der Drehgeschwindigkeit einen Wert
gleich 0 ergibt.

Die Messung der Anhaltezeit der Messerwelle erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,1 s und
wird in Sekunden (s) angegeben.

Bei der Angabe des Wertes der Anhaltezeit wird zwischen offenen Hydraulikkreisen und geschlossenen Hy-
draulikkreisen unterschieden.

4.3 Gerate zum mechanischen Schneiden von Pflanzen

4.3.1 Schnittbreite (w)
Die Schnittbreite wird bei ausgeschaltetem Antriebsmotor gemessen.

Die Schnittbreite ist gleich dem gemessenen Abstand zwischen den dul3eren Enden der Schneidwerksfinger,
der Messerschneiden oder den am weitesten voneinander entfernten Sageblattern (Bild 1).

Die Messung der Schnittbreite erfolgt mit einer Messunsicherheit von héchstens + 0,01 m und wird in Meter
(m) angegeben.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN 15436-2:2015-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15436-2-2015-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-15436-2-2015-09

DIN EN 15436-2:2015-09
EN 15436-2:2015 (D)

Legende

Sageblatt

Schnittbreite w

linear beweglicher Messerbalken
feststehend

beweglich

AP ON -~

Bild 1 — Schnittbreite (w)

4.3.2 Anhaltezeit des Schneidewerkzeuges
Die Messung der Anhaltezeit des Schneidewerkzeuges erfolgt automatisch und erfasst die Zeitspanne

zwischen der Erteilung des Anhaltebefehls und dem Zeitpunkt, zu dem die Messung der Drehgeschwindigkeit
einen Wert gleich 0 ergibt.

Die Messung der Anhaltezeit der Messerwelle erfolgt mit einer Messunsicherheit von hochstens + 0,5 s und
wird in Sekunden (s) angegeben.

Bei der Angabe des Wertes der Anhaltezeit wird zwischen offenen Hydraulikkreisen und geschlossenen Hy-
draulikkreisen unterschieden.

5 Uberpriifung der kinematischen Merkmale

5.1 Allgemeines

Hinsichtlich des Aufbaus ihrer Konstruktion weisen alle Maschinen die gleichen Bauelemente auf, d. h.: einen
Rahmen, Auslegerarme und ein Werkzeug. Unabhangig davon, welche Formen und Abmessungen diese
Elemente sowie gegebenenfalls vorhandene Zubehérteile aufweisen, existiert in jedem Fall ein Schwenk-
gelenk zwischen Rahmen und Ausleger. Dieses sich am nachsten am Rahmen befindliche Schwenkgelenk
wird zur Definition dreier Bezugsebenen der Maschine verwendet.

Die kinematischen Merkmale der verschiedenen Maschinen werden daraufhin in Bezug auf die genannten
Referenzebenen definiert.

Siehe dazu die Definitionen nach EN 15436-1:2008, 5.1 bis 5.6.
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Da die Hbhe der Gelenkverbindung zwischen Rahmen und Ausleger im Vergleich zur Grundebene die
Geometrie bestimmter Arbeitsstellungen wesentlich beeintrachtigt, wird die horizontale Referenzebene der
Maschine auf einer Héhe ZP Uber Grund positioniert, die vom Hersteller angegeben wird. Der Wert dieser
Hohe kann variabel sein.

Siehe dazu die Definitionen entsprechend EN 15436-1:2008, Abschnitt 4.
5.2 Auslegermidhgerate — Gestriippentferner

5.2.1 Allgemeines

Die kinematischen Merkmale der einzelnen Arbeitspositionen werden in der Ubersicht von Bild 2 angegeben.
Sie werden in den nachstehenden Abschnitten beschrieben.

Der Punkt X wird als in einem Abstand von 1,10 m von der mittleren Achse befindlicher Punkt definiert.

Die in EN 15436-1:2008, 4.2, definierte XP-Abmessung wird vom Hersteller mit einer Messunsicherheit von
héchstens + 0,01 m angegeben.

Die in EN 15436-1:2008, 4.4, definierte ZP-Abmessung wird vom Hersteller mit einer Messunsicherheit von
héchstens + 0,02 m angegeben.

Die in EN 15436-1:2008, 4.3, definierte YP-Abmessung wird vom Hersteller mit einer Messunsicherheit von

hoéchstens £ 0,01 m angegeben.
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Legende

1 Mittlere Ebene

2 Ivrp — vertikale Langsebene (en: longitudinal vertical reference plane)
3 hrp —horizontale Referenzebene (en: horizontal reference plane)

4  Grundebene

Bild 2 — Kinematische Merkmale
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5.2.2 Horizontale Reichweite (A)
Die Horizontale Reichweite ist in EN 15436-1:2008, 6.21, definiert.

Die Messsystemgenauigkeit zur Messung der horizontalen Reichweite A betragt + 0,01 m.

5.2.3 Reichweite an der Béschung (E)

Die Reichweite an der Boschung ist in EN 15436-1:2008, 6.22, definiert.

Die Messsystemgenauigkeit zur Messung der Reichweite an der Béschung E betragt + 0,02 m.

Die Messung der Reichweite an der Boschung E erfolgt auf einer um 45° geneigten Ebene, auf der der Mah-
kopf ruht. Die Ebene wird in Héhe von Punkt X auf der Grundebene positioniert. Der Neigungswinkel von 45°

wird mit Hilfe eines Querneigungsmessers gemessen, wobei die Messunsicherheit der Neigung héchstens
+ 1° betragt. Die geneigte Ebene ermoglicht die direkte Messung der Reichweite E.

5.2.4 Reichweite im Graben (D,)
Die Reichweite im Graben ist in EN 15436-1:2008, 6.23, definiert.

Die Messsystemgenauigkeit zur Messung der Reichweite im Graben D4 betragt + 0,02 m.

Die Messung der Reichweite im Graben D4 kann auf einer um 45° geneigten Ebene erfolgen, auf der der

Mahkopf ruht. Die Ebene wird in Héhe von Punkt X in Bezug auf die Grundebene positioniert. Der Neigungs-
winkel von 45° wird mit Hilfe eines Querneigungsmessers gemessen, wobei die Messunsicherheit der Nei-
gung héchstens + 1° betragt. Die geneigte Ebene ermdglicht die direkte Messung der Reichweite D4.

5.2.5 Reichweite im Graben mit Leitplanke (D,)

5.2.5.1 Allgemeines
Diese Reichweite im Graben mit Leitplanke ist in EN 15436-1:2008, 6.24, definiert.

Die Messsystemunsicherheit zur Messung der Reichweite im Graben mit Leitplanke D, betragt hochstens
+0,02 m.

Die Messung der Reichweite im Graben mit Leitplanke D, kann auf einer um 45° geneigten Ebene erfolgen,

2,1 m von der mittleren Ebene entfernt. Der Neigungswinkel von 45° wird mit Hilfe eines Querneigungs-
messers gemessen, wobei die Messunsicherheit der Neigung héchstens + 1° betragt. Die geneigte Ebene er-
mOglicht die direkte Messung der Reichweite D,.
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5.2.5.2 Messmethode

Wenn Zp <0,9m:

Legende
1 Mittlere Ebene

Legende

1 Zylinder
2  Hauptauslegerachse

E: Abstand, vom Hersteller angegeben oder an der Maschine vermessen, umfasst die halbe Dicke des
Auslegers + gegebenenfalls der Dicke des Zylinders usw. (Siehe Bild 3).

Bild 4 — Messmethode bei Zp <09m
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